Der Speazialist fur Hochstleistungs-
und Prazisionsfrasen

Le spéecialiste pour fraisage a
hautes performance et précision

Ab Lager Meier Protech oder kurzfristig ab Werk lieferbar.

En stock ou départ usine dans les meilleurs délais.
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Spann- und Werkzeugtechnik
Technique d'outillage et de serrage
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6644 / 6696 PM HSS-Schruppfraser DIN 844 NR-F
zum Frasen von Stahl, Werkzeugstahl, Inox und NE-Metalle

Ausfiihrung:

Un

HSS-

g300

4/6

Schneiden

Q‘

Emulsion

)

Schruppfraser 4-6 Schneider kurz und lang, Rechtsdrall, mit
Zentrumschnitt, Schaft DIN 6535-HB

Schneidstoff: HSS-PMX

Beschichtung: ohne / TiAIN-beschichtet

6644
Art.-Nr.

37.100729
37.100922
37.100730
37.100920
37.100731
37.100732
37.100733
37.100734
37.100735
37.100736
37.100806
37.100737
37.101457
37.100807
37.100738

6696

Art.-Nr.

37.100749
37.100750
37.100751
37.100752
37.100753
37.100754
37.100755
37.100756
37.100757
37.100758

Baustahl

<850N/mm? <1000 // <1300 // <1600 N/mm?

O]

D1 D2

k12 h6

6.0 6.0

7.0 10.0
8.0 10.0
9.0 10.0
10.0 10.0
12.0 120
14.0 12.0
16.0 16.0
18.0 16.0
20.0 20.0
22.0 20.0
25.0 25.0
28.0 250
30.0 25.0
32.0 32.0
D1 D2
k12 h6

6.0 6.0
8.0 10.0
10.0 10.0
12.0 12.0
14.0 12.0
16.0 16.0
18.0 16.0
20.0 20.0
250 250
32.0 32.0

legierter Sahl

O

L1
57
66
69
69
72
83
83
92
92
104
104
121
121
121
133

L1
68
88
95
110
110
123
123
141
166
186

meier

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

ia L3
a _— a
L2
L1
unbeschichtet TiAIN-beschichtet
6644 D1 D2
L2 Z Preis Art.-Nr. k12 h6 L1 L2 Z Preis
13 4 37.100739 6.0 6.0 57 13 4
16 4 37.100923 7.0 10.0 66 16 4
19 4 37.100740 8.0 10.0 69 19 4
19 4 37.100921 9.0 10.0 69 19 4
22 5 37.100741 10.0 10.0 72 22 5
26 5 37.100742 12.0 120 83 26 5
26 5 37.100743 14.0 120 83 26 5
32 5 37.100744 16.0 16.0 92 32 )
32 5 37.100745 18.0 16.0 92 32 5
38 5 37.100746 20.0 20.0 104 38 5
38 5 37.100808 220 20.0 104 38 5
45 ) 37.100747 250 25.0 121 45 5
45 5 37.101458 280 250 121 45 5
45 ) 37.100809 30.0 250 121 45 5
53 6 37.100748 320 320 133 53 6
6696 D1 D2
L2 V4 Preis Art.-Nr. k12 h6 L1 L2 z Preis
24 4 37.100759 6.0 6.0 68 24 4
38 4 37.100760 8.0 10.0 88 38 4
45 4 37.100761 10.0 10.0 95 45 4
55 4 37.100762 120 120 110 58] 4
53 4 37.100763 14.0 120 110 53 4
63 4 37.100764 16.0 16.0 123 63 4
63 4 37.100765 180 16.0 123 63 4
75 4 37.100766 20.0 20.0 141 75 4
90 5 37.100767 250 250 166 90 5
106 6 37.100768 320 320 186 106 6
INOX austen. INOX marten. gehérteter Stahl ® = Hauptanwendung O = Nebenanwendung

<850N/mm?

O]

<1100N/mm? <48HRc <55HRc <68HRc Guss Alu

Kupfer

Graphit  Titan Inconel

O]

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch
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Spann- und Werkzeugtechnik

5410 VHM-,,Einwegfraser*
zum Frasen von Stahl, legierten Stahlen, Guss und NE-Metallen

a>300 Schgiden ?{\’ —‘ %\§

charfkantig 9

Ausfiihrung 7 _r
Dreischneider mit Zentrumschnitt, Schaft ahnl. DIN 6535-HA QN a
Schneidstoff VHM Feinstkorn

Beschichtung ohne / TiCn-beschichtet

unbeschichtet TiCN-beschichtet
D1 D2 D1 D2

Art.-Nr. h10 hé L1 L2 Preis Art.-Nr. h10 h6 L1 L2 Preis
20.200019 0.5 3.0 40 1.5 20.200045 0.5 3.0 40 1.5
20.200020 0.6 3.0 40 1.5 20.200046 0.6 3.0 40 1.5
20.200021 0.8 3.0 40 2.0 20.200047 0.8 3.0 40 2.0
20.200022 1.0 3.0 40 2.0 20.200048 1.0 3.0 40 2.0
20.200023 1.2 3.0 40 2.0 20.200049 1.2 3.0 40 2.0
20.200024 1.5 3.0 40 2.0 20.200050 1.5 3.0 40 2.0
20.200025 1.8 3.0 40 2.0 20.200051 1.8 3.0 40 20
20.200026 2.0 6.0 40 4.0 20.200052 2.0 6.0 40 4.0
20.200027 25 6.0 40 5.0 20.200053 25 6.0 40 5.0
20.200028 3.0 6.0 40 5.0 20.200054 3.0 6.0 40 5.0
20.200029 315 6.0 40 6.0 20.200055 B¥5) 6.0 40 6.0
20.200030 4.0 6.0 40 7.0 20.200056 4.0 6.0 40 7.0
20.200031 4.5 6.0 40 8.0 20.200057 45 6.0 40 8.0
20.200032 5.0 6.0 40 8.0 20.200058 5.0 6.0 40 8.0
20.200033 515 6.0 40 8.0 20.200059 BB 6.0 40 8.0
20.200034 5.8 6.0 40 8.0 20.200060 5.8 6.0 40 8.0
20.200035 6.0 6.0 40 8.0 20.200061 6.0 6.0 40 8.0
20.200036 6.8 8.0 45 10.0 20.200062 6.8 8.0 45 10.0
20.200037 7.0 8.0 45 10.0 20.200063 7.0 8.0 45 10.0
20.200038 7.8 8.0 45 10.0 20.200064 7.8 8.0 45 10.0
20.200039 8.0 8.0 45 11.0 20.200065 8.0 8.0 45 11.0
20.200040 8.7 10.0 50 11.0 20.200066 8.7 10.0 50 11.0
20.200041 9.0 10.0 50 11.0 20.200067 9.0 10.0 50 11.0
20.200042 9.7 10.0 50 11.0 20.200068 9.7 10.0 50 11.0
20.200043 10.0 10.0 50 13.0 20.200069 10.0 10.0 50 13.0
20.200044 12.0 12.0 55 15.0 20.200070 12.0 12.0 55 15.0
Seite 8 20.01.2026 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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Spann- und Werkzeugtechnik

7411 /7511  VHM Schaftfraser kurz mit ungleicher Spiralsteigung 35/ 38°
zum Frasen von Stahl, leg. Stahl, Inox und Guss

35° N 15 Qi
7411 | kurz . ‘@iﬁﬁa @\ o.os-o.4J Q§

HSC

Schneiden

Ausfiihrung: L3 F
Vierschneider, kurz und lang, ungleiche Spiralsteigung, vibrati- __ l /_
onsfreie Bearbeitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, . DR ——: -
Schaft DIN 6535-HA / HB o o
Schneidstoff: VHM Feinstkorn a L2
Beschichtung: Alcrona-beschichtet L

gl SnEm o m owm om

20.200374 20.200374 WE 3.0 6.0 2.8 50 5 9 0.10 n
20.200375 20.200375 WE 85 6.0 8.8 50 6 10 0.10 u
20.200376 20.200376 WE 4.0 6.0 3.8 54 8 13 0.10 [
20.200377 20.200377 WE 45 6.0 43 54 8 15 0.10 [
20.200378 20.200378 WE 5.0 6.0 48 54 9 16 0.10 n
20.200379 20.200379 WE 6.0 6.0 5.7 54 10 17 0.15 [
20.200380 20.200380 WE 8.0 8.0 7.6 58 12 22 0.15 u
20.200381 20.200381 WE 10.0 10.0 9.5 66 14 26 0.20 [
20.200382 20.200382 WE 12.0 12.0 11.5 73 16 28 0.20 n
20.200383 20.200383 WE 14.0 14.0 13.5 73 18 30 0.25 [
20.200384 20.200384 WE 16.0 16.0 15.5 82 22 34 0.35 n
20.200385 20.200385 WE 18.0 18.0 17.5 84 24 36 0.40 [
20.200386 20.200386 WE 20.0 20.0 19.5 92 26 42 0.50 u

Pendel-

7511 /lang VHM NC-Schaftfraser lang mit ungleicher Spiralsteigung [""™"

zum Frasen von Stahl, leg. Stahl, Inox und Guss Dieadile \
beeinflusst die Rauhtiefe.
e g o % @ o ow s
20.200387 20.200387 WE 3.0 6.0 2.8 57 8 14 0.10 n
20.200388 20.200388 WE 815 6.0 3.3 57 10 16 0.10 [
20.200389 20.200389 WE 4.0 6.0 3.8 57 1 16 0.10 n
20.200390 20.200390 WE 45 6.0 43 57 11 18 0.10 u
20.200391 20.200391 WE 5.0 6.0 4.8 57 13 18 0.10 n
20.200392 20.200392 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19 0.15 [
20.200393 20.200393 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 0.15 n
20.200394 20.200394 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 0.20 n
20.200395 20.200395 WE 12.0 12.0 1.5 83 26 36 0.20 u
20.200396 20.200396 WE 14.0 14.0 13.5 83 26 36 0.25 [
20.200397 20.200397 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.35 n
20.200398 20.200398 WE 18.0 18.0 17.5 92 32 42 0.40 n
20.200399 20.200399 WE 20.0 20.0 19.5 104 38 52 0.50 n
m Lagerware o auf Anfrage
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 20.01.2026  Seite 9

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch



meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Schnittdaten Richtwerte

Typ 7511R
Zugfestig-
keit Rm(N/ Harte Schnittgeschwindigkeit
Material mm? (HB/HRC) VC (m/min)
Kohlenstoff Stahl <600 <230 180 210 240
Legierter Stahl <1200 < 350 150 175 200
Hochlegierter Stahl und Werkzeugstahl <1400 <380 100 120 140
Austenitsch und ferritscher rostfreier Stahl <680 <220 80 110 140
Martensitisch rostfreier Stahl <820 <240 60 90 120
Grauguss - <280 120 150 180
Spharoguss - <320 90 110 130
Nichteisenmetalle <250 <110 - - -
Aluminiumlegierungen <530 <130 = = =
Hochtemperatur Legierungen (Eisen, Nickel, Kobalt) < 3300 < 350 40 50 60
Titanium Legierungen (Alpha und Beta) <2100 <400 60 70 80
- <54 HRC 90 120 150
Gehrterter Stahl ) 520 " 100 130
- > 58 HRC - - -

=

a,<15xd,
a,<0,1xd,

Dc (1./'\550) ((;‘S’;D) 21 Ae 2 f22 Dc (;‘(”D) (1‘)‘(%) fz

3.0 4.5 0.9 0.015 - 0.025 3.0 3.0 3.0 0.020
815 5.3 1.1 0.015 - 0.025 85 85 85 0.025
4.0 6.0 1.2 0.020 - 0.030 4.0 4.0 4.0 0.025
4.5 6.8 1.4 0.020 - 0.035 4.5 4.5 4.5 0.030
5.0 7.5 1.5 0.025 - 0.035 5.0 5.0 5.0 0.030
6.0 9.0 1.8 0.030 - 0.045 6.0 6.0 6.0 0.035
8.0 12.0 24 0.040 - 0.060 8.0 8.0 8.0 0.050
10.0 15.0 3.0 0.050 - 0.070 10.0 10.0 10.0 0.060
12.0 18.0 3.6 0.060 - 0.085 12.0 12.0 12.0 0.070
14.0 21.0 4.2 0.070 - 0.100 14.0 14.0 14.0 0.085
16.0 24.0 4.8 0.080 - 0.115 16.0 16.0 16.0 0.095
18.0 27.0 5.4 0.090 - 0.130 18.0 18.0 18.0 0.105
20.0 30.0 6.0 0.100 - 0.140 20.0 20.0 20.0 0.120

Seite 10 20.01.2026 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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Spann- und Werkzeugtechnik

7511R VHM Schaftfraser mit Eckenradius und ungleicher Spiralsteigung 35 / 38°
zum Frasen von Stahl, leg. Stahl, Inox und Guss

35°
38° Schn4e.iden @_’
VARIO N

R

HSC

Ausfiihrung:
Vierschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Be-
arbeitung, polierte Spanraume, mit Eckenradius, Schaft DIN
6535-HA / HB

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: Alcrona-beschichtet

Schaft-HA  Schaft-HB D1 D2 D3 L1
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6
20.200414 20.200414 WE 6.0 6.0 57 57
20.200415 20.200415 WE 6.0 6.0 57 57
20.200416 20.200416 WE 8.0 8.0 76 63
20.200417 20.200417 WE 8.0 8.0 7.6 63
20.200418 20.200418 WE 10.0 10.0 95 72
20.200419 20.200419 WE 10.0 10.0 95 72
20.200420 20.200420 WE 10.0 10.0 95 72
20.200421 20.200421 WE 12.0 12.0 1.5 83
20.200422 20.200422 WE 12.0 12.0 1.5 83
20.200423 20.200423 WE 12.0 12.0 1.5 83
20.200424 20.200424 WE 16.0 16.0 15.5 92
20.200425 20.200425 WE 16.0 16.0 15.5 92
20.200426 20.200426 WE 16.0 16.0 15.5 92
lange Ausfuhrung
20.201165 20.201165 WE 3.0 6.0 2.8 62
20.201166 20.201166 WE 35 6.0 33 62
20.201167 20.201167 WE 4.0 6.0 38 62
20.201168 20.201168 WE 45 6.0 43 62
20.201169 20.201169 WE 5.0 6.0 4.8 62
20.201170 20.201170 WE 6.0 6.0 5.7 62
20.201171 20.201171 WE 8.0 8.0 76 68
20.201172 20.201172 WE 10.0 10.0 95 80
20.201173 20.201173 WE 12.0 12.0 1.5 100
20.201174 20.201174 WE 14.0 14.0 13.5 110
20.201175 20.201175 WE 16.0 16.0 15.5 120
20.201176 20.201176 WE 18.0 18.0 17.5 125
20.201177 20.201177 WE 20.0 20.0 19.5 140

L2

13
13
19
19
22
22
22
26
26
26
32
32
32

10
1
1
13
13
19
22
26
26
32
32
38

L3

19
19
25
25
30
30
30
36
36
36
42
42
42

14
16
18
20
22
26
34
42
50
50
66
66
82
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0.5
1.0
0.5
1.0
0.5
1.0
2.0
0.5
1.0
2.0
0.5
1.0
2.0

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.3
0.5
0.5
0.5
1.0
1.0
1.0
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Spann- und Werkzeugtechnik

Typ 7550TF / 7550TR Schnittdaten Richtwerte

Zugfestigkeit Hirte Schnittgeschwindigkeit
Material Rm(N/mm?) (HB/HRC) VC (m/min)
Kohlenstoff Stahl <600 <230 300 400
Legierter Stahl <1200 <350 260 310
Hochlegierter Stahl und Werkzeugstahl <1400 <380 200 260
Austenitsch und ferritscher rostfreier Stahl <680 <220 150 190
Martensitisch rostfreier Stahl <820 <240 130 170
Grauguss - <280 - -
Spharoguss - <320 - -
Hochtemperatur Legierungen (Eisen, Nickel, Kobalt) <3300 < 350 50 80
Titanium Legierungen (Alpha und Beta) <2100 <400 80 130
- <54 HRC 70 100
Geharterter Stahl - 52 - 60 HRC 50 90
- > 58 HRC - -
a -
Nutenfrasen f/’ C ( g
B R e
2 (3.350) (;\ ?xl)) 2 (cf gx%) 2
6.0 18.0 0.6 0.087 1.2 0.062
8.0 24.0 0.8 0.117 1.6 0.083
10.0 30.0 1.0 0.146 2.0 0.104
12.0 36.0 1.2 0.175 24 0.125
14.0 42.0 1.4 0.204 2.8 0.146
16.0 48.0 1.6 0.233 3.2 0.166
18.0 54.0 1.8 0.262 3.6 0.187
20.0 60.0 2.0 0.292 4.0 0.208
25.0 75.0 25 0.362 5.0 0.260
Seite 12 20.01.2026 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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7550TF

Ausfiihrung:

meier
pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 37 / 38° (mit Spanteiler)
zum Frasen von Stahl, rostfreien Stahlen und Guss

37°
38°
VARIO

Funfschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-
beitung, Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Schneiden

N

HSC

Beschichtung: Alcrona-beschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.
20.201012
20.201013
20.201014
20.201015
20.201016
20.201017
20.201018
20.201019
20.201020
20.201021
20.201022
20.201023

20.201024
20.201025
20.201026
20.200427
20.200428
20.200429
20.200430
20.200431
20.200432
20.200433
20.200434
20.200435

20.201027
20.201028
20.201029
20.201030
20.201031
20.201032
20.201033
20.201034
20.201035
20.201036
20.201037
20.201038

Schaft-HB
Art.-Nr.
20.201012 WE
20.201013 WE
20.201014 WE
20.201015 WE
20.201016 WE
20.201017 WE
20.201018 WE
20.201019 WE
20.201020 WE
20.201021 WE
20.201022 WE
20.201023 WE

20.201024 WE
20.201025 WE
20.201026 WE
20.200427 WE
20.200428 WE
20.200429 WE
20.200430 WE
20.200431 WE
20.200432 WE
20.200433 WE
20.200434 WE
20.200435 WE

20.201027 WE
20.201028 WE
20.201029 WE
20.201030 WE
20.201031 WE
20.201032 WE
20.201033 WE
20.201034 WE
20.201035 WE
20.201036 WE
20.201037 WE
20.201038 WE

D1
h10
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

D2
h6
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

D3

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
1.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
11.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
915
1.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

D1

L1

57
57
57
S/
63
72
83
83
92
92
104
120

62
62
62
62
68
80
93
100
108
115
126
150

80
80
80
80
90
100
120
120
140
140
160
180

12
15
18
24
30
36
42
48
54
60
75

12
16
20
24
32
40
48
56
64
72
80

100

14
16
18
19
25
30
36
36
42
42
52
62

14
18
21
24
30
38
46
50
58
67
74
92

18
21
25
30
38
48
58
64
74
85
94
117
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0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50

0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50

0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50
m Lagerware
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Spann- und Werkzeugtechnik

7570TF VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 37 / 38° (mit Spanteiler)
zum Frasen von Stahl, rostfreien Stahlen und Guss

37° 7 457 Q‘
. . N <|| HSC
@iﬁﬁ) Schneiden @\ 0.08-0.4 J Q§

Ausfiihrung:

Finfschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear- E
beitung, Schaft DIN 6535-HA / HB

a
Schneidstoff: VHM Feinstkorn
Beschichtung: Alcrona-beschichtet
Schaft-HA  Schaft-HB D1 D2
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 hé b3 L1 L2 L3 F
20.201444 20.201444 WE 6.0 6.0 5.7 62 18 24 0.12
20.201445 20.201445 WE 8.0 8.0 7.6 68 24 30 0.16
20.201446 20.201446 WE 10.0 10.0 9.5 80 30 38 0.20
20.201447 20.201447 WE 12.0 12.0 11.5 93 36 46 0.24 [
20.201448 20.201448 WE 14.0 14.0 13.5 100 42 50 0.28
20.201449 20.201449 WE 16.0 16.0 15.5 108 48 58 0.32 [
20.201450 20.201450 WE 18.0 18.0 17.5 115 54 67 0.36
20.201451 20.201451 WE 20.0 20.0 19.5 126 60 74 0.40 [
20.201452 20.201452 WE 25.0 25.0 24.0 150 75 92 0.50
7670TF VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 41 / 42° (mit Spanteiler)

zum Frasen von rostfreien und hitzebestandigen Stahlen

Inox 41° 7 @ 45° Q
Tit 4z i NG
itan vario | | Schneiden N 0.08-0.4 4

Emulsion

Ausfiihrung:
Finfschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-
beitung, Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: Helical-beschichtet

Schaft-HA Schaft-HB D1 D2

Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6 = - - — i

20.201453  20.201453 WE 6.0 6.0 5.7 62 18 24 0.12 31.80 w
20201454  20.201454 WE 8.0 8.0 76 68 24 30 0.16 41.70 =
20.201455  20.201455 WE 10.0 10.0 9.5 80 30 38 0.20 6110 =
20.201456  20.201456 WE 12.0 12.0 15 93 36 46 0.24 83.30 =
20201457  20.201457 WE 14.0 14.0 135 100 42 50 0.28 118.00 =
20201458  20.201458 WE 16.0 16.0 155 108 48 58 0.32 153.00 w
20201459 20.201459 WE 18.0 18.0 175 115 54 67 0.36 194.00 w
20201460  20.201460 WE 20.0 20.0 195 126 60 74 0.40 247.00 w
20201461  20.201461 WE 25.0 25.0 24.0 150 75 92 0.50 408.00 =

m Lagerware o auf Anfrage
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Spann- und Werkzeugtechnik

7550TR VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 37 / 38° (mit Spanteiler)
zum Frasen von Stahl, rostfreien Stahlen und Guss

.
0 A -
. ‘%ﬁf‘o sehneiden | | 47 %;\ e g
beeinflusst e Rauhtiefe.
o A go ke D3 U4z 8 R
20.201039 20.201039 WE 6.0 6.0 57 57 12 19 0.5
20.201040 20.201040 WE 6.0 6.0 5.7 57 12 19 1.0
20.201041 20.201041 WE 8.0 8.0 7.6 63 16 25 0.5
20.201042 20.201042 WE 8.0 8.0 7.6 63 16 25 1.0
20.201043 20.201043 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 0.5
20.201044 20.201044 WE 10.0 10.0 15 72 20 30 1.0
20.201045 20.201045 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 2.0
20.201046 20.201046 WE 12.0 12.0 11.5 83 24 36 0.5
20.201047 20.201047 WE 12.0 12.0 1.5 83 24 36 1.0
20.201048 20.201048 WE 12.0 12.0 11.5 83 24 36 2.0
20.201049 20.201049 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.5
20.201050 20.201050 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 1.0
20.201051 20.201051 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 2.0
20.201052 20.201052 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 1.0
20.201053 20.201053 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 2.0
20.201054 20.201054 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 3.0
20.200436 20.200436 WE 6.0 6.0 5.7 62 18 24 0.5 30.50 =
20.200437 20.200437 WE 6.0 6.0 5.7 62 18 24 1.0 30.50 =
20.200438 20.200438 WE 8.0 8.0 7.6 68 24 30 0.5 43.30 =
20.200439 20.200439 WE 8.0 8.0 7.6 68 24 30 1.0 43.30 =
20.200440 20.200440 WE 10.0 10.0 915 80 30 38 0.5 63.10 =
20.200441 20.200441 WE 10.0 10.0 9.5 80 30 38 1.0 63.10 =
20.200442 20.200442 WE 10.0 10.0 98 80 30 38 2.0 63.10 o
20.200443 20.200443 WE 12.0 12.0 11.5 93 36 46 0.5 84.60 =
20.200444 20.200444 WE 12.0 12.0 11.5 93 36 46 1.0 84.60 =
20.200445 20.200445 WE 12.0 12.0 11.5 93 36 46 2.0 84.60 =
20.200446 20.200446 WE 16.0 16.0 15.5 108 48 58 0.5 130.00 =
20.200447 20.200447 WE 16.0 16.0 15.5 108 48 58 1.0 130.00 =
20.200448 20.200448 WE 16.0 16.0 15.5 108 48 58 2.0 130.00 m
20.200449 20.200449 WE 20.0 20.0 19.5 126 60 74 1.0 207.00 =
20.200450 20.200450 WE 20.0 20.0 19.5 126 60 74 2.0 207.00 =
20.200451 20.200451 WE 20.0 20.0 19.5 126 60 74 3.0 214.00 o
* = mit Spanteiler-Nuten
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 20.01.2026  Seite 15
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Spann- und Werkzeugtechnik

7550TR VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 37 / 38° (mit Spanteiler)
zum Frasen von Stahl, rostfreien Stahlen und Guss

M 20.201055 20.201055 WE 6.0 6.0 5.7 80 24 30 05
20.201056 20.201056 WE 6.0 6.0 5.7 80 24 30 1.0
20.201057 20.201057 WE 8.0 8.0 76 920 32 38 05
20.201058 20.201058 WE 8.0 8.0 76 920 32 38 1.0
20.201059 20.201059 WE 10.0 10.0 95 100 40 48 05
20.201060 20.201060 WE 10.0 10.0 95 100 40 48 1.0
20.201061 20.201061 WE 10.0 10.0 95 100 40 48 2.0
20.201062 20.201062 WE 12.0 12.0 115 120 48 58 05
20.201063 20.201063 WE 12.0 12.0 115 120 48 58 1.0
20.201064 20.201064 WE 12.0 12.0 115 120 48 58 2.0
20.201065 20.201065 WE 16.0 16.0 15.5 140 64 74 05
20.201066 20.201066 WE 16.0 16.0 15.5 140 64 74 1.0
20.201067 20.201067 WE 16.0 16.0 15.5 140 64 74 2.0
20.201068 20.201068 WE 20.0 20.0 19.5 160 80 %4 1.0
20.201069 20.201069 WE 20.0 20.0 19.5 160 80 %4 2.0
20.201070 20.201070 WE 20.0 20.0 19.5 160 80 %4 3.0
7515 HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 35/38° VARIO

zum Frasen von Stahl, leg. Stahl und Guss

5

Schneiden

%

35°
38°
VARIO
Ausfiihrung:

Funfschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN
6535-HA / HB

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: Alcrona-beschichtet

Schaft-HA Schaft-HB D1 D2
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6
20.201001 20.201001 WE 3.0 6.0
20.201002 20.201002 WE 4.0 6.0
20.201003 20.201003 WE 5.0 6.0
20.201004 20.201004 WE 6.0 6.0
20.201005 20.201005 WE 8.0 8.0
20.201006 20.201006 WE 10.0 10.0
20.201007 20.201007 WE 12.0 12.0
20.201008 20.201008 WE 14.0 14.0
20.201009 20.201009 WE 16.0 16.0
20.201010 20.201010 WE 18.0 18.0
20.201011 20.201011 WE 20.0 20.0

Seite 16 20.01.2026

D3

L1

57
51
57
57
63
72
83
83
92
92
104

L2

1
13
13
19
22
26
26
32
32
38

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

L3

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

0.05
0.05
0.10
0.10
0.20
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50

E 0O " 0O " ® B OO O O



0332

Ausfiihrung:

Zwei- und Vierschneider mit Eckradius und Zentrumschnitt,

Schaft DIN 6535 HA/HB

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: PVTi

Art.-Nr.

20.200547
20.200548
20.200549
20.200550
20.200551
20.200552
20.200553
20.200554
20.200555
20.200556
20.200557
20.200558
20.200559
20.200560
20.200561
20.200562
20.200563
20.200564
20.200565
20.200566
20.200567
20.200568

D1
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
16.0
16.0
16.0
16.0

VHM HSC-Eckradiusfraser
zum Frasen von Stahl, leg. Stahl, und geharteten Werkstoffen

?300

2

Schneiden

&

D2
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
16.0
16.0
16.0
16.0

D3
3.6
3.6
54
5.4
54
5.4
7.2
7.2
7.2
7.2
9.0
9.0
9.0
9.0
11.0
11.0
11.0
11.0
15.0
15.0
15.0
15.0

L1
57
57
62
62
62
62
68
68
68
68
80
80
80
80
93
93
93
93
108
108
108
108

meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

L2
5.0
5.0
7.0
7.0
7.0
7.0
9.0
9.0
9.0
9.0
11.0
11.0
11.0
11.0
13.0
13.0
13.0
13.0
17.0
17.0
17.0
17.0

L3
16
16
24
24
24
24
30
30
30
30
38
38
38
38
46
46
46
46
58
58
58
58
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Spann- und Werkzeugtechnik

0334

Ausfiihrung:

Zwei- und Vierschneider mit Eckradius und Zentrumschnitt,

Schaft DIN 6535 HA/HB

VHM HSC-Eckradiusfraser
zum Frasen von Stahl, leg. Stahl, und geharteten Werkstoffen

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: PVTi

Art.-Nr.

20.200622
20.200623
20.200624
20.200625
20.200626
20.200627
20.200628
20.200629
20.200630
20.200631
20.200632
20.200633
20.200634
20.200635
20.200636
20.200637
20.200638
20.200639
20.200640
20.200641
20.200642
20.200643

Seite 18 20.01.2026

D1
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
16.0
16.0
16.0
16.0

a>30° Schiiden 1 %\§
\J

\ Q\ Ls | R

] | 1/

a A

L2
L1

Preis

D2 D3 L1 L2 L) R Z4
6.0 3.6 57 5.0 16 0.3
6.0 3.6 57 5.0 16 0.5
6.0 5.4 62 7.0 24 0.3
6.0 5.4 62 7.0 24 0.5
6.0 54 62 7.0 24 1.0
6.0 5.4 62 7.0 24 1.5
8.0 7.2 68 9.0 30 0.3
8.0 7.2 68 9.0 30 0.5
8.0 7.2 68 9.0 30 1.0
8.0 7.2 68 9.0 30 1.5
10.0 9.0 80 1.0 38 0.5
10.0 9.0 80 11.0 38 1.0
10.0 9.0 80 1.0 38 1.5
10.0 9.0 80 11.0 38 2.0
12.0 11.0 93 13.0 46 0.5
12.0 11.0 93 13.0 46 1.0
12.0 11.0 93 13.0 46 1.5
12.0 11.0 93 13.0 46 2.0
16.0 15.0 108 17.0 58 1.0
16.0 15.0 108 17.0 58 2.0
16.0 15.0 108 17.0 58 3.0
16.0 15.0 108 17.0 58 4.0

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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2842 /| SMW VHM Kugelfraser mit Zentrumschnitt 30°
zum Frasen von Stahl, & leg. Stahl

meier

g>3oo

2/4 D
Schneiden ;g:: J ) Q S

HSC

Ausfiihrung:

Kugelfraser, 2-Schneider mit Zentrumschnitt, Schaft DIN 6535-

HA
Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

2842 D1 D2

Art.-Nr. h10  h6 L1
20.200335 30 30 50
20.200336 40 60 54
20.200337 50 6.0 54
20.200338 60 60 54
20.200339 80 80 58
20.200340 10.0 100 66
20.200341 120 120 73
20.200342 140 140 75
20.200343 16.0 16.0 82
20.200344 18.0 180 84
20.200345 200 200 92
20.200346 30 30 57
20.200347 40 60 57
20.200348 50 6.0 57
20.200349 60 60 57
20.200350 80 80 63

20.200351 10.0 10.0 72
20.200352 120 12.0 83
20.200353 14.0 14.0 83
20.200354 16.0 16.0 92
20.200355 18.0 18.0 92
20.200356 200 20.0 104

10
10
16
19
22
22
26
26
32

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

SMwW D1 D2
Z Preis Art.-Nr. h10 h6
2 30.281062 3 3
2 30.281063 4 4
2 30.281064 5 6
2 30.281065 6 6
2 30.281066 8 8
2 30.281067 10 10
2 30.281068 12 12
2 30.281069 16 16
2 30.281070 20 20
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
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Spann- und Werkzeugtechnik

2882 /2884 VHM Kugelfraser mit Zentrumschnitt 30°
zum Frasen von Stahl, & leg. Stahl

1 2 D
Vg\lzr:kst ?30 Schneiden ;g: { ) Q\\ HSC

D3

Ausfiihrung:
Kugelfraser, 2-Schneider mit Zentrumschnitt, Schaft DIN 6535- Ls }
HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

Art.-Nr. hD110 gg D3 L1 L2 L)
20.200680 2.0 6.0 1.9 62 3.0 7

20.200681 3.0 6.0 2.8 62 4.0 95
20.200682 4.0 6.0 4.8 62 5.0 12
20.200683 5.0 6.0 48 80 6.0 14.5
20.200684 6.0 6.0 5.7 80 7.0 17
20.200685 8.0 8.0 7.6 90 9.0 22
20.200686 10.0 10.0 9.5 100 11.0 27
20.200687 12.0 12.0 11.5 120 13.0 32
20.200688 14.0 14.0 13.5 120 15.0 37
20.200689 16.0 16.0 15.5 140 17.0 42
20.200690 18.0 18.0 17.5 140 19.0 47
20.200691 20.0 20.0 19.5 160 21.0 52
2884 VHM Kugelfraser mit Zentrumschnitt 30°

zum Frasen von Stahl, & leg. Stahl

\ S
v%zr:kst @>30 Schneiden ;g:: { ) Q\\ ‘ e

) J

Art.-Nr. hD110 gg D3 L1 L2 L3
20.200692 2.0 6.0 1.9 62 3.0 7
20.200693 3.0 6.0 2.8 62 4.0 9.5
20.200694 4.0 6.0 3.8 62 5.0 12
20.200695 5.0 6.0 4.8 80 6.0 14.5
20.200696 6.0 6.0 5.7 80 7.0 17
20.200697 8.0 8.0 7.6 90 9.0 22
20.200698 10.0 10.0 9.5 100 11.0 27
20.200699 12.0 12.0 11.5 120 13.0 32
20.200700 14.0 14.0 13.5 120 15.0 37
20.200701 16.0 16.0 1845 140 17.0 42
20.200702 18.0 18.0 17.5 140 19.0 47
20.200703 20.0 20.0 19.5 160 21.0 52
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Spann- und Werkzeugtechnik

0812/0834 VHM HSC-Schlichtfraser lang und uberlang mit Schutzfase
fur Stahl, Werkzeugstahl und gehartete Materialien

gen gld" Sc?n/egen @:: —‘ H6§,C %§

\Werkst scharfkantig

Ausfiihrung: a L
Mehrschneider, mit Schutzfase, geeignet fiir gehartete Werk- | 2 ‘
stoffe, Trockenbearbeitung. Schaft DIN 6535-HA/HB I T . - ‘—f

Aa a
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

L2
Beschichtung: TiAIN-beschichtet

L1
0812 D2
Art.-Nr. D1 h6 D3 L1 L2 L3 4 Preis
20.200476 20.200476 WE 6.0 6.0 5.7 57 13.0 19 6
20.200477 20.200477 WE 8.0 8.0 7.6 63 19.0 25 6
20.200478 20.200478 WE 10.0 10.0 9.5 72 22.0 30 6
20.200479 20.200479 WE 12.0 12.0 11.5 83 26.0 36 6
20.200480 20.200480 WE 16.0 16.0 15.5 92 32.0 42 6
20.200481 20.200481 WE 20.0 20.0 19.5 104 38.0 52 8
el | ln || e | e |2
0.1-0.2 \J
Ausfiihrung: - ~
Mehrschneider lang und extralang, mit Schutzfase, geeignet fir ~ = = - =
Stahlbearbeitung. Schaft DIN 6535-HA/HB a a
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn L2
Beschichtung: TiAIN B
0834 D2 0834 D2
Art.-Nr. D1 h6 L1 L2 Z Preis Art-Nr. D1 h6 L1 L2 Z  Preis
20.200270 20.200270 WE 6.0 6.0 57 13 6 20.200286 20.200286 WE 6.0 6.0 80 36 6
20.200271 20.200271 WE 80 80 63 19 6 20.200287 20.200287 WE 80 8.0 90 46 6
20.200272 20.200272 WE 10.0 100 72 22 6 20.200288 20.200288 WE 10.0 10.0 100 50 6
20.200273 20.200273 WE 12.0 120 83 26 6 20.200289 20.200289 WE 12.0 120 120 65 6
20.200274 20.200274 WE 14.0 140 83 26 6 20.200290 20.200290 WE 16.0 16.0 140 80 6
20.200275 20.200275WE 16.0 16.0 92 32 6 20.200291 20.200291 WE 20.0 20.0 160 94 8
20.200276 20.200276 WE 18.0 180 92 32 8
20.200277 20.200277 WE 20.0 20.0 104 38 8
20.200278 20.200278 WE 6.0 6.0 62 18 6
20.200279 20.200279WE 80 80 68 24 6
20.200280 20.200280 WE 10.0 100 80 30 6
20.200281 20.200281 WE 12.0 120 93 36 6
20.200282 20.200282 WE 14.0 140 100 45 6
20.200283 20.200283 WE 16.0 16.0 108 48 6
20.200284 20.200284 WE 18.0 180 115 55 8
20.200285 20.200285 WE 20.0 20.0 126 60 8
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0835 VHM HSC-Schlichtfraser lang und liberlang mit Eckradius
fur Stahl, Werkzeugstahl und gehartete Materialien

% ‘?500 Sc9n/e§en J ‘ J H6§_C Q \

Ausfiihrung: ‘ R

Mehrschneider, mit Eckradius, geeignet fir gehartete Werk- - L_
stoffe, Trockenbearbeitung “ _
Schaft DIN 6535-HA a o
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn L2
Beschichtung: TiAIN-beschichtet L

0835 D1 D2

Art.-Nr. e8 h6 L1 L2 R z Preis
20.200660 20.200660 WE 6.0 6.0 62 13 0.5 6

20.200661 20.200661 WE 6.0 6.0 62 13 1.0 6

20.200662 20.200662 WE 8.0 8.0 68 19 0.5 6

20.200663 20.200663 WE 8.0 8.0 68 19 1.0 6

20.200664 20.200664 WE 10.0 10.0 80 22 0.5 6

20.200665 20.200665 WE 10.0 10.0 80 22 1.0 6

20.200666 20.200666 WE 10.0 10.0 80 22 1.5 6

20.200667 20.200667 WE 10.0 10.0 80 22 2.0 6

20.200668 20.200668 WE 12.0 12.0 93 26 0.5 6

20.200669 20.200669 WE 12.0 12.0 93 26 1.0 6

20.200670 20.200670 WE 12.0 12.0 93 26 1.5 6

20.200671 20.200671 WE 12.0 12.0 93 26 2.0 6

20.200672 20.200672 WE 16.0 16.0 108 32 0.5 6

20.200673 20.200673 WE 16.0 16.0 108 32 1.0 6

20.200674 20.200674 WE 16.0 16.0 108 32 1.5 6

20.200675 20.200675 WE 16.0 16.0 108 32 2.0 6

20.200676 20.200676 WE 20.0 20.0 126 38 0.5 8

20.200677 20.200677 WE 20.0 20.0 126 38 1.0 8

20.200678 20.200678 WE 20.0 20.0 126 38 1.5 8

20.200679 20.200679 WE 20.0 20.0 126 38 2.0 8
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1314 VHM Kugelfraser mit Zentrumschnitt 30°
zum Frasen von Stahl, & leg. Stahl

.2 SN
VgVZr:kst ng Schneiden ;QCJ ) Q\\ HSC

Ausfiihrung:

Kugelfraser, 2-Schneider mit Zentrumschnitt, Schaft DIN 6535-
HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

-t o1 D2 s
20.200868 3.0 3.0 2.8
20.200869 4.0 6.0 3.8
20.200870 5.0 6.0 4.8
20.200871 6.0 6.0 Shll
20.200872 8.0 8.0 7.6
20.200873 10.0 10.0 915
20.200874 12.0 12.0 11.5
20.200875 3.0 3.0 2.8
20.200876 4.0 6.0 3.8
20.200877 5.0 6.0 4.8
20.200878 6.0 6.0 SN
20.200879 8.0 8.0 7.6
20.200880 10.0 10.0 9.5
20.200881 12.0 12.0 1.5

Material

Geharterter Stahl

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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Spann- und Werkzeugtechnik

) J
i a | L3
a | o
L2
L1
L1 L2 L3
50 4 4
54 5 5
54 7 6
54 7 7
58 9 9
66 11 1
73 13 13
57 4 15
57 5 16
57 7 20
62 7 24
68 9 30
80 11 38
93 13 46
Zugfestig-
keit Rm(N/ Hérte Schnittgeschwindigkeit
mm? (HB/HRC) VC (m/min)
- <54 HRC 140 170 200
52 - 60
- HRC 120 150 180
- > 58 HRC 80 100 120
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Spann- und Werkzeugtechnik

7654

Ausfiihrung:

VHM HSC-Eckradiusfraser
zum Frasen von geharteten Werkstoffen

SN

Vierschneider mit Freistellung und Zentrumschnitt,

Schaft DIN 6535-HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiSiN-beschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.200801
20.200802
20.200803
20.200804
20.200805
20.200806
20.200807
20.200808
20.200809
20.200810
20.200811

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.200812
20.200813
20.200814
20.200815
20.200816
20.200817
20.200818
20.200819
20.200820
20.200821
20.200822

Seite 24 20.01.2026
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gehartete g 4 1 HRc
Werkstoffe 30° 1 | schneiden S
Luft
= L3 R
_ W
a a
L2
L1

D1 252) D3 L1 L2 L3 R Preis
3 3 2.8 50 4 9 0.3

4 6 3.8 54 5 13 0.5

5 6 4.8 54 6 16 0.5

6 6 5.7 54 7 17 0.5

6 6 5.7 54 7 17 1

8 8 7.6 58 9 21 0.5

8 8 7.6 58 9 21 1

10 10 9.5 66 11 25 0.5

10 10 9.5 66 11 25 1

12 12 11.5 73 13 27 0.5

12 12 11.5 73 13 27 1

D1 2; D3 L1 L2 L3 R Preis
3 3 2.8 57 4 15 0.3

4 6 3.8 57 5 16 0.5

5 6 4.8 57 6 20 0.5

6 6 5.7 62 7 24 0.5

6 6 5.7 62 7 24 1

8 8 7.6 68 9 30 0.5

8 8 7.6 68 9 30 1

10 10 985 80 11 38 0.5

10 10 9.5 80 11 38 1

12 12 11.5 93 13 46 0.5

12 12 11.5 93 13 46 1



7655

Ausfiihrung:

VHM HSC-Eckradiusfraser
zum Frasen von geharteten Werkstoffen

meier
pro

gehartete
\Werkstoffe

?]Oo

4

Schneiden

1 %§ HRc

64

Vierschneider mit Freistellung und Zentrumschnitt,

Schaft DIN 6535-HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiSiN-beschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.200823
20.200824
20.200825
20.200826
20.200827
20.200828

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.200829
20.200830
20.200831
20.200832
20.200833
20.200834

Material

Geharterter Stahl

D1

3.0
4.0
6.0
8.0
10.0
12.0

D1

3.0
4.0
6.0
8.0
10.0
12.0

D2
hd

6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0

D2
hd

6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

D3

2.7
3.6
5.4
7.2
9.0
11.0

D3

2.7
3.6
5.4
7.2
9.0
11.0

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

L1

50
54
54
58
66
73

L1

57
57
62
68
80
93

Zugfestig-
keit Rm(N/
mm?

Harte
(HB/HRC)

<54 HRC

52 -60
HRC

> 58 HRC

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

L£3

13
17
22
26
28

L£3

1
16
24
30
38
46

60
40

0.75
1.0
1.5
2.0
20
3.0

0.75
1.0
1.5
2.0
2.0
3.0

Preis

Preis

Schnittgeschwindigkeit
VC (m/min)

120
80

180
120

m Lagerware o auf Anfrage
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3043 HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 43/45° VARIO
zum Frasen von Stahl, Inox und Titanlegierungen

3 || T
I\

Schneiden

p o
|
no VARID 0.1-0.2

Q‘

Emulsion

5@‘ HPC

Ausfiihrung: 8

Dreischneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear- Ls F
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz Schaft DIN - /
6535-HB 8 s
Schneidstoff: VHM Feinstkorn - - L B
Beschichtung: TiAIN-beschichtet L1

j}i’_’ﬁ:t'HB hD1 70 % D3 L1 L2 L3 F Preis
20.315010 1.0 6.0 0.95 57 25 5 0.1 [
20.315011 2.0 6.0 1.92 57 5 10 0.1 [
20.315012 25 6.0 24 57 6.5 125 0.1 u
20.315013 3.0 6.0 29 57 8 15 0.1 u
20.315014 4.0 6.0 3.9 57 1 16 0.1 [
20.315015 5.0 6.0 4.9 57 13 19 0.1 [
20.315016 6.0 6.0 5.9 57 13 19 0.1 u
20.315017 7.0 8.0 6.8 63 19 25 0.2 o
20.315018 8.0 8.0 7.8 63 19 25 0.2 [
20.315019 10.0 10.0 9.7 72 22 30 0.2 [
20.315020 12.0 12.0 1.7 83 26 36 0.2 n
20.315021 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.2 [
20.315022 20.0 20.0 19.5 104 38 52 0.2 o
7668 VHM Mini-Schaftfraser mit kleiner Schutzfase

zum Frasen von Stahl, Inox, hochwarmfesten Legierungen und Titan

0-
I\

3 45°
m ‘g% Schneiden 0.1-0.2

 J
Emulsion

D1

Ausfiihrung: T

Dreischneider mit neuer Geometrie und neuer Beschichtung, a

mit Zentrumschnitt, Schaft ahnlich DIN 6535-HB

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn L2
Beschichtung: Bluecut-beschichtet L1

7668 7668

Art.-Nr. D1 D2 L1 L2 Preis Art.-Nr. D1 D2 L1
70.100272 1.0 6.0 38 4 70.100276 5.0 6.0 38
70.100273 2.0 6.0 38 4 70.100277 6.0 6.0 38
70.100274 3.0 6.0 38 5 70.100278 8.0 8.0 43
70.100275 4.0 6.0 38 7 70.100279 10.0 10.0 50

m Lagerware
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Spann- und Werkzeugtechnik

5420 HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 43/45° VARIO
zum Frasen von Stahl, Inox, hochwarmfesten Legierungen und Titan

43: 3 @ 45° Q
Ino! v 45 Schneiden Ng 0.1-0.2 9

ARIO IEAN Emulsion

Ausfiihrung
Dreischneider mit Zentrumschnitt, Schaft ahnl. DIN 6535-HA

Schneidstoff VHM Feinstkorn

Beschichtung TiCN-beschichtet

fr‘;{'ﬁ:t'HA fg’_’ﬁrft'HB hD110 g g D3 L1 L2 L3 Preis
20.200569 20.200569 WE 3.0 6.0 - 50 5 -
20.200570 20.200570 WE 35 6.0 - 50 6 -
20.200571 20.200571 WE 4.0 6.0 3.8 54 8 13
20.200572 20.200572 WE 4.5 6.0 43 54 8 13
20.200573 20.200573 WE 5.0 6.0 4.8 54 9 15
20.200574 20.200574 WE 515 6.0 5.8 54 9 15
20.200575 20.200575 WE 6.0 6.0 5.7 54 10 16
20.200576 20.200576 WE 8.0 8.0 7.6 58 12 20
20.200577 20.200577 WE 10.0 10.0 9.5 66 14 24
20.200578 20.200578 WE 12.0 12.0 11.5 73 16 26
20.200579 20.200579 WE 14.0 14.0 13.5 73 16 26
20.200580 20.200580 WE 16.0 16.0 155 82 22 32
20.200581 20.200581 WE 18.0 18.0 17.5 82 22 32
20.200582 20.200582 WE 20.0 20.0 19.5 92 26 40
20.200583 20.200583 WE 3.0 6.0 2.8 57 8 14
20.200584 20.200584 WE 3.5 6.0 3.3 57 8 14
20.200585 20.200585 WE 4.0 6.0 3.8 57 11 16
20.200586 20.200586 WE 45 6.0 4.3 57 1 16
20.200587 20.200587 WE 5.0 6.0 48 57 13 18
20.200588 20.200588 WE 5.5 6.0 5.3 57 13 18
20.200589 20.200589 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19
20.200590 20.200590 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25
20.200591 20.200591 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30
20.200592 20.200592 WE 12.0 12.0 11.5 83 26 36
20.200593 20.200593 WE 14.0 14.0 13.5 83 26 36
20.200594 20.200594 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42
20.200595 20.200595 WE 18.0 18.0 17.5 92 32 42
20.200596 20.200596 WE 20.0 20.0 19.5 104 38 52
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9421 VHM Schruppfraser mit ungleicher Spiralsteigung 38/41° VARIO
zum Frasen von Stahl, Inox und Titanlegierungen

4

Schneiden

0-
N

45° l
0.1-0.4

Q‘

Emulsion

38°
Ino! 41°
VARIO
Ausfiihrung:

Schruppfraser lang, mit Freistellung und kleiner Schutzfase,
Zentrumschnitt

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

Schaft-HA Schaft-HB D1 D2
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6
20.200452 20.200452 WE 4

20.200453 20.200453 WE 5

20.200454 20.200454 WE 6

20.200455 20.200455 WE 8

20.200456 20.200456 WE 10 10
20.200457 20.200457 WE 12 12
20.200458 20.200458 WE 14 14
20.200459 20.200459 WE 16 16
20.200460 20.200460 WE 16 16
20.200461 20.200461 WE 18 18
20.200462 20.200462 WE 20 20
20.200463 20.200463 WE 20 20
20.200464 20.200464 WE 4 4

20.200465 20.200465 WE 5 5

20.200466 20.200466 WE 6 6

20.200467 20.200467 WE 8 8

20.200468 20.200468 WE 10 10
20.200469 20.200469 WE 12 12
20.200470 20.200470 WE 14 14
20.200471 20.200471 WE 16 16
20.200472 20.200472 WE 16 16
20.200473 20.200473 WE 18 18
20.200474 20.200474 WE 20 20
20.200475 20.200475 WE 20 20

Seite 28 20.01.2026

D3
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
1.5
13.5
15.5
15.5
17.5
19.5
19.5

3.8
4.8
5.7
7.6
©.8
1.5
13.5
15.5
15.5
17.5
195
19.5

D2

D1

L1
54
54
54
58
66
73
75
82
82
84
92
92

57
57
57
63
72
83
83
92
92
92
104
104

L2

10
12
14
16
18
22
22
24
26
26

1
13
13
19
22
26
26
32
32
32
38
38
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16
18
19
25
30
36
36
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42
42
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Preis
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Spann- und Werkzeugtechnik

0900/0791 VHM-Fasfraser vor- und riickwarts Entgraten
zum Frasen von Stahl, rostfreiem Stahl und Guss

un @20 4 ) ) EON
Vi " | | schneid g )
ehneiden N Emulsion
Ausfiihrung: Ausfiihrung:
Vierschneider, Rechtsdrall, glatter Schaft 3 bis 6 Schneider, Rechtsdrall, Schaft DIN 6535 HB
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn Schneidstoff: VHM-Feinstkorn
Beschichtung: TiAIN-beschichtet Beschichtung: TiAIN-beschichtet

v R2
D2 g} D1

al

L1 ? ‘4— L1 —» T
0900 0791
Art.-Nr. D1 D2 D3 L1 L2 L3 Z Preis Art.-Nr. D2 D1 L1 Z Preis
10.607478 4 4 2 100 275 15 4 20.200357 6.0 1.2 57 4
30.510285 6 6 4 100 375 18 4 20.200358 8.0 1.6 63 4
30.510286 8 8 5 100 525 24 4 20.200359 10.0 2.0 72 4
30.510287 10 10 6 100 6.75 30 4 20.200360 12.0 2.4 83 4
30.510288 12 12 7 100 8 36 4
10.607479 16 16 10 100 105 48 4
VHM-Viertelkreisfraser
D2 ¢ : TD1
t pY L1 >

R
0780
Art.-Nr. D1/D2 Dc L1 R Preis
20.200365 6.0 5.0 57 0.5
20.200366 6.0 4.0 57 1.0
20.200367 8.0 5.0 63 15
20.200368 8.0 4.0 63 2.0
20.200369 10.0 5.0 72 25
20.200370 10.0 4.0 72 3.0
20.200371 12.0 5.0 83 3.5
20.200372 12.0 4.0 83 4.0
20.200373 14.0 4.0 83 5.0
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Spann- und Werkzeugtechnik

9130 VHM MTC-Schaftfraser mit Schutzfase
zum Frasen von Inox und hochwarmfesten Legierungen

A 4
Emulsionl

~
Inox &
Super-

legierungen|

1.3 || &
%55 Schneiden ::
Ausfiihrung:

Dreischneider, mit Schutzfase. Durch eine neuartige Geometrie
werden Vibrationen vermieden. So entstehen optimale Oberflachen
bei maximalen Vorschiiben.

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn  Beschichtung: AICrNi-beschichtet
9130 Schaft-HB

Art.-Nr. Art.-Nr. D1 D2 D3
20.200704 20.200704 WE 3.0 3.0 2.8
20.200705 20.200705 WE 4.0 6.0 3.8
20.200706 20.200706 WE 5.0 6.0 4.8
20.200707 20.200707 WE 6.0 6.0 5.7
20.200708 20.200708 WE 8.0 8.0 7.6
20.200709 20.200709 WE 10.0 10.0 9.5
20.200710 20.200710 WE 12.0 12.0 1.5
20.200711 20.200711 WE 14.0 14.0 13.5
20.200712 20.200712 WE 16.0 16.0 15.5
20.200713 20.200713 WE 18.0 18.0 17.5
20.200714 20.200714 WE 20.0 20.0 19.5
9140 ox & )

4

Super- i
Schneiden

legierungen|

L1

L1
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

L2
8
1
13
13
19
22
26
26
32
32
38

A J
Emulsionl

7
Ausfiihrung:

Vierschneider, mit Schutzfase. Durch eine neuartige Geometrie wer-
den Vibrationen vermieden. So entstehen optimale Oberflachen bei
maximalen Vorschiben.

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn  Beschichtung: AICrNi-beschichtet
9140 Schaft-HB

Art.-Nr. Art.-Nr. D1 D2 D3
20.200715  20.200715 WE 6.0 6.0 5.7
20.200716  20.200716 WE 8.0 8.0 76
20.200717  20.200717 WE 10.0 10.0 9.5
20.200718  20.200718 WE 12.0 12.0 1.5
20.200719  20.200719 WE 14.0 14.0 135
20.200720  20.200720 WE 16.0 16.0 15.5
20.200721  20.200721 WE 18.0 18.0 175
20.200722  20.200722 WE 20.0 20.0 19.5
20.200723  20.200723 WE 6.0 6.0 5.4
20.200724  20.200724 WE 8.0 8.0 7.2
20.200725  20.200725 WE 10.0 10.0 9.0
20.200726  20.200726 WE 12.0 12.0 11.0
20.200727  20.200727 WE 14.0 14.0 13.0
20.200728  20.200728 WE 16.0 16.0 15.0
20.200729  20.200729 WE 18.0 18.0 17.0
20.200730  20.200730 WE 20.0 20.0 19.0

Seite 30 20.01.2026

L3
14
16
18
19
25
30
36
36
42
42
52

L1

0.05
0.06
0.08
0.10
0.13
0.16
0.20
0.25
0.30
0.30
0.30

Preis

L1
57
63
72
83
83
92
92
104

62
68
80
93
93
108
108
126

L2
13
19
22
26
26
32
32
38

1
13
15
17
19
21
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L3
19
25
30
36
36
42
42
52

24
30
38
46
46
58
59
74

0.10
0.13
0.16
0.20
0.25
0.30
0.30
0.30

0.10
0.13
0.16
0.20
0.25
0.30
0.30
0.30

Preis
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4036 HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 35/38° VARIO
zum Frasen von Inox, Titanlegierungen und Inconel

Inox 35° 4 @ 45°
Titan 38° i N
VARIO Schneiden ‘ \ 0.1-0.4

Q‘

Emulsion

HPC

Ausfiihrung:

Vierschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz Schaft DIN
6535-HB

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: Silber-beschichtet

Schaft-HB D1

Art.-Nr. h10 gg 2
20.315023 3 6

20.315024 4 6

20.315025 5 6 4.9
20.315026 6 6 519
20.315027 8 8 7.8
20.315028 10 10 9.7
20.315029 12 12 1.7
20.315031 16 16 15.5
20.315033 20 20 19.5

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

L1

57
57
57
57
63
72
83
92
104

Pendel-
Nutenfrasen

Die radiale
Zustellung BN
beeinflusst die Rauhtiefe.

L2

11
13
13
21
22
26
36
41

L3

18
18
25
30
36
42
52

0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3

Preis

m Lagerware o auf Anfrage
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7611 VHM Schaftfraser lang mit ungleicher Spiralsteigung 40 / 42°
zum Frasen von rostfreien Stahlen und Titan Legierungen

Inox 40" 45° ]
Titan
VARIO 1-0.5

Schnelden

Emu|5|on

Ausfiihrung: v Y R}
Vierschneider, kurz und lang, ungleiche Spiralsteigung, vibrati- D2 _QRN D1
onsfreie Bearbeitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz } \ ‘ f
Schaft DIN 6535-HA / HB
-~ L2—
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn ~—L3—
Beschichtung: Alcrona-beschichtet ' L1
f;’_’ﬁ:t'HA jﬁ’_’ﬁ:’"” = ,5’110 f g D3 L1 L2 L3 F Preis
20.200482 20.200482 WE 3.0 6.0 2.8 57 8 14 0.05 m]
20.200483 20.200483 WE 3.5 6.0 &8 57 10 16 0.05 m]
20.200484 20.200484 WE 4.0 6.0 3.8 57 11 16 0.05 m]
20.200485 20.200485 WE 4.5 6.0 4.3 57 11 18 0.07 m]
20.200486 20.200486 WE 5.0 6.0 4.8 57 13 18 0.10 u]
20.200487 20.200487 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19 0.10 [ ]
20.200488 20.200488 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 0.20 ]
20.200489 20.200489 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 0.25 [
20.200490 20.200490 WE 12.0 12.0 11.5 83 26 36 0.30 [ ]
20.200491 20.200491 WE 14.0 14.0 13.5 83 26 36 0.35 [ ]
20.200492 20.200492 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.40 ]
20.200493 20.200493 WE 18.0 18.0 17.5 92 32 42 0.45 m]
20.200494 20.200494 WE 20.0 20.0 19.5 104 38 52 0.50 m]
m Lagerware o auf Anfrage
7611R VHM Schaftfraser lang mit ungleicher Spiralsteigung 40 / 42°
zum Frasen von rostfreien Stahlen und Titan Legierungen
Inox g>40: @ 1
b VA;|20 Schnelden N Emu|5|on
f;’_’ﬁ:t'HA f,‘;'_'ﬁ:t'HB h% ? g D3 L1 L2 L3 R Preis
20.200781 20.200781 WE 6.0 6.0 57 57 13 19 0.5 O
20.200782 20.200782 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19 1.0 m]
20.200783 20.200783 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 0.5 m]
20.200784 20.200784 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 1.0 O
20.200785 20.200785 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 0.5 u]
20.200786 20.200786 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 1.0 m]
20.200787 20.200787 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 2.0 m]
20.200788 20.200788 WE 12.0 12.0 11.5 83 26 36 0.5 o
20.200789 20.200789 WE 12.0 12.0 1.5 83 26 36 1.0 u]
20.200790 20.200790 WE 12.0 12.0 11.5 83 26 36 2.0 m]
20.200791 20.200791 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.5 m]
20.200792 20.200792 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 1.0 m]
20.200793 20.200793 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 2.0 m]
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8410 VHM MTC-Schaftfraser
zum Frasen von Titan und hochwarmfesten Legierungen
Superleg. o
Hastelloy ?t?" . @-— Q‘

[ VARIO Schneiden ‘ \ Emulsion
Ausfiihrung: a ’
Vierschneider mit Freistellung und Eckradius, | Ls | F
Schaft DIN 6535-HA / HB _— l l vy

. a ‘ a
Schneidstoff: VHM Feinstkorn :
Beschichtung: TiSiN-beschichtet ) L—“»

1

Schaft-HA Schaft-HB D2 .
Art-Nr Art-Nr- D1 h5 D3 L1 L2 L3 R Preis
20.201144 20.201144 WE 3.0 6.0 2.8 57 8 14 0.1
20.201145 20.201145 WE 4.0 6.0 3.8 57 11 16 0.1
20.201146 20.201146 WE 5.0 6.0 4.8 57 13 18 0.15
20.201147 20.201147 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19 0.15
20.201148 20.201148 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 0.15
20.201149 20.201149 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 0.2
20.201150 20.201150 WE 12.0 12.0 1.5 83 26 36 0.2
20.201151 20.201151 WE 16.0 16.0 183 92 32 42 0.3
20.201152 20.201152 WE 20.0 20.0 19.5 104 38 52 0.3
8510 Superleg. . @

Hastelloy ﬂo 5 - Q‘

lreenal VARIO Schneiden \ Emulsion
Ausfiihrung: E| .
Funfschneider mit Freistellung und Eckradius, i l 3 '/F—
Schaft DIN 6535-HA / HB R gy -
a a
Schneidstoff: VHM Feinstkorn
L2
Beschichtung: TiSiN-beschichtet Ls
Schaft-HA Schaft-HB D2 ,
Art-Nr Art-Nr D1 h5 D3 L1 L2 L3 R Preis
20.201178 20.201178 WE 3.0 6.0 2.8 57 8 14 0.1
20.201179 20.201179 WE 4.0 6.0 3.8 57 1 16 0.1
20.201180 20.201180 WE 5.0 6.0 4.8 57 13 18 0.15
20.201181 20.201181 WE 6.0 6.0 5.7 57 13 19 0.15
20.201182 20.201182 WE 8.0 8.0 7.6 63 19 25 0.15
20.201183 20.201183 WE 10.0 10.0 9.5 72 22 30 0.2
20.201184 20.201184 WE 12.0 12.0 1.5 83 26 36 0.2
20.201185 20.201185 WE 16.0 16.0 1855 92 32 42 0.3
20.201186 20.201186 WE 20.0 20.0 19.5 104 38 52 0.3
m Lagerware o auf Anfrage
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7650TF

Ausfiihrung:

VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 41 / 42° (mit Spanteiler)
zum Frasen von rostfreien und hitzebestiandigen Stahlen

Inox
Titan

41 °
VARIO

Schnelden

7

N

45° l
0.08-0.4

Emu|5|on

Finfschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-

beitung, Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn

Beschichtung: Helical-beschichtet

Schaft-HA Schaft-HB
Art.-Nr. Art.-Nr.
20.201071 20.201071 WE
20.201072 20.201072 WE
20.201073 20.201073 WE
20.201074 20.201074 WE
20.201075 20.201075 WE
20.201076 20.201076 WE
20.201077 20.201077 WE
20.201078 20.201078 WE
20.201079 20.201079 WE
20.201080 20.201080 WE
20.201081 20.201081 WE
20.201082 20.201082 WE
20.201083 20.201083 WE
20.201084 20.201084 WE
20.201085 20.201085 WE
20.200495 20.200495 WE
20.200496 20.200496 WE
20.200497 20.200497 WE
20.200498 20.200498 WE
20.200499 20.200499 WE
20.200500 20.200500 WE
20.200501 20.200501 WE
20.200502 20.200502 WE
20.200503 20.200503 WE
20.201086 20.201086 WE
20.201087 20.201087 WE
20.201088 20.201088 WE
20.201089 20.201089 WE
20.201090 20.201090 WE
20.201091 20.201091 WE
20.201092 20.201092 WE
20.201093 20.201093 WE
20.201094 20.201094 WE
20.201095 20.201095 WE
20.201096 20.201096 WE
20.201097 20.201097 WE
Seite 34 20.01.2026

D1
h10
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

D2

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

= mit Spanteiler-Nuten

D3

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
1.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
11.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

2.8
3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
1.5
13.5
15.5
17.5
19.5
24.0

L1

57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104
120

62
62
62
62
68
80
93
100
108
115
126
150

80
80
80
80
90
100
120
120
140
140
160
180

12
16
20
24
32
40
48
56
64
72
80
100

L3

14
16
18
19
25
30
36
36
42
42
52
62

14
18
21
24
30
38
46
50
58
67
74
92

18
21
25
30
38
48
58
64
74
85
94
117
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0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50

0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50

0.06
0.08
0.10
0.12
0.16
0.20
0.24
0.28
0.32
0.36
0.40
0.50

m Lagerware

o auf Anfrage
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Schnittdaten Richtwerte Typ 7650TF / 7650TR
Zugfestigkeit Harte Schnittgeschwindigkeit
Material Rm(N/mm?) (HB/HRC) VC (m/min)
Kohlenstoff Stahl <600 <230 - -
Legierter Stahl <1200 <350 - -
Hochlegierter Stahl und Werkzeugstahl <1400 <380 - -
Austenitsch und ferritscher rostfreier Stahl <680 <220 150 190
Martensitisch rostfreier Stahl <820 <240 130 170
Grauguss - <280 - -
Spharoguss - <320 - -
Hochtemperatur Legierungen (Eisen, Nickel, Kobalt) <3300 <350 50 80
Titanium Legierungen (Alpha und Beta) <2100 <400 80 130
Pendel- DE
e (:;)‘(%) (0./2)96;0) eyl (o.Afzfo) fz2 e 4
6 18 036 0072 072 0030 le:s:m‘\\h:f\ id
8 24 0.48 0.096 0.96 0.040
10 30 0.60 0.120 1.20 0.050
12 36 0.72 0.144 1.44 0.060
14 42 0.84 0.168 1.68 0.070
16 48 0.96 0.192 1.92 0.080
18 54 1.08 0.216 2.16 0.090
20 60 1.20 0.240 2.40 0.100
25 75 1.50 0.300 3.00 0.125
7650TR VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 41 / 42° (mit Spanteiler)
zum Frasen von rostfreien und hitzebestandigen Stahlen
Sohata scharHs 0002 o n o6k
20.201098 20.201098 WE 6.0 6.0 5.7 57 12 19 0.1 m]
20.201099 20.201099 WE 6.0 6.0 5.7 57 12 19 0.5 m]
20.201100 20.201100 WE 6.0 6.0 5.7 57 12 19 1.0 m]
20.201101 20.201101 WE 8.0 8.0 7.6 63 16 25 0.2 o
20.201102 20.201102 WE 8.0 8.0 7.6 63 16 25 0.5 m]
20.201103 20.201103 WE 8.0 8.0 7.6 63 16 25 1.0 m]
20.201104 20.201104 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 0.2 m]
20.201105 20.201105 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 0.5 m]
20.201106 20.201106 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 1.0 o
20.201107 20.201107 WE 10.0 10.0 9.5 72 20 30 2.0 m]
20.201108 20.201108 WE 12.0 12.0 1.5 83 24 36 0.3 m]
20.201109 20.201109 WE 12.0 12.0 11.5 83 24 36 0.5 m]
20.201110 20.201110 WE 12.0 12.0 11.5 83 24 36 1.0 m]
20.201111 20.201111 WE 12.0 12.0 11.5 83 24 36 2.0 o
20.201112 20.201112 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.3 m]
20.201113 20.201113 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 0.5 m]
20.201114 20.201114 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 1.0 m]
20.201115 20.201115 WE 16.0 16.0 15.5 92 32 42 2.0 m]
20.201116 20.201116 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 0.3 o
20.201117 20.201117 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 1.0 m]
20.201118 20.201118 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 2.0 m]
20.201119 20.201119 WE 20.0 20.0 19.5 104 40 52 3.0 m]
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 20.01.2026  Seite 35
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L3

24
24
24
30
30
30
38
38
38
38
46
46
46
46
58
58
58
58
74
74
74
74

30
30
30
38
38
38
48
48
48
48
58
58
58
58
74
74
74
74
94
94
94
94

R

Pendel-

Nutenfrasen / /

77~ AW

Die radiale \\\\

beeinflusst die Rauhtiefe.

R

0.1
0.5
1.0
0.2
0.5
1.0
0.2
0.5
1.0
2.0
0.3
0.5
1.0
2.0
0.3
0.5
1.0
2.0
0.3
1.0
2.0
3.0

0.1
0.5
1.0
0.2
0.5
1.0
0.2
0.5
1.0
2.0
0.3
0.5
1.0
2.0
0.3
0.5
1.0
2.0
0.3
1.0
2.0
3.0

m Lagerware

O @ @ @ B B B B B OEF N

0O 0OO0O0OO0OOo0ODO0OOoODoO0ODoODDoOoOOoODoOOoOOoQOoaoOoaooaoao

o auf Anfrage

7650TR VHM Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 41 / 42° (mit Spanteiler)
zum Frasen von rostfreien und hitzebestiandigen Stahlen
Inox ar° 5 @ W Q
Titan VA‘I:IQO Schneiden :: Emu'si‘on
Schaft-HA  Schaft-HB D1 D2
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6 b3 L1 L2
20.200504 20.200504 WE 6.0 6.0 5.7 62 18
20.200505 20.200505 WE 6.0 6.0 5.7 62 18
20.200506 20.200506 WE 6.0 6.0 5.7 62 18
20.200507 20.200507 WE 8.0 8.0 76 68 24
20.200508 20.200508 WE 8.0 8.0 7.6 68 24
20.200509 20.200509 WE 8.0 8.0 7.6 68 24
20.200510 20.200510 WE 10.0 10.0 95 80 30
20.200511 20.200511 WE 10.0 10.0 95 80 30
20.200512 20.200512 WE 10.0 10.0 95 80 30
20.200513 20.200513 WE 10.0 10.0 95 80 30
20.200514 20.200514 WE 12.0 12.0 11.5 93 36
20.200515 20.200515 WE 12.0 12.0 115 93 36
20.200516 20.200516 WE 12.0 12.0 115 93 36
20.200517 20.200517 WE 12.0 12.0 11.5 93 36
20.200518 20.200518 WE 16.0 16.0 15.5 108 48
20.200519 20.200519 WE 16.0 16.0 15.5 108 48
20.200520 20.200520 WE 16.0 16.0 15.5 108 48
20.200521 20.200521 WE 16.0 16.0 15.5 108 48
20.200522 20.200522 WE 20.0 20.0 19.5 126 60
20.200523 20.200523 WE 20.0 20.0 19.5 126 60
20.200524 20.200524 WE 20.0 20.0 19.5 126 60
20.200525 20.200525 WE 20.0 20.0 19.5 126 60
20.201120 20.201120 WE 6.0 6.0 5.7 80 24
20.201121 20.201121 WE 6.0 6.0 5.7 80 24
20.201122 20.201122 WE 6.0 6.0 5.7 80 24
20.201123 20.201123 WE 8.0 8.0 76 90 32
20.201124 20.201124 WE 8.0 8.0 76 90 32
20.201125 20.201125 WE 8.0 8.0 7.6 20 32
20.201126 20.201126 WE 10.0 10.0 9.5 100 40
20.201127 20.201127 WE 10.0 10.0 95 100 40
20.201128 20.201128 WE 10.0 10.0 95 100 40
20.201129 20.201129 WE 10.0 10.0 9.5 100 40
20.201130 20.201130 WE 12.0 12.0 115 120 48
20.201131 20.201131 WE 12.0 12.0 115 120 48
20.201132 20.201132 WE 12.0 12.0 115 120 48
20.201133 20.201133 WE 12.0 12.0 115 120 48
20.201134 20.201134 WE 16.0 16.0 15.5 140 64
20.201135 20.201135 WE 16.0 16.0 15.5 140 64
20.201136 20.201136 WE 16.0 16.0 15.5 140 64
20.201137 20.201137 WE 16.0 16.0 15.5 140 64
20.201138 20.201138 WE 20.0 20.0 19.5 160 80
20.201139 20.201139 WE 20.0 20.0 19.5 160 80
20.201140 20.201140 WE 20.0 20.0 19.5 160 80
20.201141 20.201141 WE 20.0 20.0 19.5 160 80
* = mit Spanteiler-Nuten
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Wirtschaftlich frasen in der Medizintechnik und der Luft- und
Raumfahrt

Speziell in der Medizintechnik sind Bauteile aus harten, warmfesten, abrasiven und schwierig zu
bearbeitenden Werkstoffen, wie Kobalt-Chrom-, Nickel- und Titanlegierungen zu fertigen. \We-
sentlich wirtschaftlicher als bisher gelingt das mit den neuen ACTIONMILL® INOX Frasern.

Bauteile aus Titan- und Chrom-Kobaltlegierungen, beispielsweise Knie- und Huftgelenke, lassen
sich nur aufwendig und schwierig bearbeiten. Schleifen verursacht lange Bearbeitungszeiten,
beim Frasen verschleissen die bisher genutzten Hartmetall-Fréswerkzeuge sehr rasch.

Wesentlich besser bearbeiten Fertigungsbetriebe Freiformflachen kinftig mit den kugeligen
Schlichtfrasern ACTIONMILL® INOX. Diese verfiigen uber vier beschichtete Schneiden, eine
davon Uber die Mitte schneidend. Die Schneidkanten sind in einem speziellen Verfahren auf 4
um (+/- 1 pm) genau verrundet. Allein das sorgt fur wesentlich langere Standwege beziehungs-
weise Standzeiten beim Frasen zaher und harter \Werkstoffe.

Zudem sind die dinnen, harten und hoch warmebestéandigen Beschichtungen, die in einem
hybriden Verfahren aufgebracht werden, besonders glatt. Deshalb verhindern sie ein Ankleben
vor allem bei Titanspanen und leiten die Spane problemlos aus dem Bereich des Schneidenein-
griffs ab. Das vermeidet, dass die Schneidkanten durch klemmende Spane und Uberhitzung
ausbrechen und vorzeitig verschleissen.

Besonders bestandig gegen wechselnde Temperaturen sowie unterschiedliche Schnittkréafte
durch ungleiche Schnitttiefen und Eingriffswinkel einzelner Schneiden sind die Fraser wegen
ihres hochwertigen, zdhen Grundsubstrats aus Ultrafeinstkorn-Hartmetall mit ausgewahlten Ad-
ditiven. Auch das tragt dazu bei, dass sie Uber lange Zeit prozesssicher und ohne Verschleiss
bei 0,1 bis 0,3 mm Zustelltiefe und bis zu 5 m/min Schnittgeschwindigkeit in z&hen und har-
ten, korrosionsbestandigen Legierungen schlichtfrasen.

Es gibt eine Variante ohne, eine zweite mit mehreren im Schaft der Fraswerkzeuge integrierten
Kihlkanalen. Letztere leiten das Kuhimittel rundum tber den gesamten \Werkzeugumfang in
den Bereich des Schneideneingriffs. So werden die Spéne zuverlassig ausgetragen. Die Kugel-
kopffraser ACTIONMILL INOX zum Schlichtfrasen von Freiformflachen eignen sich fur samtliche
harten, warmfesten und stark verschleissenden \Werkstoffe. Das betrifft auch hochlegierte,
korrosionsbestéandige Nickel-Chromstahle (Edelstahle). Dabei erreichen sie — verglichen mit
bisherigen beschichteten Fraswerkzeugen - bis zu zehn-fache Standwege. Somit kénnen sie
vorteilhaft in der Medizintechnik eingesetzt werden, aber auch in allen anderen Branchen, die
an Bauteilen aus harten, warmfesten Metalllegierungen Freiformflachen schlichtfrasen. Dazu
gehoéren die Luft- und Raumfahrt, der Werkzeug- und Formenbau sowie die Hy-draulik.

Zu den ACTIONMILL® INOX Vollradiusfrasern sagt unser Technischer Aussendienst, es sind
Fraswerkzeuge fur die Markte der Zukunft. Unsere Zerspanungswerkzeugentwickler nennen die
ACTI-ONMILL® Produkte die weltbesten Schneidwerkzeuge und unsere Verkaufsberater sind
sich sicher, dass damit aus hervorragenden Zerspanungsbauteilen perfekte Produkte entste-
hen.
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Beschreibung

Die HB microtec ACTIONMILL Fraser INOX-CORD, INOX HPC und INOX-Finish cooled sind perfekt auf die
jeweiligen Aufgaben angepasst. Alle drei Fraser Arten sind aufgrund |hrer Geometrien mit Innenkihlung fur alle
Titan- und Edelstahllegierungen geeignet. Die Fraser zeichnen sich dadurch aus, dass Sie lhnen Uberdurch-
schnittlich hohe Standzeiten bieten. Ausgekligelte und speziell dafiir ausgearbeitete Geometrien, gepaart mit
sehr glatten Oberflachen und einer Hochleistungsbeschichtung sowie einem Ultrafeinkorn-Vollhartmetall mit
Innenkuhlkanalen zeichnen die ACTIONMILL s als best performance Fraser aus.

Aufgrund des Kordelprofils erzeugen die vierschneidigen ACTIONMILLR INOX-CORD cooled weniger Schnitt-
druck und setzen das Bauteil dadurch einer geringeren Belastung aus. Ein grosser Vorteil sind besonders kurze
Spane, die sich deutlich einfacher abfiihren lassen, wodurch die Prozesssicherheit erhéht wird. Geschatzt wird
die universelle Einsatz Moglichkeit der Fraser, ob Titan G5 (Ti6Al4V) oder X20Cr13 (1.4021) und als AlSI 420
bekannt. Alle drei Fraser bieten fur alle INOX und TITAN Legierungen die beste Performance und ersparen dem
Anwender die Bevorratung unterschiedlicher Schrupp-, HPC-, und Schlichtfrasern mit unterschiedlichen Schnei-
dengeometrien fir die Zerspanung dieser Werkstoffgruppen.

Durch den Entfall von Werkzeugwechseln und Arbeitsschritten lassen sich die Haupt- und Nebenzeiten verkur-
zen und die Produktivitat steigern. Die Fraser der Serie ACTIONMILL stehen in verschiedenen Durchmessern
und Radien zur Verfigung und bieten dadurch das optimale Werkzeug fiir jede Zerspanungsaufgabe. Die jewei-
ligen Werkzeugeigenschaften der Fraser ergeben sich aus der Geometrie, der Beschichtung, des Hartmetallsub-
strats, der Kantenpraparation und der Innenkthlung. All diese Merkmale wirken sich auf die Standzeiten und die
Leistungsfahigkeit aus. Die HB microtec entwickelt fir Sie gerne massgeschneiderte Fraser die sich immer an
der Zerspanungsaufgabe orientiert.

zu beziehen bei: Meier Protech Link einfiigen

Eckenradius ER 0.3 bei @4
Oberflachenbehandelte und ER 0.5 ab @6 schitzt
Kordelverzahnung die Schneidkante

=

4\

e Ui, g, ™

NN

VHM warmeresistentes Die Hochleistungsbeschich- Y-Férmig austretende

Kuhlkanéle schiitzen

Ultrafeinkorn mit hoher tung garantiert hohe . ;
vor Uberhitzung

Bruchzahigkeit Standzeiten und verhindert
Aufbauschneiden
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AM.Cord.IK VHM Schruppfraser mit Kordelverzahnung und Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

Inox 4 @ i
Titan 45 Schneiden \T: .

Ausfiihrung: 5\

Vierschneider mit Kordelverzahnung und Innenkiihlung, vibrati- 3 L3 R
onsfreie Bearbeitung, polierte Spanrdume, Micro Eckenschutz, \ /—
Schaft DIN 6535-HA 5

D2

Schneidstoff: VHM Feinstkorn :
L2
Beschichtung: a-INOX-beschichtet

L1

Schaft-HA D1

Art-Nr Bezeichnung h10 25 D3 L1 L2 L3 R
20.510389  AM.CORD.03968.10.06.IK 3.968 6 3.4 58 10 18 0.3
20.510390 AM.CORD.04.10.06.IK 4 6 S5 58 10 18 0.3
20.510391 AM.CORD.04762.14.06.1K 4.762 6 4.2 58 14 20 0.3
20.510392 AM.CORD.0556.14.06.1K 5.556 6 5 58 14 22 0.5
20.510393 AM.CORD.06.14.06.IK 6 6 5.5 58 14 22 0.5
20.510394 AM.CORD.0635.14.08.1K 6.35 8 5.8 64 14 22 0.5
20.510395 AM.CORD.08.18.08.IK 8 8 7.5 64 18 26 0.5
20.510396  AM.CORD.10.22.10.IK 10 10 O15 73 22 32 0.5
20.510397 AM.CORD.12.26.12.1K 12 12 1.5 84 26 36 0.5
Beschreibung

Der Kordel Schruppfraser ist aufgrund seiner Geometrie als Schruppfraser mit Innenkihlung
fur alle Titan- und Edelstahllegierungen geegnet. Der Fraser zeichnet sich dadurch aus, dass er
lhnen Uberdurchschnittlich hohe Standzeiten bietet.

Eine ausgeklugelte /speziell dafir ausgearbeitete Kordelgeometrie gepaart mit sehr glatten
Oberflachen und einer Hochleistungsbeschichtung, sowie einem Ultrafeinkorn-Vollhartmetall mit
Innenkthlkanalen zeichen diese Fraser als best performence Schruppfraser aus.

Aurgrund des Kordelprofils erzeugen die vierschneidigen Fraser weniger Schnittdruck und
setzen des Bauteil dadurch einer geringeren Belastung aus. Ein grosser Vorteil sind besonders
kurze Spane, die sich deutlich einfacher abfiihren lassen, wodurch die Prozesssicherheit erhoht
wird. Geschatzt wird die universelle Einsatzmaéglichkeit der Fraser, ob Titan G5 oder 1.4021
Targetmill bietet fur alle INOX und Titan Legierungen die beste Performence und erspart dem
Anwender die Bevorratung unterschiedlicher Schruppfraser mit verschiedenen Schneidengeo-
metrien fur die Zerspanung dieser Werkstoffgruppen.

Durch den Entfall von \Werkzeugwechseln und Arbeitsschritten lassen sich Haupt- und Neben-
zeiten verktrzen und die Produktivitat steigern. Die Kordel Schruppfraser stehen in verschie-
denen Durchmessern und Radien zur Verfigung und bieten dadurch das optimale \Werkzeug fur
jede Zerspanungsaufgabe.

Die jeweiligen Werkzeugeigenschaften der Kordel Schruppfraser ergeben sich aus der Geome-
trie, der Beschichtung, des Hartmetallsubstrats, der Kantenpréapatation und der Innenkthlung.
All diese Merkmale wirken sich positiv auf die Standzeit und die Leistungsfahigkeit aus.
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AM.HPC.IK VHM HPC-Fraser mit Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

- A=35° 4 @—— )
38° Schneiden N
Ausfiihrung:

Vierschneider HPC- Fraser mit Innenkihlung, fir vibrationsfreie
Bearbeitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft
DIN 6535-HA —F

D3

D2
D1

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: a-INOX-beschichtet T L“—>

L1

f;’_'ﬁ:t'HA Bezeichnung o pot D3 L1 L2 L3 R
20.510344  AM.HPC.03968.10.06.1K 3.968 6 3.4 58 10 18 0.3 72.50
20.510345 AM.HPC.04.10.06.IK 4 6 35 58 10 18 0.3 72.20
20.510346  AM.HPC.04762.14.06.IK 4.762 6 4.2 58 14 20 0.3 75.90
20.510347  AM.HPC.05556.14.06.1K 5.556 6 5 58 14 22 0.5 67.80
20.510348 AM.HPC.06.14.06.IK 6 6 55 58 14 22 0.5 72.20
20.510349  AM.HPC.0635.14.08.1K 6.35 8 5.8 64 14 22 0.5 91.70
20.510350 AM.HPC.08.18.08.IK 8 8 7.5 64 18 26 0.5 87.90
20.510351  AM.HPC.10.22.10.IK 10 10 9.5 73 22 32 0.5 107.00
20.510352 AM.HPC.12.26.12.IK 12 12 11.5 84 26 36 0.5 128.00
Eckenradius ER 0.3 bei @4
Oberflachenbehandelte und ER 0.5 ab @6 schitzt
Schneidengeometrie die Schneidkante

VHM warmeresistentes Die Hochleistungsbeschich- Y-Formig austretende
Ultrafeinkorn mit hoher tung garantiert hohe Kuhlkanéale schitzen
Bruchzahigkeit Standzeiten und verhindert vor Uberhitzung

Aufbauschneiden
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.Troch.IK VHM Trochoidalfraser mit Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

N @
'll'?t:ﬁ\ A= gg Schrgiden (: \®

Ausfiihrung:

a
= F
Trochoidalfréaser mit Innenkiihlung, fiir vibrationsfreie Bear- i . /
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN
6535-HA a QE— — a
Schneidstoff: VHM Feinstkorn T ‘ L2

L1

Beschichtung: a-INOX-beschichtet

Schaft-HA - gezeichnung o2 b3 w12 13 F Am
20.510142 AM.TROCHO.03968.10.06.IK.01  3.968 6 3.4 58 10 18 0.03 Inox
20.510143 AM.TROCHO.04.10.06.1K.01 4 6 86 58 10 18 0.03 Inox
20.510144 AM.TROCHO.04762.14.06.IK.01  4.762 6 4.2 58 14 20 0.03 Inox
20.510145 AM.TROCHO.05.14.06.1K.01 5 6 4.2 58 14 20 0.03 Inox
20.510146  AM.TROCHO.05556.14.06.IK.01 5.556 6 5 58 14 22 0.03 Inox
20.510147 AM.TROCHO.06.14.06.1K.01 6 6 515 58 14 22 0.03 Inox
20.510148 AM.TROCHO.0635.14.08.1K.01 6.35 8 5.8 64 14 22 0.03 Inox
20.510149 AM.TROCHO.08.18.08.1K.01 8 8 7.5 64 18 26 0.05 Inox
20.510150 AM.TROCHO.10.22.10.1K.01 10 10 9.5 73 22 32 0.05 Inox
20.510151 AM.TROCHO.12.26.12.1K.01 12 12 11.5 84 26 36 0.05 Inox
20.510152 AM.TROCHO.03968.10.06.1K.02  3.968 6 3.4 58 10 18 0.03 Titan
20.510153  AM.TROCHO.04.10.06.1K.02 4 6 3.5 58 10 18 0.03 Titan
20.510154 AM.TROCHO.04762.14.06.IK.02 4.762 6 4.2 58 14 20 0.03 Titan
20.510155 AM.TROCHO.05.14.06.1K.02 5 6 4.2 58 14 20 0.03 Titan
20.510156  AM.TROCHO.05556.14.06.1K.02 5.556 6 5 58 14 22 0.03 Titan
20.510157  AM.TROCHO.06.14.06.1K.02 6 6 5.5 58 14 22 0.03 Titan
20.510158 AM.TROCHO.0635.14.08.1K.02 6.35 8 5.8 64 14 22 0.03 Titan
20.510159  AM.TROCHO.08.18.08.1K.02 8 8 7.5 64 18 26 0.05 Titan
20.510411 AM.TROCHO.10.22.10.I1K.02 10 10 9.5 73 22 32 0.05 Titan
20.510412 AM.TROCHO.12.26.12.1K.02 12 12 11.5 84 26 36 0.05 Titan
Oberflachenbehandelte Eckradien zur Optimierung
Schneidengeometrie der Standzeit

VHM wérmeresistentes Die Hochleistungsbeschich- Y-Formig austretende
Ultrafeinkorn mit hoher tung garantiert hohe Kihlkangle schitzen
Bruchzahigkeit Standzeiten und verhindert vor Uberhitzung
Aufbauschneiden
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.Torus.IK VHM Torusfraser mit Innenkihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

Inox . W /
Titan A=35 S h4'd @_’ \ ﬁ
38a chneiden \ G

3
Ausfiihrung: 3
Torusfraser mit Innenkuhlung, fur vibrationsfreie Bearbeitung, L3 F
polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN 6535-HA - l
Schneidstoff: VHM Feinstkorn a | = ﬁ
Beschichtung: a-INOX-beschichtet L2
L1

jﬁ’_’ﬁ:t'HA Bezeichnung ,?110 % D3 L1 L2 L3 R
20.510212  AM.TORUS.100.015.IK 1 4 0.92 50 3 5 0.15
20.510213 AM.TORUS.100.025.IK 1 4 0.92 50 3 ) 0.25
20.510214  AM.TORUS.1587.015.I1K 1.587 4 1.48 50 4.8 8 0.15
20.510215 AM.TORUS.1587.025.1K 1.587 4 1.48 50 4.8 8 0.25
20.510216  AM.TORUS.200.015.IK 2 4 1.9 50 6 10 0.15
20.510217  AM.TORUS.200.025.IK 2 4 1.9 50 6 10 0.25
20.510218  AM.TORUS.2381.015.1K 2.381 4 2.28 50 7.2 12 0.15
20.510219 AM.TORUS.2381.025.1K 2.381 4 2.28 50 7.2 12 0.25
20.510220 AM.TORUS.300.025.IK 3 6 2.9 60 9 15 0.25
20.510221 AM.TORUS.300.050.1K 3 6 2.9 60 9 15 0.5
20.510222  AM.TORUS.300.100.IK 3 6 2.9 60 9 15 1
20.510223 AM.TORUS.3175.025.1K 3.175 6 3.05 60 9.6 16 0.25
20.510224  AM.TORUS.3175.050.1K 3.175 6 3.05 60 9.6 16 0.5
20.510225 AM.TORUS.3175.100.1K 3.175 6 3.05 60 9.6 16 1
20.510226  AM.TORUS.3968.025.1K 3.968 6 3.85 60 12 20 0.25
20.510227 AM.TORUS.3968.050.1K 3.968 6 3.85 60 12 20 0.5
20.510228 AM.TORUS.3968.100.I1K 3.968 6 3.85 60 12 20 1
20.510229 AM.TORUS.400.025.IK 4 6 3.85 60 12 20 0.25
20.510230 AM.TORUS.400.050.IK 4 6 3.85 60 12 20 0.5
20.510231 AM.TORUS.400.100.1K 4 6 3.85 60 12 20 1
20.510232 AM.TORUS.4762.025.1K 4.762 8 4.6 68 14.4 24 0.25
20.510233 AM.TORUS.4762.050.1K 4.762 8 4.6 68 14.4 24 0.5
20.510234 AM.TORUS.4762.100.I1K 4.762 8 4.6 68 14.4 24 1
20.510235 AM.TORUS.500.025.IK 5 8 4.85 68 15 25 0.25
20.510236 AM.TORUS.500.050.IK 5 8 4.85 68 15 25 0.5
20.510237 AM.TORUS.500.100.IK 5 8 4.85 68 15 25 1
20.510238 AM.TORUS.5556.025.1K 5.556 8 5.4 68 16.8 28 0.25
20.510239 AM.TORUS.5556.050.1K 5.556 8 5.4 68 16.8 28 0.5
20.510240 AM.TORUS.5556.100.1K 5.556 8 5.4 68 16.8 28 1
20.510241 AM.TORUS.600.025.1K 6 8 5.85 68 18 30 0.25
20.510242  AM.TORUS.600.050.IK 6 8 5.85 68 18 30 0.5
20.510243 AM.TORUS.600.100.IK 6 8 5.85 68 18 30 1
20.510244  AM.TORUS.600.150.IK 6 8 5.85 68 18 30 1.5
20.510245 AM.TORUS.635.025.IK 6.35 10 6.2 84 19.2 32 0.25
20.510246  AM.TORUS.635.050.IK 6.35 10 6.2 84 19.2 32 0.5
20.510247 AM.TORUS.635.100.IK 6.35 10 6.2 84 19.2 32 1
20.510248 AM.TORUS.635.150.IK 6.35 10 6.2 84 19.2 32 1.5
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.Fin.IK VHM Schlichtfraser mit Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von Stahl und INOX

Inox 6 @ 45°
A=35° i > { -
Titan 38° Schneiden N 0.05-01
Ausfiihrung:

Mehrschneider mit Innenkuihlung, fiir vibrationsfreie Bearbei-
tung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN
6535-HA —

D3

Ls R

D2
D1

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: a-INOX-beschichtet T LL—.

L1

f}‘;’_’ﬁ:””’q Bezeichnung ,?110 ’,3 g D3 L1 L2 L3 F IK/XL Anw.
20.101003  AM.FINISH.03968.10.06.IK.03  3.968 6 3.4 58 10 18 0.03 IK Stahl
20.101004  AM.FINISH.04.10.06.1K.03 4 6 3.5 58 10 18 0.03 IK Stahl
20.101005 AM.FINISH.04762.14.06.1IK.03  4.762 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Stahl
20.101006  AM.FINISH.05.14.06.1K.03 5 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Stahl
20.101007  AM.FINISH.05556.14.06.IK.03  5.556 6 5 58 14 22 0.03 IK Stahl
20.101008  AM.FINISH.06.14.06.1K.03 6 6 5.5 58 14 22 0.03 IK Stahl
20.101010  AM.FINISH.0635.14.08.1K.03 6.35 8 5.8 64 14 22 0.03 IK Stahl
20.101011 AM.FINISH.08.18.08.1K.03 8 8 7.5 64 18 26 0.05 IK Stahl
20.101012  AM.FINISH.10.22.10.1K.03 10 10 9.5 73 22 32 0.05 IK Stahl
20.101014  AM.FINISH.12.26.12.1K.03 12 12 11.5 84 26 36 0.05 IK Stahl
20.101030  AM.FINISH.03968.16.06.XL.03  3.968 6 3.4 83 16 20 0.03 XL Stahl
20.101031 AM.FINISH.04.16.06.XL.03 4 6 3.5 83 16 20 0.03 XL Stahl
20.101036  AM.FINISH.04762.20.06.XL.03 4.762 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Stahl
20.101037  AM.FINISH.05.20.06.XL.03 5 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Stahl
20.101039  AM.FINISH.05556.22.06.XL.03 5.556 6 5 83 22 25 0.03 XL Stahl
20.101040  AM.FINISH.06.24.06.XL.03 6 6 55 83 24 28 0.03 XL Stahl
20.101041 AM.FINISH.0635.25.08.XL.03 6.35 8 5.8 80 25 28 0.03 XL Stahl
20.101042  AM.FINISH.08.32.08.XL.03 8 8 7.5 80 32 36 0.05 XL Stahl
20.101043  AM.FINISH.10.40.10.XL.03 10 10 9.5 100 40 44 0.05 XL Stahl
20.101044  AM.FINISH.12.48.12.XL.03 12 12 11.5 101 48 52 0.05 XL Stahl
20.510353  AM.FINISH.03968.10.06.1K.01  3.968 6 3.4 58 10 18 0.03 IK Inox
20.510354  AM.FINISH.04.10.06.1K.01 4 6 & 58 10 18 0.03 IK Inox
20.510355  AM.FINISH.04762.14.06.1IK.01  4.762 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Inox
20.101001 AM.FINISH.05.14.06.IK.01 5 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Inox
20.510356  AM.FINISH.05556.14.06.1K.01  5.556 6 5 58 14 22 0.03 IK Inox
20.510357  AM.FINISH.06.14.06.1K.01 6 6 545 58 14 22 0.03 IK Inox
20.510358 AM.FINISH.0635.14.08.1K.01 6.35 8 5.8 64 14 22 0.03 IK Inox
20.510359  AM.FINISH.08.18.08.1K.01 8 8 7.5 64 18 26 0.05 IK Inox
20.510360  AM.FINISH.10.22.10.1K.01 10 10 9.5 73 22 32 0.05 IK Inox
20.510361 AM.FINISH.12.26.12.1K.01 12 12 11.5 84 26 36 0.05 IK Inox
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.Fin.IK VHM Schlichtfraser mit Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

Inox 6 @ 45°
A=35° : . | ®
Titan 38° Schneiden N 0.05-01
Ausfiihrung:

Mehrschneider mit Innenkuihlung, fiir vibrationsfreie Bearbei-
tung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN
6535-HA

D3

Ls R

J

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: a-INOX-beschichtet T LL—.

fg’_’ﬁ:t'HA Bezeichnung hD110 g g D3 L1 L2 L3 F IK/XL Anw.
20.101016  AM.FINISH.03968.16.06.XL.01  3.968 6 3.4 83 16 20 0.03 XL Inox
20.101017  AM.FINISH.04.16.06.XL.01 4 6 3.5 83 16 20 0.03 XL Inox
20.101018  AM.FINISH.04762.20.06.XL.01 4.762 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Inox
20.101019 AM.FINISH.05.20.06.XL.01 5 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Inox
20.101020  AM.FINISH.05556.22.06.XL.01 5.556 6 5 83 22 25 0.03 XL Inox
20.101021 AM.FINISH.06.24.06.XL.01 6 6 5.5 83 24 28 0.03 XL Inox
20.101022  AM.FINISH.0635.25.08.XL.01 6.35 8 5.8 80 25 28 0.03 XL Inox
20.101023  AM.FINISH.08.32.08.XL.01 8 8 7.5 80 32 36 0.05 XL Inox
20.101028  AM.FINISH.10.40.10.XL.01 10 10 9.5 100 40 44 0.05 XL Inox
20.101029  AM.FINISH.12.48.12.XL.01 12 12 11.5 101 48 52 0.05 XL Inox
20.510362  AM.FINISH.03968.10.06.IK.02  3.968 6 3.4 58 10 18 0.03 IK Titan
20.510363  AM.FINISH.04.10.06.1K.02 4 6 3.5 58 10 18 0.03 IK Titan
20.510364  AM.FINISH.04762.14.06.1K.02  4.762 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Titan
20.101015  AM.FINISH.05.14.06.IK.02 5 6 4.2 58 14 20 0.03 IK Titan
20.510365  AM.FINISH.05556.14.06.1K.02  5.556 6 5 58 14 22 0.03 IK Titan
20.510366  AM.FINISH.06.14.06.1K.02 6 6 55 58 14 22 0.03 IK Titan
20.510367 AM.FINISH.0635.14.08.1K.02 6.35 8 5.8 64 14 22 0.03 IK Titan
20.510368  AM.FINISH.08.18.08.IK.02 8 8 7.5 64 18 26 0.05 IK Titan
20.510369  AM.FINISH.10.22.10.1K.02 10 10 9.5 73 22 32 0.05 IK Titan
20.510370  AM.FINISH.12.26.12.1K.02 12 12 11.5 84 26 36 0.05 IK Titan
20.101045 AM.FINISH.03968.16.06.XL.02 3.968 6 3.4 83 16 20 0.03 XL Titan
20.101046  AM.FINISH.04.16.06.XL.02 4 6 3.5 83 16 20 0.03 XL Titan
20.101047  AM.FINISH.04762.20.06.XL.02 4.762 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Titan
20.101048  AM.FINISH.05.20.06.XL.02 5 6 4.2 83 20 25 0.03 XL Titan
20.101049  AM.FINISH.05556.22.06.XL.02 5.556 6 5 83 22 25 0.03 XL Titan
20.101050  AM.FINISH.06.24.06.XL.02 6 6 55 83 24 28 0.03 XL Titan
20.101051 AM.FINISH.0635.25.08.XL.02 6.35 8 5.8 80 25 28 0.03 XL Titan
20.101052  AM.FINISH.08.32.08.XL.02 8 8 7.5 80 32 36 0.05 XL Titan
20.101054  AM.FINISH.10.40.10.XL.02 10 10 9.5 100 40 44 0.05 XL Titan
20.101055  AM.FINISH.12.48.12.XL.02 12 12 11.5 101 48 52 0.05 XL Titan
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info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch



meier
Dro

microtec

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

AM.260 VHM Kugelkopffraser ohne Innenkiihlung

vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

\ Inox 4 @
A=235° -~
Titan
N

38° Schneiden

Ausfiihrung:

Trochoidalfraser mit Innenkihlung, fur vibrationsfreie Bear- Ls
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN — A
6535-HA ~ j
o o
Schneidstoff: VHM Feinstkorn L
2
Beschichtung: a-INOX-beschichtet L1
f:t"_’_'ﬁ:t'HA Bezeichnung 1?110 22 D3 L1 L2 L3
20.510178  AM.260.100.070 1 4 0.77 55 0.82
20.510179  AM.260.150.120 1.5 4 1.15 55 1.23
20.510180  AM.260.1587.130 1.587 4 1.22 55 1.3 6.35
20.510181  AM.260.200.170 2 4 1.53 55 1.64
20.510182  AM.260.2381.200 2.381 4 1.83 55 1.96 9.52
20.510183  AM.260.250.210 2.5 4 1.92 55 2.05 10
20.510184  AM.260.300.260 3 6 2.3 58 2.46 12
20.510185  AM.260.3175.280 3.175 6 2.43 58 2.61 12.7
20.510186  AM.260.3968.350 3.968 6 3.04 83 3.26 15.87
20.510187  AM.260.400.350 4 6 3.06 83 3.29 16
20.510188  AM.260.4762.400 4.762 6 3.65 83 3.91 19.05
20.510189  AM.260.500.430 ) 8 3.83 80 411 20
20.510190  AM.260.5556.460 5.556 8 2.26 80 4.56 22.22
20.510191  AM.260.600.520 6 8 4.6 80 4.93 24
20.510192  AM.260.6350.550 6.35 8 4.87 80 5.22 254
20.510193  AM.260.800.700 8 10 6.13 100 6.57
20.510194  AM.260.1000.990 10 12 7.66 101 8.21

Hohe VVorschub- und Schnitt-
geschwindigkeiten werden
durch den Einsatz von Fein-
korn VHM mit hoher Bruch-
zahigkeit ermdglicht.

INOX-Hochleistungs-Kugelkopffraser
260° Geometrie, Z4 und Uber Mitte schneidend.

- /

Der verstarkte Schaft in
h5 Qualitat kombiniert
mit einer optimierten
Nutzlange gestaltet das
Werkzeug robust und

Die Hochleistungsbeschichtung
a-INOX garantiert hohe
Standzeiten und verhindert
Aufbauschneiden.

schwingungsfrei.

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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Integrierte Kiihlkanale schitzen
das Werkzeug bei der Zerspa-
nung von Titanlegierungen und
Edelstahlen vor Uberhitzung.
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.260.IK VHM Kugelkopffraser mit Innenkiihlung
vorwiegend zum Frasen von INOX und Titan

\ Inox 4 @ )
A=235° i
Titan 38° Schneiden \T: .

Ausfiihrung:
Trochoidalfraser mit Innenkihlung, fur vibrationsfreie Bear- L3
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN —

D3

6535-HA ~ j
a a
Schneidstoff: VHM Feinstkorn L
2
Beschichtung: a-INOX-beschichtet L1
f:t"_’_'ﬁ:t'HA Bezeichnung 1?110 22 D3 L1 L2 L3
20.510195 AM.260.100.070.1K 1 4 0.77 55 0.82 4
20.510196 AM.260.150.120.1K 1.5 4 1.15 655 1.23 6
20.510197 AM.260.1587.130.I1K 1.587 4 1.22 55 1.3 6.35
20.510198  AM.260.200.170.1K 2 4 1.53 59) 1.64 8
20.510199 AM.260.2381.200.1K 2.381 4 1.83 55 1.96 9.52
20.510200 AM.260.250.210.1K 25 4 1.92 55 2.05 10
20.510201 AM.260.300.260.1K 3 6 2.3 58 2.46 12
20.510202 AM.260.3175.280.IK 3.175 6 2.43 58 2.61 12.7
20.510203 AM.260.3968.350.1K 3.968 6 3.04 83 3.26 15.87
20.510204 AM.260.400.350.1K 4 6 3.06 83 3.29 16
20.510205 AM.260.4762.400.I1K 4.762 6 3.65 83 3.91 19.05
20.510206 AM.260.500.430.1K 5 8 3.83 80 4.1 20
20.510207 AM.260.5556.460.1K 5.556 8 2.26 80 4.56 22.22
20.510208 AM.260.600.520.IK 6 8 4.6 80 4.93 24
20.510209 AM.260.6350.550.1K 6.35 8 4.87 80 5.22 25.4
20.510210 AM.260.800.700.1K 8 10 6.13 100 6.57 32
20.510211 AM.260.1000.990.I1K 10 12 7.66 101 8.21 40

Hohe VVorschub- und Schnitt-
geschwindigkeiten werden
durch den Einsatz von Fein-

korn VHM mit hoher Bruch- INOX-Hochleistungs-Kugelkopffraser
zahigkeit erméglicht. 260° Geometrie, Z4 und tber Mitte schneidend.

- /

Integrierte Kiihlkanale schitzen
das Werkzeug bei der Zerspa-
nung von Titanlegierungen und
Edelstahlen vor Uberhitzung.

Der verstarkte Schaft in Die Hochleistungsbeschichtung
h5 Qualitat kombiniert a-INOX garantiert hohe

mit einer optimierten Standzeiten und verhindert
Nutzlange gestaltet das .
Aufbauschneiden.

Werkzeug robust und
schwingungsfrei.
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.GR HPC Tauch- und Rampenfraser,
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen

':'?tg)r(w ‘@>4TJ SchgidenJ‘ ?:J 0.(1)‘55j0.15| Q‘

Emulsion
Ausfiihrung: L3
Dreischneider mit Freistellung, polierte Spanraume, Micro
Eckenschutz, Schaft DIN 6535-HA

D3

D2
D1

Schneidstoff: VHM Feinstkorn Ly
L1

Beschichtung: a-INOX-beschichtet

f}‘;’_’ﬁ:t'HA b1 2 g D3 L1 L2 L3 F

20.510005 1 4 0.92 40 3 4 0.03
20.510006 1.2 4 1.1 40 36 46 0.03
20.510007 15 4 1.4 40 45 55 0.03
20.510008 1.587 4 1.48 40 4.8 5.8 0.03
20.510009 1.8 4 1.7 50 54 6.4 0.03
20.510010 2 4 1.9 50 6 7 0.03
20.510011 2.2 4 2.1 50 6.6 76 0.03
20.510012 2.381 4 2.28 50 7.2 8.2 0.05
20.510013 25 6 2.4 50 75 8.5 0.05
20.510014 2.8 6 27 50 8.4 9.4 0.05
20.510015 3 6 2.9 50 9 10 0.05
20.510016 3.175 6 3.05 50 96 10.6 0.05
20.510017 35 6 34 50 10.5 15 0.05
20.510018 37 6 36 50 11.1 12.1 0.05
20.510019 3.968 6 3.85 50 1.9 12.9 0.05
20.510020 4 6 3.9 50 12 13 0.05
20.510021 4.3 8 4.2 68 12.9 13.9 0.05
20.510022 4.762 8 4.65 68 14.3 15.3 0.05
20.510023 5 8 4.9 68 15 16 0.05
20.510024 5.556 8 5.45 68 16.7 17.7 0.05
20.510025 6 8 5.9 68 18 19 0.05
20.510026 6.35 8 6.25 80 19.1 20.1 0.05
20.510027 8 8 7.9 80 24 25 0.05

- Tauchen, Rampen (70°) oder vertikal (90°) Bohren moglich
- Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug

- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

- Sehr hohe Standzeiten (hohe Lebensdauer)
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.GR-IK

Ausfiihrung:

Dreischneider mit Freistellung, polierte Spanraume, Micro

Inox
Titan

Z;

chneiden

Eckenschutz, Schaft DIN 6535-HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: a-INOX-beschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.510028
20.510029
20.510030
20.510031
20.510032
20.510033
20.510034
20.510035
20.510036
20.510037
20.510038
20.510039
20.510040
20.510041
20.510042
20.510043
20.510044
20.510045
20.510046
20.510047
20.510048

Seite 48 20.01.2026

D1

1.2
1.5
1.587
1.8

22
2.381
25
2.8

3.175
3.5
3.7

3.968

4.3
4.762

5.556

>
ERN

4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8

D3

0.92
1.1
1.4
1.48
1.7
1.9
21
2.28
24
2.7
29
3.05
34
3.6
3.85
819
4.2
4.65
4.9
5.45
5.9

L1

40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
68
68
68
68
68

HPC Tauch- und Rampenfraser mit Innenkiihlung,
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen

D2

microtec

L2

3.6
4.5
4.8
5.4

6.6
7.2
7.5
8.4

9.6
10.5
11.1
1.9

12
12.9
14.3

15
16.7

18

L3

4.6
5.5
5.8
6.4

7.6
8.2
8.5
9.4
10
10.6
1.5
121
12.9
13
13.9
156.3
16
17.7
19

0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05
0.05

- Tauchen, Rampen (70°) oder vertikal (90°) Bohren moglich

- Schruppen und Schlichten mit nur einem Werkzeug
- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

- Sehr hohe Standzeiten (hohe Lebensdauer)
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.VRF HPC Kugelfraser mit Freistellung, 3xD
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen

Inox 4 g Q
Titan 38° I | schneiden | (: . IP
muision

Ausfiihrung:

Kugelfraser mit Freistellung, Z4 iber Mitte schneidend, L L3

Schaft DIN 6535-HA 3

Schneidstoff: VHM Feinstkorn &) — ; >3 S
Beschichtung: a-INOX-beschichtet s

L1

j;’_'ﬁ:t'HA Bezeichnung ,?110 2625 D3 L1 L2 L3
20.510249  AM.VRF.300.450.1.5D 3 3 0 39 45 0
20.510250  AM.VRF.400.600.1.5D 4 4 0 51 0
20510251  AM.VRF.600.900.1.5D 6 6 0 51 0
20510252  AM.VRF.800.1200.1.5D 8 8 0 59 12 0
20.510253  AM.VRF.100.200.3D 1 4 0.92 40 2 3.25
20.510254  AM.VRF.120.240.3D 1.2 4 1.1 40 2.4 3.85
20510255  AM.VRF.150.300.3D 15 4 14 40 3 4.75
20.510256  AM.VRF.1587.3174.3D 1.587 4 1.48 40 3.2 5.05
20.510257  AM.VRF.180.360.3D 1.8 4 1.7 50 3.6 5.65
20510258  AM.VRF.200.400.3D 2 4 1.9 50 4 6.25
20.510259  AM.VRF.2381.4762.3D 2.381 6 2.28 50 4.8 7.45
20.510260  AM.VRF.250.500.3D 2.5 6 24 60 5 7.75
20.510261  AM.VRF.300.600.3D 3 6 2.9 60 6 9.25
20510262  AM.VRF.3175.6350.3D 3.175 6 3.05 60 6.4 9.75
20.510263  AM.VRF.3968.7936.3D 3.968 6 3.85 60 8 12.25
20.510264  AM.VRF.400.800.3D 4 6 3.9 60 8 12.25
20.510265  AM.VRF.4762.9524.3D 4.762 6 4.65 68 9.6 14.65
20.510266  AM.VRF.500.1000.3D 5 6 4.9 68 10 15.25
20.510267  AM.VRF.5556.11112.3D 5.556 6 5.45 68 11.2 17.05
20.510268  AM.VRF.600.1200.3D 6 6 5.9 68 12 18.05
20.510269  AM.VRF.635.1270.3D 6.35 8 6.25 80 12.7 19.3
20.510270  AM.VRF.700.1400.3D 7 8 6.9 80 14 21.25
20.510271  AM.VRF.800.1600.3D 8 8 7.9 80 16 24.25

- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Hohe Standzeiten

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

- Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

- Uber Mitte schneidend
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.VRF HPC Kugelfraser mit Freistellung, 5xD
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen

Inox 4 @ Q
Titan 38° | | schneiden t:: . IP
muision
Ausfiihrung:

Kugelfraser mit Freistellung, Z4 iber Mitte schneidend,
Schaft DIN 6535-HA

—
-
w

D2
D

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: a-INOX-beschichtet T s

L1

Schaft-HA . D1 D2
Art-Nr Bezeichnung h10 h6 D3 L1 L2 L3
20.510065  AM.VRF.100.200 1 4 0.92 40 2 5.25
20.510066  AM.VRF.120.240 1.2 4 1.1 40 24 6.25
20.510067  AM.VRF.150.300 15 4 14 40 3 7.75
20.510068  AM.VRF.1587.3174 1.587 4 1.48 40 3.2 8.25
20.510069  AM.VRF.180.360 1.8 4 1.7 50 3.6 9.25
20.510070  AM.VRF.200.400 2 4 1.9 50 4 10.25
20.510071  AM.VRF.2381.4762 2.381 6 2.28 60 4.8 12.25
20.510072  AM.VRF.250.500 25 6 2.4 60 5 12.75
20.510073  AM.VRF.300.600 3 6 29 60 6 15.25
20.510074  AM.VRF.3175.6350 3.175 6 3.05 60 6.4 16.25
20.510075  AM.VRF.3968.7936 3.968 6 3.85 60 8 20.25
20.510076  AM.VRF.400.800 4 6 3.9 60 8 20.25
20510291  AM.VRF.4762.9524 4762 6 465 68 9.6 24.25
20.510292  AM.VRF.500.1000 5 6 4.9 68 10 25.25
20510293  AM.VRF.5556.11112 5.556 6 5.45 68 1.2 28.25
20.510294  AM.VRF.600.1200 6 6 5.9 68 12 30.25
20.510295  AM.VRF.635.1270 6.35 8 6.25 80 12.7 32.25
20.510296  AM.VRF.700.1400 7 8 6.9 80 14 35.25
20.510297  AM.VRF.800.1600 8 8 7.9 80 16 40.25

- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Hohe Standzeiten

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

- Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

- Uber Mitte schneidend
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.VRF.IK HPC Kugelfraser mit Innenkiihlung, 3xD
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen

0X a>38° sch:Ie.iden ;g:: ) @

Ausfiihrung:
Kugelfraser mit Freistellung, Z4 iber Mitte schneidend, L | L3
Integrierte Kiihlkanale schiitzen vor Uberhitzung, Schaft | 8 l
DIN 6535-HA D S -
[a) e = % O
Schneidstoff: VHM Feinstkorn T
Beschichtung: a-INOX-beschichtet Le L
f:t"_’_'ﬁ:t'HA Bezeichnung ,?110 L;g D3 L1 L2 L3
20.510272 AM.VRF.100.200.I1K.3D 1 4 0.92 40 2 3.25
20.510273 AM.VRF.120.240.1K.3D 1.2 4 1.1 40 24 3.85
20.510274 AM.VRF.150.300.1K.3D 1.5 4 1.4 40 3 4.75
20.510275 AM.VRF.1587.3174.1K.3D 1.587 4 1.48 40 3.2 5.05
20.510276 AM.VRF.180.360.1K.3D 1.8 4 1.7 50 3.6 5.65
20.510277 AM.VRF.200.400.1K.3D 2 4 1.9 50 4 6.25
20.510278 AM.VRF.2381.4762.1K.3D 2.381 6 2.28 60 4.8 7.45
20.510279 AM.VRF.250.500.1K.3D 25 6 24 60 5 7.75
20.510280 AM.VRF.300.600.1K.3D 3 6 29 60 6 9.25
20.510281 AM.VRF.3175.6350.1K.3D 3.175 6 3.05 60 6.4 9.75
20.510282 AM.VRF.3968.7936.1K.3D 3.968 6 3.85 60 8 12.25
20.510283 AM.VRF.400.800.1K.3D 4 6 3.9 60 8 12.25
20.510284 AM.VRF.4762.9524.1K.3D 4762 8 4.65 68 9.6 14.65
20.510285 AM.VRF.500.1000.IK.3D 5 8 4.9 68 10 15.25
20.510286 AM.VRF.5556.11112.1K.3D 5.556 8 5.45 68 11.2 17.05
20.510287 AM.VRF.600.1200.IK.3D 6 8 5.9 68 12 18.05
20.510288 AM.VRF.635.1270.1K.3D 6.35 10 6.25 84 12.7 19.3
20.510289 AM.VRF.700.1400.IK.3D 7 10 6.9 93 14 21
20.510290 AM.VRF.800.1600.IK.3D 8 10 7.9 93 16 24

- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Hohe Standzeiten

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit
- Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

- Uber Mitte schneidend
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.VRF.IK

HPC Kugelfraser mit Innenkiihlung, 5xD
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen
oX 4 @ )
?380 Schneiden ‘ ::
Ausfiihrung:
Kugelfraser mit Freistellung, Z4 iber Mitte schneidend, L | L3
Integrierte Kiihlkanale schiitzen vor Uberhitzung, Schaft | 8 l
DIN 6535-HA — . =
A i ; 3 o
Schneidstoff: VHM Feinstkorn T
[
Beschichtung: a-INOX-beschichtet L .
1
Schaft-HA . D1 D2
Art-Nr Bezeichnung h10 h6 D3 L1 L2 L3
20.510298  AM.VRF.100.200.IK 1 4 0.92 40 2 5.25
20.510299  AM.VRF.120.240.IK 1.2 4 1.1 40 24 6.25
20.510300  AM.VRF.150.300.IK 15 4 1.4 40 3 7.75
20.510301  AM.VRF.1587.3174.IK 1.587 4 1.48 40 3.2 8.25
20.510302  AM.VRF.180.360.IK 1.8 4 1.7 50 3.6 9.25
20.510303  AM.VRF.200.400.IK 2 4 1.9 50 4 10.25
20.510304  AM.VRF.2381.4762.IK 2.381 6 2.28 60 4.8 12.25
20.510305  AM.VRF.250.500.IK 25 6 24 60 5 12.75
20.510306  AM.VRF.300.600.IK 3 6 2.9 60 6 15.25
20.510307  AM.VRF.3175.6350.IK 3.175 6 3.05 60 6.4 16.25
20.510308  AM.VRF.3968.7936.IK 3.968 6 3.85 60 8 20.25
20.510309  AM.VRF.400.800.IK 4 6 3.9 60 8 20.25
20.510310  AM.VRF.4762.9524.1K 4762 8 4.65 68 9.6 24.25
20.510311  AM.VRF.500.1000.IK 5 8 4.9 68 10 25.25
20510312  AM.VRF.5556.11112.IK 5.556 8 5.45 68 11.2 28.25
20.510313  AM.VRF.600.1200.IK 6 8 5.9 68 12 30.25
20.510314  AM.VRF.635.1270.1K 6.35 10 6.25 84 12.7 31.75
20.510315  AM.VRF.700.1400.IK 7 10 6.9 93 14 35
20.510316  AM.VRF.800.1600.IK 8 10 7.9 93 16 40
J
g . -

- Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeit mdglich

- Hohe Standzeiten

- Kurze Prozesszeiten und hohe Prozesssicherheit

- Qualitativ hochwertige und genaue Oberflachen

- Uber Mitte schneidend
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Spann- und Werkzeugtechnik

AM.VRE Lollipopfraser mit Freistellung
speziell zum Frasen von Inox

Inox g { 7\\
Titan ‘%38(’ Schn:ziden NG {3050)
Ausfiihrung:

Emulsion
Dreischneider mit Freistellung, polierte Spanraume, Micro
Eckenschutz, Schaft DIN 6535-HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

Art.-Nr. Bezeichnung D1 Iﬁg D3 L1 L3 Anw.
20.510317 AM.VRE.0600.080 0.8 4 0.4 50 6 Inox
20.510084 AM.VRE.0600.100 1 4 0.5 50 6 Inox
20.510085 AM.VRE.0800.150 1.5 4 0.75 50 8 Inox
20.510319 AM.VRE.0800.1587 1.587 4 0.79 60 8 Inox
20.510086 AM.VRE.1000.200 2 4 1 60 10 Inox
20.510321 AM.VRE.1100.2381 2.381 4 1.19 60 1 Inox
20.510087 AM.VRE.1200.250 25 4 1.25 60 12 Inox
20.510088 AM.VRE.1400.300 3 4 1.5 60 14 Inox
20.510323 AM.VRE.1600.3175 3.175 4 1.59 60 16 Inox
20.510325 AM.VRE.1800.350 3.5 6 1.75 70 18 Inox
20.510327 AM.VRE.1800.3968 3.968 6 1.99 70 18 Inox
20.510089 AM.VRE.1800.400 4 6 2 70 18 Inox
20.510329 AM.VRE.2400.4762 4.762 6 2.38 80 24 Inox
20.510331 AM.VRE.2500.500 5 6 25 80 25 Inox
20.510333 AM.VRE.2600.5556 5.556 6 2.78 80 26 Inox
20.510090 AM.VRE.2600.600 6 8 3 80 26 Inox
20.510335 AM.VRE.2600.635 6.35 8 3.18 80 26 Inox
20.510337 AM.VRE.2800.700 7 8 3.5 90 28 Inox
20.510091 AM.VRE.2800.800 8 10 4 90 28 Inox
20.510339 AM.VRE.3000.900 © 10 4.5 90 30 Inox
20.510341 AM.VRE.3200.1000 10 12 5 100 32 Inox

Beschreibung

305° +5° Vollumschlingende Schneiden

Die INOX- Beschichtung ist sehr temperaturstabil und adh&sionsmindernd mit einer Schichtdi-
cke von 1,5 + 0,5 pm und einer Mikroharte von (HV) 3700 + 400, max. Einsatztemperatur
1100°C. Idealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Edelstahllegierungen (INOX]), CoCr-
Legierungen, Titanlegierungen (G5), Stahllegierungen und Guss.

305° +5° Vollumschlingende Schneiden

Die TITAN- Beschichtung ist sehr adhasionsmindernd mit einem Reibwert von 0,07 gegen Stahl
und mit einer Schichtdicke von 1,5 + 0,5 pm und einer Mikroharte (HV) 5000 +2000, max.
Einsatztemperatur 800°C. |dealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Titan G1, G2
und G3, Zirkon, PMMA, PEEK, Wax, Aluminiumlegierungen, Messinglegierungen.
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AM.VRE Lollipopfraser mit Freistellung
speziell zum Frasen von Titanlegierungen

Inox g { 7\\
Titan ‘%38(’ Schn:ziden NG {3050)
Ausfiihrung:

Emulsion
Dreischneider mit Freistellung, polierte Spanraume, Micro
Eckenschutz, Schaft DIN 6535-HA

Schneidstoff: VHM Feinstkorn

Beschichtung: TiAIN-beschichtet

Art.-Nr. Bezeichnung D1 Iﬁg D3 L1 L3 Anw.

20.510318 AM.VRE.0600.080.1 0.8 4 0.4 50 6 Titan
20.510092 AM.VRE.0600.100.1 1 4 0.5 50 6 Titan
20.510093 AM.VRE.0800.150.1 1.5 4 0.75 50 8 Titan
20.510320 AM.VRE.0800.1587.1 1.687 4 0.79 60 8 Titan
20.510094 AM.VRE.1000.200.1 2 4 1 60 10 Titan
20.510322 AM.VRE.1100.2381.1 2.381 4 1.19 60 1 Titan
20.510095 AM.VRE.1200.250.1 2.5 4 1.25 60 12 Titan
20.510096  AM.VRE.1400.300.1 3 4 1.5 60 14 Titan
20.510324 AM.VRE.1600.3175.1 3.175 4 1.59 60 16 Titan
20.510326 AM.VRE.1800.350.1 3.5 6 1.75 70 18 Titan
20.510328 AM.VRE.1800.3968.1 3.968 6 1.99 70 18 Titan
20.510097 AM.VRE.1800.400.1 4 6 2 70 18 Titan
20.510330 AM.VRE.2400.4762.1 4.762 6 2.38 80 24 Titan
20.510332 AM.VRE.2500.500.1 5 6 2.5 80 25 Titan
20.510334 AM.VRE.2600.5556.1 5.556 6 2.78 80 26 Titan
20.510098 AM.VRE.2600.600.1 6 8 3 80 26 Titan
20.510336 AM.VRE.2600.635.1 6.35 8 3.18 80 26 Titan
20.510338 AM.VRE.2800.700.1 7 8 3.5 90 28 Titan
20.510099 AM.VRE.2800.800.1 8 10 4 90 28 Titan
20.510340 AM.VRE.3000.900.1 © 10 4.5 90 30 Titan
20.510342 AM.VRE.3200.1000.1 10 12 5 100 32 Titan

Beschreibung

305° +5° Vollumschlingende Schneiden

Die INOX- Beschichtung ist sehr temperaturstabil und adh&sionsmindernd mit einer Schichtdi-
cke von 1,5 + 0,5 pm und einer Mikroharte von (HV) 3700 + 400, max. Einsatztemperatur
1100°C. Idealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Edelstahllegierungen (INOX]), CoCr-
Legierungen, Titanlegierungen (G5), Stahllegierungen und Guss.

305° +5° Vollumschlingende Schneiden

Die TITAN- Beschichtung ist sehr adhasionsmindernd mit einem Reibwert von 0,07 gegen Stahl
und mit einer Schichtdicke von 1,5 + 0,5 pm und einer Mikroharte (HV) 5000 +2000, max.
Einsatztemperatur 800°C. |dealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Titan G1, G2
und G3, Zirkon, PMMA, PEEK, Wax, Aluminiumlegierungen, Messinglegierungen.
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AM.VKE

‘ \ Emulsion
Ausfiihrung:
Viertelkreisfraser mit 4°-6° Auslauf an beiden Enden
Schaft DIN 6535-HA
Schneidstoff: VHM Feinstkorn D
Beschichtung: a-INOX-beschichtet ?
Beschichtung: B TiAIN-beschichtet
fg’_’ﬁ:t'HA b1 2 g D3 L1 L2
20.510100 0.5 3.0 1.0 50.0 4.0
20.510101 0.5 3.0 1.25 50.0 4.0
20.510102 0.5 3.0 14 50.0 5.0
20.510103 0.5 3.0 1.6 50.0 6.0
20.510104 0.8 3.0 2.8 50.0 8.0
20.510105 1.5 6.0 44 50.0 12.0
20.510106 1.5 6.0 5.3 50.0 14.0
20.510107 1.5 8.0 6.2 60.0 16.0
20.510108 1.5 8.0 71 60.0 17.0
20.510109 0.5 3.0 1.0 50.0 4.0
20.510110 0.5 3.0 1.25 50.0 4.0
20.510111 0.5 3.0 14 50.0 5.0
20.510112 0.5 3.0 1.6 50.0 6.0
20.510113 0.8 3.0 2.8 50.0 8.0
20.510114 1.5 6.0 4.4 50.0 12.0
20.510115 1.5 6.0 5.3 50.0 14.0
20.510116 1.5 8.0 6.2 60.0 16.0
20.510117 1.5 8.0 71 60.0 17.0
Beschreibung

INOX-Viertelkreisfraser mit 4°-6° Auslauf an beiden Enden.

HPC Viertelkreisfraser
speziell zum Frasen von Inox und Titanlegierungen
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tech

Spann- und Werkzeugtechnik

Die a-INOX- Beschichtung ist sehr temperaturstabil und adhasionsmindernd mit einer Schichtdicke
von 1,5 £ 0,5 ym und einer Mikroharte von (HV) 3700 + 400, max. Einsatztemperatur 1100°C.ldealer
Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Edelstahllegierungen (INOX), CoCr-Legierungen, Titanle-

gierungen (G5), Stahllegierungen und Guss.

TITAN-Viertelkreisfraser mit 4°-6° Auslauf an beiden Enden.
Die B-TITAN- Beschichtung ist sehr adhasionsmindernd mit einem Reibwert von 0,07 gegen Stahl und
mit einer Schichtdicke von 1,5 £ 0,5 um und einer Mikroharte (HV) 5000 +2000, max. Einsatztempe-

ratur 800°C.ldealer Materialeinsatzbereich beim Zerspanen von Titan G1, G2 und G3, Zirkon, PMMA,

PEEK, Wax, Aluminiumlegierungen, Messinglegierungen.
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Spann- und Werkzeugtechnik

Wirtschaftlich frasen in der Medizintechnik und der Luft- und
Raumfahrt

Speziell in der Medizintechnik sind Bauteile aus harten, warmfesten, abrasiven und schwierig zu
bearbeitenden Werkstoffen, wie Kobalt-Chrom-, Nickel- und Titanlegierungen zu fertigen. \We-
sentlich wirtschaftlicher als bisher gelingt das mit den neuen ACTIONMILL® INOX Frasern.

Bauteile aus Titan- und Chrom-Kaobaltlegierungen, beispielsweise Knie- und Huftgelenke, lassen
sich nur aufwendig und schwierig bearbeiten. Schleifen verursacht lange Bearbeitungszeiten,
beim Frasen verschleissen die bisher genutzten Hartmetall-Fréaswerkzeuge sehr rasch.

\Wesentlich besser bearbeiten Fertigungsbetriebe Freiformflachen kuinftig mit den kugeligen
Schlichtfrasern ACTIONMILL® INOX. Diese verfugen tber vier beschichtete Schneiden, eine
davon Uber die Mitte schneidend. Die Schneidkanten sind in einem speziellen Verfahren auf 4
um (+/- 1 pm) genau verrundet. Allein das sorgt fir wesentlich langere Standwege beziehungs-
weise Standzeiten beim Frasen zaher und harter \Werkstoffe.

Zudem sind die dinnen, harten und hoch warmebestandigen Beschichtungen, die in einem
hybriden Verfahren aufgebracht werden, besonders glatt. Deshalb verhindern sie ein Ankleben
vor allem bei Titanspanen und leiten die Sp&ne problemlos aus dem Bereich des Schneidenein-
griffs ab. Das vermeidet, dass die Schneidkanten durch klemmende Spane und Uberhitzung
ausbrechen und vorzeitig verschleissen.

Besonders bestandig gegen wechselnde Temperaturen sowie unterschiedliche Schnittkrafte
durch ungleiche Schnitttiefen und Eingriffswinkel einzelner Schneiden sind die Fraser wegen
ihres hochwertigen, zdhen Grundsubstrats aus Ultrafeinstkorn-Hartmetall mit ausgewahlten Ad-
ditiven. Auch das tragt dazu bei, dass sie Uber lange Zeit prozesssicher und ohne Verschleiss
bei 0,1 bis 0,3 mm Zustelltiefe und bis zu 5 m/min Schnittgeschwindigkeit in zahen und har-
ten, korrosionsbestandigen Legierungen schlichtfrasen.

Es gibt eine Variante ohne, eine zweite mit mehreren im Schaft der Fraswerkzeuge integrierten
Kuhlkanalen. Letztere leiten das Kuhlmittel rundum tber den gesamten \Werkzeugumfang in
den Bereich des Schneideneingriffs. So werden die Spane zuverlassig ausgetragen. Die Kugel-
kopffraser ACTIONMILL INOX zum Schlichtfrasen von Freiformflachen eignen sich fur samtliche
harten, warmfesten und stark verschleissenden \Werkstoffe. Das betrifft auch hochlegierte,
korrosionsbestandige Nickel-Chromstéahle (Edelstahle). Dabei erreichen sie — verglichen mit
bisherigen beschichteten Fraswerkzeugen - bis zu zehn-fache Standwege. Somit kdnnen sie
vorteilhaft in der Medizintechnik eingesetzt werden, aber auch in allen anderen Branchen, die
an Bauteilen aus harten, warmfesten Metalllegierungen Freiformflachen schlichtfrasen. Dazu
gehoren die Luft- und Raumfahrt, der Werkzeug- und Formenbau sowie die Hy-draulik.

Zu den ACTIONMILL® INOX Vollradiusfrasern sagt unser Technischer Aussendienst, es sind
Fraswerkzeuge fur die Markte der Zukunft. Unsere Zerspanungswerkzeugentwickler nennen die
ACTI-ONMILL® Produkte die weltbesten Schneidwerkzeuge und unsere Verkaufsberater sind
sich sicher, dass damit aus hervorragenden Zerspanungsbauteilen perfekte Produkte entste-
hen.
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2262 VHM HSC-Alucutfraser
zum Frasen von Alu, NE-Metallen und Kunststoff

NEfI\JIuetaII g>45° SChr%iden @" Q‘
| kcharfiantig] [Emulsion
Ausfiihrung: o] -1
Zweifchneider, mit kleiner Eckfase und Zentrumschnitt, lange = o R ’ e
Ausfiihrung
L2

Schneidstoff. Feinstkorn  Beschichtung: ohne L1
Schaft-HA  Schaft-HB
Art-Nr. Art-Nr. D1 D2 D3 L1 L2 L3 Preis
20.200114 20.200114 WE 3.0 3.0 57 8
20.200115 20.200115 WE &5 6.0 57 10
20.200116 20.200116 WE 4.0 6.0 57 11
20.200117 20.200117 WE 45 6.0 57 11
20.200118 20.200118 WE 5.0 6.0 57 13
20.200119 20.200119 WE 6.0 6.0 57 13
20.200120 20.200120 WE 7.0 8.0 63 16
20.200121 20.200121 WE 8.0 8.0 63 19
20.200123 20.200123 WE 10.0 10.0 72 22 30.90
20.200124 20.200124 WE 12.0 12.0 83 26 45.60
20.200125 20.200125 WE 14.0 14.0 83 26 67.60
20.200126 20.200126 WE 16.0 16.0 92 32 78.00
20.200128 20.200128 WE 20.0 20.0 104 38
2263 VHM HSC-Alucutfraser

zum Frasen von Alu, NE-Metallen und Kunststoff

Alu 3 @ Q
NE-Metall g>45° Schneiden I Ng vartkaniial Emul i‘n
schar g ulsio
Ausfiihrung: . -
Dreischneider, mit kleiner Eckfase und Zentrumschnitt, lange [a) =]
Ausflihrung
Schneidstoff. Feinstkorn  Beschichtung: ohne
Schaft-HA  Schaft-HB
Art.-Nr. Art.-Nr. D1 D2 D3 L1 L2 L3 Preis
20.200129 3.0 3.0 57 8
20.200130 B15) 6.0 57 10
20.200131 4.0 6.0 57 1
20.200132 45 6.0 57 11
20.200133 5.0 6.0 57 13
20.200134 6.0 6.0 57 13
20.200135 7.0 8.0 63 16
20.200136 8.0 8.0 63 19
20.200137 10.0 10.0 72 22
20.200138 12.0 12.0 83 26
20.200139 14.0 14.0 83 26
20.200140 16.0 16.0 92 32
20.200141 20.0 20.0 104 38
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 20.01.2026  Seite 57

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch



meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

2310 VHM-Schaftfraser (4xD) mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen
- (T |7 ]SS >
= . Schneid — \ . . . Nk
46 cnnecen ; N scharfkantig A ) &ﬁﬁdhhﬂ§=ﬁ
Ausfiihrung: a
Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange. L=
90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB _
S a
Schneidstoff: MGC Feinstkorn e >
Beschichtung: unbeschichtet L }‘—Lz
il
Schaft-HA Schaft-HB D1 D2 ,
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6 2K & = £ g HEE
20.201198 20.201198 WE 3 6 2.7 50 12
20.201199 20.201199 WE 4 6 3.6 54 16
20.201200 20.201200 WE 5 6 4.5 58 11 20
20.201201 20.201201 WE 6 6 54 63 14 24
20.201202 20.201202 WE 8 8 7.2 70 18 32
20.201203 20.201203 WE 10 10 9.0 82 22 40
20.201204 20.201204 WE 12 12 11.0 95 27 48
20.201205 20.201205 WE 16 16 15.0 115 36 64
20.201206 20.201206 WE 20 20 19.0 132 44 80
20.201207 20.201207 WE 25 25 24.0 160 55 100
2320 VHM-Schaftfraser (5xD) mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen
—_ 44: 3 Qi f{f(C \
A= :go Schneiden ) :: , Q\\ Die radiale && £/
scharfkantig 9 m:'sl; ey ﬁ

Ausfiihrung:
Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange.
90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB 5
Schneidstoff: MGC Feinstkorn
Beschichtung: unbeschichtet
Schaft-HA Schaft-HB D1 D2 i
Art.-Nr. Art-Nr. h10 h6 2E o 2 £ o A
20.201254 3 6 2.7 54 15
20.201255 4 6 3.6 58 20
20.201256 5 6 4.5 63 25
20.201257 6 6 5.4 70 10 30
20.201258 8 8 7.2 80 14 40
20.201259 10 10 9.0 92 17 50
20.201260 12 12 11.0 110 20 60
20.201261 16 16 15.0 130 27 80
20.201262 20 20 19.0 152 33 100
20.201263 25 25 24.0 185 42 125
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2310R VHM-Schaftfraser mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen
) a4 Merenfasen / ’A'C .
NEfI\JIetaII )‘zig: Schr?:iden QQ’J‘ J %§ ::a:l.nem.\\h:?l\{ﬂ

Ds3

Ausfiihrung: 1
Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange. 3 '/&
Eckenradius. = Ii,

Schneidstoff: MGC Feinstkorn ° &= °
Beschichtung: unbeschichtet 1 T L—Lz‘
haft-HA haft-HB D1 D2 i
fﬁ_-ﬁnt fgﬁf’ 10 i D3 L1 L2 L3 R Preis
20.201208 20.201208 WE 3 6 2.7 50 7 12 0.1
20.201209 20.201208 WE 4 6 3.6 54 9 16 0.2
20.201210 20.201208 WE 5 6 4.5 58 11 20 0.2
20.201211 20.201208 WE 6 6 54 63 14 24 0.2
20.201212 20.201208 WE 6 6 54 63 14 24 0.4
20.201213 20.201208 WE 6 6 54 63 14 24 0.8
20.201214 20.201208 WE 8 8 7.2 70 18 32 0.2
20.201215 20.201208 WE 8 8 7.2 70 18 &2 04
20.201216 20.201208 WE 8 8 7.2 70 18 32 0.8
20.201217 20.201208 WE 10 10 9.0 82 22 40 0.2
20.201218 20.201208 WE 10 10 9.0 82 22 40 04
20.201219 20.201208 WE 10 10 9.0 82 22 40 0.8
20.201220 20.201208 WE 10 10 9.0 82 22 40 1.6
20.201221 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 0.2
20.201222 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 04
20.201223 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 0.8
20.201224 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 1.6
20.201225 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 2.0
20.201226 20.201208 WE 12 12 11.0 95 27 48 2.5
20.201227 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 0.2
20.201228 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 04
20.201229 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 0.8
20.201230 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 1.6
20.201231 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 2.0
20.201232 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 25
20.201233 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 3.2
20.201234 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 4.0
20.201235 20.201208 WE 16 16 15.0 115 36 64 5.0
20.201236 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 0.2
20.201237 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 04
20.201238 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 0.8
20.201239 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 1.6
20.201240 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 2.0
20.201241 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 3.2
20.201242 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 4.0
20.201243 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 5.0
20.201244 20.201208 WE 20 20 19.0 132 44 80 6.0
20.201248 20.201208 WE 25 25 24.0 160 59) 100 2.0
20.201250 20.201208 WE 25 25 24.0 160 55 100 4.0
20.201251 20.201208 WE 25 25 24.0 160 655 100 5.0
20.201252 20.201208 WE 25 25 24.0 160 55 100 6.0
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Spann- und Werkzeugtechnik

VHM-Schaftfraser mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen

Alu

NE-Metall

44°
A =45°

6°

Schneiden

AR

Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange.

Eckenradius.

Schneidstoff: MGC Feinstkorn

Beschichtung: unbeschichtet

Schaft-HA Schaft-HB D1 D2 D3
Art.-Nr. Art.-Nr. h10 h6
20.201264 20.201264 WE 3 6 5
20.201265 20.201265 WE 4 6 7
20.201266 20.201266 WE 5 6 9
20.201267 20.201267 WE 6 6 10
20.201268 20.201268 WE 6 6 10
20.201269 20.201269 WE 6 6 10
20.201270 20.201270 WE 8 8 14
20.201271 20.201271 WE 8 8 14
20.201272 20.201272 WE 8 8 14
20.201273 20.201273 WE 10 10 17
20.201274 20.201274 WE 10 10 17
20.201275 20.201275 WE 10 10 17
20.201276 20.201276 WE 10 10 17
20.201277 20.201277 WE 12 12 20
20.201278 20.201278 WE 12 12 20
20.201279 20.201279 WE 12 12 20
20.201280 20.201280 WE 12 12 20
20.201281 20.201281 WE 12 12 20
20.201282 20.201282 WE 12 12 20
20.201283 20.201283 WE 16 16 27
20.201284 20.201284 WE 16 16 27
20.201285 20.201285 WE 16 16 27
20.201286 20.201286 WE 16 16 27
20.201287 20.201287 WE 16 16 27
20.201288 20.201288 WE 16 16 27
20.201289 20.201289 WE 16 16 27
20.201290 20.201290 WE 16 16 27
20.201291 20.201291 WE 16 16 27
20.201292 20.201292 WE 20 20 33
20.201293 20.201293 WE 20 20 3
20.201294 20.201294 WE 20 20 33
20.201295 20.201295 WE 20 20 33
20.201296 20.201296 WE 20 20 33
20.201297 20.201297 WE 20 20 88
20.201298 20.201298 WE 20 20 33
20.201299 20.201299 WE 20 20 88
20.201300 20.201300 WE 20 20 33
20.201304 20.201304 WE 25 25 42
20.201306 20.201306 WE 25 25 42
20.201307 20.201307 WE 25 25 42
20.201308 20.201308 WE 25 25 42
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D2

T
Die radiale \\\\\ L/
beeinflusst die Rauhtiefe.
a
L3 | R
/-
> <]
—d
L2
L1
L1 L2 L3 R Preis
15 2.7 54 0.1
20 3.6 58 0.2
25 4.5 63 0.2
30 5.4 70 0.2
30 54 70 0.4
30 54 70 0.8
40 7.2 80 0.2
40 7.2 80 0.4
40 7.2 80 0.8
50 9.0 92 0.2
50 9.0 92 0.4
50 9.0 92 0.8
50 9.0 92 1.6
60 11.0 110 0.2
60 11.0 110 0.4
60 11.0 110 0.8
60 11.0 110 1.6
60 11.0 110 2.0
60 11.0 110 2.5
80 15.0 130 0.2
80 15.0 130 0.4
80 15.0 130 0.8
80 15.0 130 1.6
80 15.0 130 2.0
80 15.0 130 2.5
80 15.0 130 3.2
80 15.0 130 4.0
80 15.0 130 5.0
100 19.0 152 0.2
100 19.0 152 0.4
100 19.0 152 0.8
100 19.0 152 1.6
100 19.0 152 2.0
100 19.0 152 3.2
100 19.0 152 4.0
100 19.0 152 5.0
100 19.0 152 6.0
125 24.0 185 2.0
125 24.0 185 4.0
125 24.0 185 5.0
125 24.0 185 6.0
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2340/ 2350 VHM-Alucutfraser
zum Frasen von Alu, NE-Metallen und Kunststoff

44° 3 @ scharfkantig Q
46° Schneid — mit ‘
VARIO | | 2€nneteen 1\ | ohutzradiu

Emulsion

Ausfiihrung: K n A
Dreischneider, mit Eckradius und Zentrumschnitt \

A a

Schneidstoff: VHM-Feinstkorn L2
Beschichtung: CrN-beschichtet =
2340

Schaft-HA Schaft-HB

Art.-NF. Art.-Nr. D1 D2 L1 L2 R Preis
20.200737 20.200737 WE 6.0 6.0 57 15 0.2

20.200738 20.200738 WE 8.0 8.0 63 21 0.2

20.200739 20.200739 WE 10.0 10.0 72 24 0.3

20.200740 20.200740 WE 12.0 12.0 83 28 0.4

20.200741 20.200741 WE 14.0 14.0 83 30 0.4

20.200742 20.200742 WE 16.0 16.0 92 85 0.5

20.200743 20.200743 WE 18.0 18.0 92 38 0.5

20.200744 20.200744 WE 20.0 20.0 104 42 0.6

20.200745 20.200745 WE 25.0 25.0 120 50 0.6
Ausfiihrung: . . . a Ls |
Dreischneider, mit Eckradius und Zentrumschnitt - | )
Schneidstoff: VHM-Feinstkorn a e a
Beschichtung: CrN-beschichtet T ‘ L2

L1

2350

Schaft-HA Schaft-HB

Art.-NF. Art.-NF. D1 D2 D3 L1 L2 L3 R Preis
20.200746 20.200746 WE 6.0 6.0 5.0 62 7 24 0.2

20.200747 20.200747 WE 8.0 8.0 7.0 68 9 30 0.2

20.200748 20.200748 WE 10.0 10.0 9.0 80 1 38 0.3

20.200749 20.200749 WE 12.0 12.0 11.0 93 13 46 0.4

20.200750 20.200750 WE 14.0 14.0 13.0 93 15 46 0.4

20.200751 20.200751 WE 16.0 16.0 15.0 108 17 58 0.5

20.200752 20.200752 WE 18.0 18.0 17.0 108 19 58 0.5

20.200753 20.200753 WE 20.0 20.0 19.0 126 21 74 0.6

20.200754 20.200754 WE 25.0 25.0 24.0 150 26 92 0.6
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2370/ 2380 VHM HSC-Alu-Schrupp-/ Schlichtfraser
zum Frasen von Alu, NE-Metallen und Kunststoff
Alu 35° @ scharfkanti Q
NE-Metall %ﬁfg sehneiden [ | 77 | schnlirrase Emolen

Ausfiihrung: .

Dreischneider, ungleich, mit Schutzfase, Zentrumschnitt o

Schneidstoff: Feinstkorn

Beschichtung: CrN-beschichtet
2370

Schaft-HA Schaft-HB

Art.-Nr. Art.-Nr. D1 D2 L1 L2
20.200755 20.200755 WE 6.0 6.0 57 13.0
20.200756 20.200756 WE 8.0 8.0 63 19.0
20.200757 20.200757 WE 10.0 10.0 72 23.0
20.200758 20.200758 WE 12.0 12.0 83 28.0
20.200759 20.200759 WE 14.0 14.0 83 28.0
20.200760 20.200760 WE 16.0 16.0 92 34.0
20.200761 20.200761 WE 18.0 18.0 92 34.0
20.200762 20.200762 WE 20.0 20.0 104 42.0
20.200763 20.200763 WE 25.0 25.0 120 52.0
Ausfiihrung: .
Drei- und Vierschneider, mit Schutzfase und Freistellung a MM
Schneidstoff. Feinstkorn

Beschichtung: CrN-beschichtet L
2380

Schaft-HA  Schaft-HB

Art.-NF. Art.-Nr. D1 D2 D3 L1 L2 L3
20.200764 20.200764 WE 4.0 6.0 3.7 57 11.0 16
20.200765 20.200765 WE 5.0 6.0 47 57 13.0 18
20.200766 20.200766 WE 6.0 6.0 5.7 57 13.0 19
20.200767 20.200767 WE 8.0 8.0 7.5 63 19.0 25
20.200768 20.200768 WE 10.0 10.0 9.5 72 22.0 30
20.200769 20.200769 WE 12.0 12.0 15.5 83 26.0 36
20.200770 20.200770 WE 16.0 16.0 15.5 92 320 42
20.200771 20.200771 WE 20.0 20.0 19.5 104 38.0 52
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Spann- und Werkzeugtechnik

Typ 3044 Schnittdaten Richtwerte

Zugfestig- ) Schnittgeschwindigkeit
keit Rm(N/ Haérte VC (m/min)
Material mm?) (HB/HRC) Volinut Ae 0.3 Ae 0.1

B &

Emulsi‘on Emuls?)n

Re (1.250) (ég;o) 2y (g.\gxzo) e Re (1/)\(%) (1/)\(%) 23
3.0 4.5 0.9 0.025 1.5 0.020 3.0 3.0 3.0 0.020
4.0 6.0 1.2 0.030 2.0 0.035 4.0 4.0 4.0 0.035
5.0 7.5 1.5 0.035 25 0.040 5.0 5.0 5.0 0.040
6.0 9.0 1.8 0.045 3.0 0.045 6.0 6.0 6.0 0.045
8.0 12.0 24 0.060 4.0 0.060 8.0 8.0 8.0 0.060
10.0 15.0 3.0 0.070 5.0 0.065 10.0 10.0 10.0 0.065
12.0 18.0 3.6 0.085 6.0 0.070 12.0 12.0 12.0 0.070
14.0 21.0 4.2 0.100 7.0 0.080 14.0 14.0 14.0 0.080
16.0 24.0 4.8 0.115 8.0 0.090 16.0 16.0 16.0 0.090
18.0 27.0 5.4 0.130 9.0 0.010 18.0 18.0 18.0 0.010
20.0 30.0 6.0 0.140 10.0 0.012 20.0 20.0 20.0 0.012
Volinut Ae 0.3 Ae 0.1
Korrektur Kupfer fz -30% fz -30% fz -30%
Korrektur Ampco fz -30% fz -30% fz -30%
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3044 HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 43/45° VARIO
zum Frasen von Aluminium, Kupfer und Ampco

Pendel-
43° 3 @ scharfkantig Q Rienreszn
45° Schneiden N mic ‘ ..........
v [N

/ARIO Schutzfase § |Emuylsion Die radiale

Zustellung NN,
beeinflusst die Rauhtiefe.

Ausfiihrung: 5‘ Ls F
Dreischneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear- i l '/—

beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN -
Schneidstoff: VHM Feinstkorn T L
L1

Beschichtung: ZSiX-beschichtet

D2

f,‘t’_'_'ﬁf'HA/ HB ,% 2 g D3 L1 L2 L3 =

20.315117 3.0 6.0 2.9 57 8 12 0.1 .
20.315118 4.0 6.0 3.9 57 13 17 0.1 .
20.315119 5.0 6.0 4.9 57 13 18 0.1 .
20.315120 6.0 6.0 5.9 57 13 19 0.2 .
20.315121 8.0 8.0 7.8 63 21 25 0.2 .
20.315122 10.0 10.0 97 72 22 30 0.2 .
20.315123 12.0 12.0 1.7 83 26 36 0.2 .
20.315124 WE 16.0 16.0 15.5 92 36 42 0.2 o
20.315125 WE 20.0 20.0 19.5 104 41 52 0.2 o

m Lagerware o auf Anfrage
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2410 mit IK  VHM-Schaftfraser mit Innenkiihlung und Freistellung, Spiralsteig
ungungleich zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen

Pendel- T
Nutenfrasen ]
44° 3 @ scharfkantig| Q : /Ff C \
A =45° ) — it S 3%
4ge | |Schneiden T\ Schutzradiu § ?‘.;ﬁ;:gah&u%&;ﬁ/
einflusst ul fe.
Ausfiihrung: «,| L3
Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange. i 1

90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: MGC Feinstkorn

Beschichtung: TaC-beschichtet

f;’_’ﬁ:t'HA fghﬁ :t'HB hD110 2 g D3 L1 L2 L3 R Preis
20.201410 20.201410 WE 6.0 6 57 57 15 19 0.1
20.201411 20.201411 WE 8.0 8 76 63 21 25 0.1
20.201412 20.201412 WE 10.0 10 95 72 24 32 0.1
20.201413 20.201413 WE 12.0 12 15 83 28 36 0.2
20.201414 20.201414 WE 14.0 14 13.5 83 30 36 0.2
20.201415 20.201415 WE 16.0 16 155 92 35 42 0.2
20.201416 20.201416 WE 18.0 18 17.5 92 38 42 0.2
20.201417 20.201417 WE 20.0 20 19.0 104 42 52 0.2
20.201418 20.201418 WE 25.0 25 24.0 120 50 62 0.2

2420 mit IK  VHM-Schaftfraser mit Innenkiihlung und Freistellung, Spiralsteig
ungungleich zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen

44° 3 g scharfkantig| Q
A= 45° mit Q N

. —
46° Schneiden ‘ N Schutzradiu )

Ausfiihrung: | a

Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange. i
90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB ‘u‘
a
Schneidstoff: MGC Feinstkorn T
L2
Beschichtung: TaC-beschichtet L

D2

Schaft-HA — Schaft-HB o ot D3 L1 L2 L3 R Preis
20.201419 20.201419 WE 6.0 6 5.7 62 7 24 0.1
20.201420 20.201420 WE 8.0 8 7.6 68 9 30 0.1
20.201421 20.201421 WE 10.0 10 9.5 80 1 38 0.1
20.201422 20.201422 WE 12.0 12 11.5 93 13 46 0.2
20.201423 20.201423 WE 14.0 14 13.5 93 15 46 0.2
20.201424 20.201424 WE 16.0 16 15.5 108 17 58 0.2
20.201425 20.201425 WE 18.0 18 17.5 108 19 59 0.2
20.201426 20.201426 WE 20.0 20 19.0 126 21 74 0.2
20.201427 20.201427 WE 25.0 25 24.0 150 26 92 0.2
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2264

Ausfiihrung:

VHM-Schaftfraser mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen

Alu
NE-Metall

A =45°

Schneiden

4

2.0

scharfkantig

S
\J

Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange.
90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: MGC Feinstkorn

Beschichtung: unbeschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.200142
20.200143
20.200148
20.200149
20.200150
20.200151
20.200152
20.200153

7100

Ausfiihrung:

Schaft-HB
Art.-Nr.

20.200142 WE
20.200143 WE
20.200148 WE
20.200149 WE
20.200150 WE
20.200151 WE
20.200152 WE
20.200153 WE

D1
h10

4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

D2
h6

6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

D3

D2

L1

Pendel-

Nutenfrésen ff

Die radiale
Zustellung

AW

beeinflusst die Rauhtiefe.

VHM-Schaftfraser mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen

Alu
NE-Metall

A=38°

Schneiden

4

N

scharfkantig

mit

Schutzradiu

Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange.
90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB

Schneidstoff: MGC Feinstkorn

Beschichtung: unbeschichtet

Schaft-HA
Art.-Nr.

20.201402
20.201403
20.201404
20.201405
20.201406
20.201407
20.201408
20.201409
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Schaft-HB
Art.-Nr.

20.201402 WE
20.201403 WE
20.201404 WE
20.201405 WE
20.201406 WE
20.201407 WE
20.201408 WE
20.201409 WE
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D1
h10

4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
16.0
20.0

D2
h6

10
12
16
20

D3

3.8
4.8
5.7
7.6
9.5
11.5
15.5
19.0

N
[a]

L1 L2 L3 R Preis
62 15 19.50
62 18 19.50
62 18 19.50
68 24 25.40
80 30 38.40
93 36 56.20
108 48 98.40
126 60 168.00

Pendel- 1
Q Nutenfrasen /F/ ’ ( g
Q ) Die radiale “ W 1/

\J e e Raum%‘h
o—— - =
[=]
L2
L1

L1 L2 L3 R Preis
63 16 21 0.1
63 20 25 0.1
70 24 30 0.1
80 32 38 0.1
90 40 48 0.1
110 48 58 0.2
130 64 74 0.2
150 80 94 0.2



me;’)‘ra‘gtech
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Typ 4440 & 4450 Schnittdaten Richtwerte

Zugfestig- ) Schnittgeschwindigkeit
keit Rm(N/ Haérte VC (m/min)
Material mm?) (HB/HRC) Volinut Ae 0.3 Ae 0.1

b d

Ap Ae 1 Ap Ae

be (1.5xD)  (0.3xD) f1 Ae 2 fz2 be (1xD) (1xD) fz
3.0 4.5 0.9 0.015 - 0.025 3.0 3.0 3.0 0.020
4.0 6.0 1.2 0.020 - 0.030 4.0 4.0 4.0 0.030
5.0 7.6 1.5 0.025 - 0.035 5.0 5.0 5.0 0.035
6.0 9.0 1.8 0.030 - 0.045 6.0 6.0 6.0 0.040
8.0 12.0 24 0.040 - 0.060 8.0 8.0 8.0 0.050
10.0 15.0 3.0 0.050 - 0.070 10.0 10.0 10.0 0.060
12.0 18.0 3.6 0.060 - 0.085 12.0 12.0 12.0 0.070
14.0 21.0 4.2 0.070 - 0.100 14.0 14.0 14.0 0.090
16.0 24.0 4.8 0.080 - 0.115 16.0 16.0 16.0 0.012
18.0 27.0 5.4 0.090 - 0.130 18.0 18.0 18.0 0.015
20.0 30.0 6.0 0.100 - 0.140 20.0 20.0 20.0 0.017
Volinut Ae 0.3 Ae 0.1
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4440/4450TF HPC Schaftfraser mit ungleicher Spiralsteigung 43/45° VARIO
zum Frasen von Aluminium, Kupfer und Ampco

Pendel-
Alu 4 scharfkantig Q s E” \ Nutenfrasen
45° ) . it pan re(; L I
4440TF NEHEE g Schnelden b\ Schutziese Emulsi‘on - Spanteiler P
un beSCh Ichtet beeinflusst die Rauhtiefe.
Ausfiihrung: 8 L3
Vierschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear-
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN S
6535-HB a - . -
Schneidstoff: VHM Feinstkorn ‘ L2
L
Beschichtung: unbeschichtet :
Schaft-HB D1 D2
Art-Nr h10 hé D3 L1 L2 L3 F
20.315184 8 8 7.8 68 25 30 0.2
20.315185 10 10 9.8 80 31 38 0.2 [
20.315186 12 12 11.7 93 37 46 0.3 u
20.315188 16 16 15.5 108 49 58 0.3
mit Span-Teiler
4450TF beschichtet P
Ausfiihrung: ©
Vierschneider, ungleiche Spiralsteigung, vibrationsfreie Bear- a Ls =
beitung, polierte Spanraume, Micro Eckenschutz, Schaft DIN 3 ¥/
6535-HB N -
a - - - o
Schneidstoff: VHM Feinstkorn L
(—2)
Beschichtung: ZSiX-beschichtet L1
Schaft-HB D1 D2
Art.-Nr. h10 h6 b3 L1 L2 L3 F
20.315191 3 6 2.95 62 14 23 0.1
20.315193 5 6 4.9 62 16 24 0.1
20.315194 6 6 5.9 62 19 24 0.1
20.315195 8 8 7.8 68 25 30 0.2
20.315196 10 10 9.8 80 31 38 0.2
20.315197 12 12 11.7 93 37 46 0.3 [
20.315199 16 16 15.5 108 49 58 0.3 u
m Lagerware o auf Anfrage
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7450T VHM-Schaftfraser mit Freistellung, Spiralsteigung ungleich
zum Frasen von Aluminium und NE-Metallen
A\ =36° 4 scharfkantig Q< e /FK(C \
38° | | Schneiden 2(: chutzraciu § Lol &&g;;/

Ausfiihrung:
Dreischneider, 44°-45°-46° Drallwinkel. 4xD Freischlifflange.

90° Stirn Ausfiihrung. Schaft DIN 6535-HA / HB = - "
Schneidstoff: MGC Feinstkomn m :
Beschichtung: ZrN-beschichtet

Schaft-HA Schaft-HB D1 D2

L3 /F—

D2

Art.-N. Art.-Nr. h10 h6 = L1 L2 = R S
L3x0J
20.201428 20.201428 WE 4.0 6.0 3.8 63 12 18.0 0.1
20.201429 20.201429 WE 5.0 6.0 4.8 63 15 21.0 0.1
20.201430 20.201430 WE 6.0 6.0 5.7 63 18 24.0 0.1
20.201431 20.201431 WE 8.0 8.0 7.6 68 24 30.0 0.1
20.201432 20.201432 WE 10.0 10.0 9.5 80 30 38.0 0.1
20.201433 20.201433 WE 12.0 12.0 11.5 93 36 46.0 0.2
20.201434 20.201434 WE 16.0 16.0 15.5 108 48 58.0 0.2
20.201435 20.201435 WE 20.0 20.0 19.0 126 60 74.0 0.2
L4x0J
20.201436 20.201436 WE 4.0 6.0 3.8 63 16 21 0.1
20.201437 20.201437 WE 5.0 6.0 438 70 20 25 0.1
20.201438 20.201438 WE 6.0 6.0 5.7 70 24 30 0.1
20.201439 20.201439 WE 8.0 8.0 7.6 80 32 38 0.1
20.201440 20.201440 WE 10.0 10.0 9.5 90 40 48 0.1
20.201441 20.201441 WE 12.0 12.0 11.5 110 48 58 0.2
20.201442 20.201442 WE 16.0 16.0 155 130 64 74 0.2
20.201443 20.201443 WE 20.0 20.0 19.0 150 80 94 0.2
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M-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet
M DIN IR/IL 15 I_LI i
13 2xD : Feinstkorn
Festmass Ausfuhrung
©
= R
0
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
. P D+0.02 L L1 d h6 Schnei-  Innen- - - -
Art.-Nr. Gewinde .
mm mm mm mm mm den kiihlung Preis Preis Preis
90.351649 M3 0.50 2.40 42 7.00 4 2
90.351650 M4 0.70 3.15 55 9.80 6 8
90.351651 M5 0.80 4.00 55 12.00 6 3
90.351652 M6 1.00 4.80 55 14.00 6 3
90.351653 M8 1.25 5.95 60 18.75 6 3 X
90.351654 M10 1.50 7.95 70 22.50 8 3 X
90.351655 M12 1.75 9.90 75 28.00 10 4 X
90.351656 M14 2.00 11.60 85 32.00 12 4 X
90.351657 M16 2.00 12.00 85 36.00 12 4 X
90.351658 M18 2.50 14.00 90 42.50 14 4 X
90.351659 M20 2.50 16.00 90 42.50 16 4 X
Ausflihrung mit Senkfase
Senkfase stirnseitig Senkfase schaftseitig
° L
Ao
L1
' P2 |
-
2 e e o " e e Y Y e R Y e e A 4. —D
§ [ ?
N
DIN 6535 |DIN 6535
Form HA | | Form HB
AN, Gewin- P D002 L L1 L2 dh6  d2 Schnei . o ||| EEE
de mm mm mm mm mm mm mm den Preis Preis
90.357004 M4 0.70 3.15 55 9.80 11.03 6 4.3 3 schaftseitig
90.351660 M5 0.80 4.00 62 12.70 13.35 8 5.3 & schaftseitig
90.351661 M6 1.00 4.80 62 14.00 15.55 8 6.3 3 schaftseitig
90.351662 M8 1.25 6.50 74 18.75 20.60 10 8.3 3 X schaftseitig
90.351663 M10 1.50 7.95 80 22.50 24.80 10 10.3 3 X schaftseitig
90.351664 M12 1.75 9.90 90 28.00 30.60 14 12.3 4 X schaftseitig
90.351665 M14 2.00 11.60 100 32.00 34.85 16 14.3 4 X schaftseitig
90.351666 M16 2.00 11.95 90 37.60 12 4 X stirnseitig
90.351667 M18 2.50 13.95 110 37.50 41.40 20 18.3 4 X schaftseitig
90.351668 M20 2.50 15.95 100 44.00 16 4 X stirnseitig
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VHM-Zirkular-Gewindefraser (Feingewinde) TINAMATIC-beschichtet

MF DIN IR /IL 15° I_LI v
13 2xD . Feinstkorn
" L1

Festmass Ausfiihrung + ﬁ/%ﬂ

& [ o D

' L f DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

Form HA Form HB Form HE
aone  Gownde 000z Lo s e PRI [ER) (R
g Preis Preis Preis
90.351669 MF5 x 0.5 0.50 4.00 55 11.50 6 3
90.351670 MF6 x 0.75 0.75 4.80 59) 14.25 6 &
90.351671 MF8 x 1.0 1.00 5.95 60 19.00 6 3 X
90.357005 MF10x 1.0 1.00 7.95 70 21.00 8 3 X
90.351672 MF10x1.25 1.25 7.95 70 21.50 8 3 X
90.351470 MF12x1.0 1.00 9.90 {05 27.00 10 4 X
90.351673 MF12x1.25 1.25 9.90 75 27.50 10 4 X
90.351674 MF12x1.5 1.50 9.90 75 27.00 10 4 X
90.351675 MF14x1.0 1.00 11.60 85 31.00 12 4 X
90.351676  MF14 x 1.5 1.50 11.60 85 31.50 12 4 X
90.351677 MF16 x 1.5 1.50 11.95 85 34.50 12 4 X
90.351678 MF18x 1.5 1.50 13.95 90 42.00 14 4 X
90.351679 MF20x 1.5 1.50 15.95 90 42.00 16 4 X
Ausfiihrung mit Senkfase Tinamatic-beschichtet b‘c)" L2
+ \
g &i}fff%i?,ff%if%ff;i}fi;i}fi}i?ﬁ% 3 it %
©
bl L T _ ?

Art.-NF. Gewinde P D002 L LT L2 dh6 2 gy senkrase -Preis ﬁs
90.351707 MF8 x 1.0 1.00 5.95 74 19.00 21.00 10 8.3 3 X schaftseitig
90.351708 MF10x1.0  1.00 8.00 80 22.00 23.95 12 10.3 3 X schaftseitig
90.351709 MF10x1.25 1.25 7.95 80 2250 24.60 12 10.3 3 X schaftseitig
90.351473 MF12x1.0 1.00 9.90 90 27.00 29.00 14 123 4 X schaftseitig
90.351710 MF12x1.25 1.25 9.90 90 27.50 29.60 14 123 4 X schaftseitig
90.351711 MF12 x 1.5 1.50 9.90 90 27.00 29.25 14 123 4 X schaftseitig
90.351712 MF14 x1.0 1.00 11.60 100 31.00 33.15 16 143 4 X schaftseitig
90.351713 MF14x 1.5 1.50 11.60 100 31.50 33.90 16 143 4 X schaftseitig
90.351714 MF16 x1.5 1.50 11.95 90 36.05 12 4 X stirnseitig
90.351715 MF18x 1.5 1.50 14.00 110 39.00 42.20 20 183 4 X schaftseitig
90.351716  MF20x 1.5 1.50 15.95 100 45.05 16 4 X stirnseitig
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MF-Gew

Universal Ausfiihrung

Art.-Nr.

90.351680
90.351681
90.351471
90.351683
90.351686
90.351690
90.351682
90.351684
90.351687
90.351691
90.351685
90.351688
90.351692
90.351689
90.351693

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

VHM-Zirkular-Gewindefraser (Feingewinde)

MF

Gewinde

> MF10
>MF11
>MF12
>MF14
>MF18
>MF22
>MF14
>MF16
>MF20
>MF24
>MF16
>MF20
>MF24
>MF24
>MF27

Seite 72 20.01.2026

DIN IR /IL 15° I_LI v
13 2xD B Feinstkorn
;
i
Tinamatic-beschichtet DIN' 6535 DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
P D+0.02 L L1 dh6é  Schnei- Innen- — e =
mm mm mm mm mm den  kuhlung Brels Preis Preis
0.50 7.95 70 12.00 8 3 X
0.75 7.95 70 12.00 8 8 X
1.00 9.95 75 16.00 10 4 X
1.00 11.95 85 20.00 12 4 X
1.00 15.95 90 25.00 16 5 X
1.00 19.95 110 32.00 20 5 X
1.50 9.95 75 16.00 10 4 X
1.50 11.95 85 20.00 12 4 X
1.50 15.95 90 25.00 16 5 X
1.50 19.95 110 32.00 20 5 X
2.00 11.95 85 20.00 12 4 X
2.00 15.95 90 25.00 16 5 X
2.00 19.95 110 32.00 20 5 X
3.00 15.95 90 25.00 16 5 X
3.00 19.95 110 32.00 20 5 X
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Spann- und Werkzeugtechnik

G-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet
G DIN R/IL 15° I_LI AR /AL VM
228/1 2xD . Feinstkorn
Festmass Ausfiihrung
TINAMATIC-beschichtet '
©
=
¥
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
. . D%0.02 L L1 d h6 Schnei-  Innen- - - -
Art.-Nr. Gewinde Gang .
mm mm mm mm den kiihlung Preis Preis Preis
90.351717 G 1/8" 28 7.95 70 20.80 8 3 X
90.351642 G 1/4" 19 9.90 75 28.00 10 4 X
90.351475 G 3/8" 19 13.95 90 41.45 14 4 X
90.351718 G 1/2" 14 15.95 90 43.50 16 4 X
Universal Ausfiihrung L1
P2
. v =
TINAMATIC-beschichtet o e DS NPPVWVPRIVIVR
_é el et bbb o T.,'T,',T”’ el D
} L 4
DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB
2 Y W
Art.-Nr. Gewinde  Gang/“ DENLE £ L @il Sc(:;mel IK
mm mm i) (o <t Preis Preis
90.357001 G 1/4 - 3/8" 19 10.00 75 16.00 10 4 X
90.357002 G 1/2-7/8" 14 16.00 90 25.40 16 5 X
90.357003 >G 1" " 20.00 110 32.30 20 5 X
Senkfase stirnseitig TINAMATIC-beschichtet Senkfase schaftseitig
) e L2 |
P &
[ { P7% |
_O ''''''''''''''''''''' sy i i)t O © —-—
1 = T T TPy 11 o
} . Lt o —?
]
- L - L L o .
DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB
Y W
Art.-Nr. Gewinde Gang/“ O 5 i 2 elis G2 Z IK Senkfase
mm mm  mm mm mm mm Preis Preis
90.351721 G 1/16" 28 6.00 74 16.30 18.10 10 8.0 3 X schaftseitig
90.351722 G 1/8" 28 7.95 80 21.80 2350 12 10.0 3 X schaftseitig
90.351477 G 1/4" 19 9.90 100 28.00 30.80 16 135 4 X schaftseitig
90.351478 G 3/8" 19 13.95 90 37.50 14 4 X stirnseitig
90.351723 G 1/2" 14 15.95 100 46.75 16 4 X stirnseitig
90.351724 G 5/8" 14 17.95 110 41.00 18 4 X stirnseitig
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Spann- und Werkzeugtechnik

BSW /BSF VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet

BSW DIN IR/IL 15° VHM
228/1 2xD Feinstkorn
Festmass Ausfilhrung L1
PV
A e it 3
_‘é e _|: e =)
} L |
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
G e AR N 00102 L1 - Sa e Y (@
(T (AT (EATA7) Al en uhiung  ppejs Preis Preis
90.351725  5/16" 18 6.00 60 19.75 3 X
90.351726 3/8" 16 5.95 60 20.60 3 X
90.351727 7/16" 14 7.95 70 23.60 3 X
90.351728 1/2" 12 7.95 70 23.30 8 X
90.351729 5/8" 1 9.90 75 30.00 10 4 X
BSF-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet
BSF || DN IR/IL 15° |_|_| v
228/1 2xD : Feinstkorn
Festmass Ausfiihrung
L1
P
' B o -~
© |
Bl e
: . '
DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
, . D%0.02 L L1 d h6 Schnei- Y o =)
Art.-Nr. Gewinde Gang, o IK
T (AT o ) & Preis Preis Preis
90.351730  5/16" 22 5.95 60 19.60 3 X 100.90
90.351731 3/8" 20 5.95 60 19.00 3 X 141.00
90.351732 7/16" 18 7.95 70 22.60 3 X 153.00
90.351733 1/2" 16 7.95 70 23.80 3 X 153.00
90.351734 5/8" 14 9.90 75 29.00 10 4 X 158.00
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Spann- und Werkzeugtechnik

UNC-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet

IR /IL
UNC | |AVET | 250
Festmass Ausfiihrung

DIN 6535 | |DIN 6535 | |DIN 6535
Form HA Form HB Form HE

D+0.02 L L1 d h6 Schnei- Innen- - - -

Art.-Nr. Gewinde Gang/“ .
mm mm mm mm den kiihlung [Erfis Preis Brels
90.351735 1/4" 20 4.80 55 14.00 6 3
90.351736 5/16" 18 5.95 60 19.70 8 X
90.351737 3/8" 16 7.95 70 23.80 3 X
90.351738 7/16" 14 7.95 70 23.60 8 8 X
90.351739 172" 13 9.90 75 29.30 10 4 X
Senkfase stirnseitig Senkfase schaftseitig
o
NS pBe2 o
P
* /5 L1
L PY;
2 \ 2/l |
© = ; = © =
1 = TSI e e
! - L1 | 4 ke —?
N
. L - t n L © .
DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB
Y (=W
Art.-Nr. Gewinde Gang/“ L 5 i 2 alee e z IK  Senkfase
mm mm  mm mm mm mm s Preis
90.351740 1/4" 20 4.80 62 14.00 15.73 8 6.65 3 schaftseitig
90.351741 5/16" 18 5.95 74 19.70 21.90 10 8.25 3 X  schaftseitig
90.351742 3/8" 16 7.95 80 23.80 25.85 12 9.83 3 X schaftseitig
90.351743 7/16" 14 7.95 90 23.60 26.50 14 1143 3 X schaftseitig
90.351744 172" 13 9.90 90 29.30 32.10 14 13.00 4 X schaftseitig
90.351745 9/16" 12 11.80 100 33.90 36.60 16 1461 4 X schaftseitig
90.351746 5/8" 11 12.70 90 38.40 14 4 X stirnseitig
90.351747 3/4" 10 15.20 110 40.60 4430 20 1935 5 X schaftseitig
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Spann- und Werkzeugtechnik

UNF-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet
UNF ASME D IR/IL
B1.1
Festmass Ausfiihrung
© (EER—l—
_? ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
DIN 6535 | IDIN 6535 | |DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
. « Dx0.02 L L1 d h6 Schnei- Innen- - - -
Art.-Nr. Gewinde Gang, .
mm mm mm mm den kiihlung Preis s Fts
90.351748 1/4" 28 4.80 55 14.50 6 3
90.351749 5/16" 24 5.95 60 19.00 3 X
90.351750 3/8" 24 7.95 70 22.20 3 X
90.351751 7/16" 20 7.95 70 22.80 8 3 X
90.351752 1/2" 20 9.90 75 27.90 10 4 X
Senkfase stirnseitig Senkfase schaftseitig
o
Na) bff; L2
PV
* /5 | L1
PV
2 ' 2/l |
© = ; = © =
= IEIEr s e o e e
} . Lt S —?
[N
. L - t n L © .
DIN 6535 | IpIN 6535
Form HA Form HB
Y (=
Art.-Nr. Gewinde Gang/“ L 5 i 2 alee e z IK  Senkfase
mm mm mm mm mm mm s Preis
90.351753 1/4" 28 4.80 62 14.50 16.20 8 6.65 3 schaftseitig
90.351754 5/16" 24 5.95 74 19.00 21.00 10 8.25 3 X  schaftseitig
90.351755 3/8" 24 7.60 80 22.20 23.00 12 9.83 3 X schaftseitig
90.351756 7/16" 20 7.95 90 22.80 25.50 14 1140 3 X schaftseitig
90.351757 1/2" 20 9.90 90 27.90 30.43 14 13.00 4 X schaftseitig
90.351758 9/16" 18 12.00 100 31.00 33.35 16 14.61 4 X  schaftseitig
90.351759 5/8" 18 13.50 90 36.80 14 4 X stirnseitig
90.351760 3/4" 16 17.00 110 39.70 42.00 20 19.35 5 X  schaftseitig
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Spann- und Werkzeugtechnik

NPT-Gew VHM-Zirkular-Gewindefraser TINAMATIC-beschichtet

NPT | |Kegel| | 5p RAL > VHM
1:16 Feinstkorn

Festmass Ausfiihrung
{ -~
©
<
S L
DIN 6535 | IpIN 6535 | |DIN 6535
Form HA Form HB Form HE
. . D+0.02 L L1 d hé Schnei-  Innen- Y | O [/
Art.-Nr. Gewinde Gang/’ .
mm mm mm mm den kihlung  preis Preis Preis
90.351761 1/16" 27 5.80 70 11.30 8 3 X
90.351479 1/8" 27 7.60 75 11.30 10 3 X
90.351480 1/4" 18 10.10 90 15.50 14 3 X
90.351762 3/8" 18 12.80 90 16.70 16 4 X
90.351481 1/2" 14 16.00 110 21.35 20 5 X
90.351763 3/4" 14 18.50 110 19.95 20 5 X

Ausfiihrung mit Senkfase
©
=
©
DIN 6535 DIN 6535
Form HA Form HB
Y O
Art.-Nr. Gewinde  Gang/“ LD 5 &l €llto VA IK Senkfase
(etan (el (eleD ol Preis Preis
90.351482 1/4" 18 10.10 90 18.20 14 3 X stirnseitig
90.351764 3/8" 18 12.80 90 18.20 16 4 X stirnseitig
90.351483 1/2" 14 16.00 110 22.80 20 5 X stirnseitig
90.351765 3/4" 14 18.50 110 23.00 20 5 X stirnseitig
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Katalog Index

Typ Seite
0332 16
0334 17
0780 28
0790 28
0791 28
0812 20
0834 20
0835 21
0900 28
1314 17
2262 58
2263 58
2264 67
2310 59
2310R 60
2320 59
2320R 61
2340 62
2350 62
2370 63

Typ Seite
2380 63

2410 66

2410 mit IK 66
2420 66

2420 mit IK 66
3043 25,44, 45,50
51, 52, 53, 54, 55
3044 65

4036 30

4440 69
4440TF 69
4450TF 69

5410 8

5420 26

6644

6696

7100 67

7411 9

7450T 70

7511 9

7511R 11

Typ Seite
7515 15
7550TF 13
7550TR 14
7611 31
7611R 31
7650TF 33
7650TR 34, 35, 37, 38,
39, 40, 41

7654 23
7655 24
7668 27
8410R 32
8510R 32
9140 29
9141 29
9420 27
AM.260.IK 54, 55
AM.Cord.IK 37
AM.Fin.IK 40
AM.GR 44, 46
AM.GR-IK 45, 47

Typ Seite
AM.HPC.IK
AM.Torus.IK
AM.Troch.IK
AM.VKE 57
AM.VRE 56
AM.VRF 50, 51
AM.VRF.IK
BSF-Gew 75
BSW-Gew 75
G-Gew 74
MBN106 17
MBN108 17
MBN109 17
MF-Gew 72,73
M-Gew 71
NPT-Gew 78
UNC-Gew 76
UNF-Gew 77

38
41
39

52,53
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Drehen
Tournage

Frasen
Fraisage

Bohren
Percage

Wendeplatten
Plaquettes

Vollhartmetall-. Pulver-HSS-
und HSS-Werkzeuge

Outils en carbure monobloc.
HSS et HSS fritté

Werkzeugaufnahmen
Porte-outils

Spannmittel
Moyen de serrage

Gerate
Appareils




