Der Spezialist fur Wendeplatten

Le spéecialiste pour plaquettes

Ab Lager Meier Protech oder kurzfristig ab Werk lieferbar.

En stock ou départ usine dans les meilleurs délais.

me,t'??"c; tech

Spann- und Werkzeugtechnik
Technique d'outillage et de serrage




Vertretung
Représentation

e m Pokolm Frastechnik GmbH & Co. KG
~Ppo k°] Adam-Opel-Strasse 5

33428 Harsewinkel

PREMIUMTOOLS. WE KNOW HOW.

vohaotosec® Voha-'l_'osec Werkzeuge GmbH
Schreinerweg 2a-2b

51789 Lindlar

KORLOY® Korloy Europe GmbH
Zerspanungswerkzeuge
Gablonzer-Str. 25-27
61440 Oberursel

— o Mimatic GmbH
m!mast!ﬁ Tool Systems
/ \\Westendstrasse 3
87488 Bezigau

SAU-Tool S.p.A.
“ Bearbeitungswerkzeuge
sea Via Raseni 6/B
TOOLS ENGINEERING & MANUFACTURING 41040 Polinago

Sauter Feinmechanik GmbH
Carl-Zeiss-Strasse 7/
72555 Metzingen
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-
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Spann- und Werkzeugtechnik

CNGG

CNGG-VP1

¢

Schlichten

CNGG-VP2

Mittel bis Schlichten

CNGG-VP3

@&

g

Schruppen

CNMG-B25

@

Mittleres Schruppen

Seite 8 01.03.20

CNMG

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

unbesch.

120402-VP1
120404-VP1
120408-VP1

120408-VP2

120404-VP3
120408-VP3
120412-VP3

120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160630
160650
190608
190612
190616

120404-B25
120408-B25
120412-B25
160608-B25
160612-B25
160616-B25
190604-B25
190608-B25
190612-B25
190616-B25

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

Bezeichnung d
CNMG 0908..
CNMG 1204..
CNMG 1606..
CNMG 1906..

@ AXX

t

A

9.52  3.18
12.70  4.76
15.87  6.36
19.05 | 6.35

d1
3.81
5.16
6.35
7.93

b3

AA OAOAXAAX

X0 A A A

()
o
> e
% >

3t
I

S

besch.
Preis

CN1500 P1
NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8105 S05 =T
PC8110 S10
PC8115 |S15

Ho1
Ho5

Preis
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%

NC9135 M35 T
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =
PC5400 M35 T

[m]

o|jojg

80W

o -

(-

O]

L

o0 A

AOA

O|0 |0 (0|0 (m|0|0(m (@m0 |0

o O

(m]

NC6315 K20 T
CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.01-0.10
0.05-0.15
0.07-0.20

0.10-1.00
0.10-1.50
0.10-1.50

0.10-0.40 | 0.50-4.50

0.05-0.30
0.10-0.40
0.12-0.50

0.10-3.00
0.50-4.50
0.50-5.00

0.15-0.60
0.15-0.60
0.15-0.70
0.20-0.80
0.15-0.70
0.15-0.70
0.15-0.50
0.15-0.70
0.15-0.70
0.15-0.70
0.15-0.70
0.20-1.00

1.00-5.00
1.00-6.00
1.50-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-10.00
3.00-6.00
3.00-6.00
2.00-10.00
2.00-10.00
3.00-10.00

0.17-0.45
0.23-0.60
0.25-0.60
0.25-0.60
0.27-0.60
0.27-0.60
0.20-0.45
0.25-0.60
0.30-0.60
0.23-0.70

1.00-5.00
1.50-5.00
2.00-5.00
2.00-6.50
2.00-6.50
2.00-6.50
3.00-8.00
3.00-8.00
3.00-8.00
3.00-8.00
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Spann- und Werkzeugtechnik

CNMG '

Bezeichnung d t d1
CNMG 0903..  9.52  3.18 3.81

CNMG 1204.. 12.70 4.76 | 5.16 % d
CNMG 1606.. | 15.87  6.36 @ 6.35
CNMG 1906.. | 19.05 6.35 | 7.93 SOM | ‘ ‘ t |
P (Stahl) o x oA X% A (% ® @ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
sopezeichnung RZE  REBRERZSIELEERRE
38 crssgsecngsssess
unbesch. > & 58 besch. 333383333333 3850
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
CNMG-GR 120408-GR Omm O 0.20-0.50 | 1.00-7.00
i 120412-GR [ BN BN | 0.25-0.50 | 1.30-7.00
‘:;" 120416-GR oo 0.25-0.60 | 1.80-6.00
' 160608-GR Omm 0.20-0.70 | 1.00-8.00
Schruppen 160612-GR Om m®m m] 0.25-0.70 | 1.30-8.00
160616-GR oo m oo 0.25-0.75 | 1.80-8.00
190608-GR O/0 mim 0.20-0.70 | 1.70-10.00
190612-GR ololm o 0.30-0.75 | 1.70-10.00
190616-GR O/0 mim 0.30-0.80 | 1.80-10.00
190624-GR ololo 0.35-0.85 | 2.00-12.00
250924-GR [u] oo 0.40-1.00 | 2.30-15.00
CNMG-GS 120404-GS = u 0.05-0.25 | 0.10-3.00
< \)> 120408-GS o n = 0.10-0.50 | 1.00-5.00
@ 120412-GS " olm 0.13-0.65 | 1.00-5.00
160612-GS | olo 0.13-0.65 | 1.00-6.50
Mittleres Schruppen 190612-GS mi Om u] 0.13-0.65 | 1.00-7.80
190616-GS u] [u] 0.13-0.65 | 1.00-7.80
CNMG-HA 120404-HA . . 0.05-0.20 | 0.80-3.50

| |
O

Son, 120408-HA 0.10-0.40 | 0.80-3.50

] u L BN |
'A“.”'.- =] 120412-HA . o . 0.13-0.55 | 0.80-3.50

Mittel bis Schlichten

CNMG-HS 090304-HS " 0.05-0.20 | 1.00-2.50
/r/i\ 090308-HS ] 0.10-0.20 | 1.00-2.50
&,{V 120404-HS o |m " 0.05-0.20 | 1.00-4.50
120408-HS u] ] o Om m 0.10-0.40 | 1.00-4.50
Mittel 120412-HS =] ] Omm 0.13-0.55 | 1.00-4.50
160612-HS o [ ololm 0.13-0.55 | 2.00-6.00
160616-HS n o ] 0.15-0.60 | 2.00-6.00
190612-HS m] ] o O m mO 0.13-0.55 | 2.00-7.30
190616-HS O oolm 0.15-0.60 | 2.00-7.30
CNMG-LP 090308-LP olo 0.10-0.30 | 0.30-1.50
2 120404-LP mm 0.10-0.35 | 0.30-2.00
120408-LP [ N | 0.10-0.40 | 0.50-2.50
120412-LP oo 0.13-0.45 | 0.80-3.00

Mittel - Schlichten
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

CNMG

CNMG-LW
‘/fébl

Mittel (Wiper)

CNMG-MK

Mittel

CNMG-MM

Mittel

Seite 10

01.03.20

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C C H H
. SIS
ISO-Bezeichnung =

unbesch.
Preis

CN2500 P20

Ho1

CN1500 P1
Ho5

120408-LW
120412-LW

120404-MK
120408-MK
120412-MK
120416-MK
160608-MK
160612-MK
160616-MK
190608-MK
190612-MK
190616-MK

120404-MM
120408-MM
120412-MM
120416-MM
160608-MM
160612-MM
160616-MM
190608-MM
190612-MM
190616-MM

090304-MP
090308-MP
120404-MP
120408-MP
120412-MP
120416-MP
160608-MP
160612-MP
160616-MP
190608-MP
190612-MP
190616-MP

Bezeichnung

CNMG 0903..
CNMG 1204..
CNMG 1606..
CNMG 1906..

®AX

b3

d

t

9.52  3.18
12.70  4.76
15.87  6.36
19.05 | 6.35

A

d1
3.81
5.16
6.35
7.93

b3

80 w

AA OAOAXAAX

A

besch.
Preis

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<

O " ® O =& ®m ® 0O 0O
O " m B 0 & B B B ©®

A

NC5330 P35 T

OO0 0 o0 = = m 0O 0

o
> e
% >

PC8105 S05 =T
PC8110 S10
PC8115 |S15

oo

O |0 |0 |0 |0 |0 (0 (0 (0 (O

HE O

I
I
T

O/ 0o o/o o m

NC9115 M15
NC9125 M25 T

O/m|0|0|O0|0 0 " ®m  ®m
0O/ 0O|0|/0|0|0 0 = m 0O
0|0 |0 |O|O|0 |0 |0 |0 |0

[ o s o Y O
O 0O|o0|o|jo|g m

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

(]
>

NC9135 M35 T
PC5300 M25 T

[m]

PC9030 M30 =

PC5400 M35 T

%

1‘\

® ® A Schnitte:

AOA

NC6315 K20 T

0O OO0 O0ODO0OO0OOoO0M™" B

CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.15-0.60
0.20-0.70

1.00-5.00
1.00-6.00

0.05-0.30
0.10-0.50
0.13-0.60
0.15-0.60
0.28-0.70
0.28-0.72
0.28-0.74
0.33-0.78
0.35-0.78
0.35-0.80

0.90-4.00
1.00-5.00
1.30-5.00
1.30-5.00
1.80-7.00
2.00-8.00
2.00-8.00
2.50-9.00
2.60-9.50
2.60-10.00

0.10-0.40
0.12-0.45
0.15-0.60
0.20-0.65
0.12-0.45
0.15-0.60
0.18-0.65
0.12-.0.45
0.15-0.60
0.18-0.65

0.50-5.50
0.50-5.50
0.50-5.50
0.50-5.50
0.50-7.00
0.50-7.00
0.50-7.00
0.50-8.50
0.50-8.50
0.50-8.50

0.10-0.40
0.15-0.40
0.10-0.40
0.15-0.45
0.15-0.50
0.28-0.55
0.15-0.45
0.15-0.50
0.15-0.60
0.15-0.50
0.18-0.60
0.20-0.60

0.40-3.80
0.50-4.00
0.40-4.00
0.50-4.50
0.80-5.00
1.00-5.00
0.50-7.00
0.80-7.00
1.00-7.00
0.50-8.50
0.80-8.50
1.00-8.50
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CNMG '

Bezeichnung d t d1
CNMG 0903..  9.52  3.18 3.81

CNMG 1204.. 12.70 4.76 | 5.16 ’ d
1
CNMG 1606..  15.87 6.36 | 6.35
CNMG 1906..  19.05 6.35 | 7.93 BOM | ‘ ‘ t |
P (Stahl) ox @ A XX A % ® ®@ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H{H\H|H|HIH|H|H|H|H|H|H|HH| C|C
, [SR=N=N%! VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- SN = oL SRS NSNS DR =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
S8 2R3382L2288388888
2R~ BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
CNMG-RK 120404-RK o 0.20-0.47 | 1.30-6.00
120408-RK [ ] 0.20-0.50 ' 1.50-6.00
120412-RK [ ] 0.28-0.53 | 1.80-6.00
120416-RK [ ] 0.28-0.63 | 2.00-6.00
Schruppen 160608-RK o 0.28-0.70 | 1.80-7.00
160612-RK O 0.28-0.72 | 2.00-8.00
160616-RK o 0.28-0.74 | 2.00-8.00
190608-RK o
190612-RK o 0.35-0.78 | 2.60-9.50
190616-RK o 0.35-0.80 | 2.60-10.00
CNMG-RM 120404-RM u] o|o|o 0.10-0.50 | 2.00-6.00
120408-RM OO0 m m im0 0.15-0.55 | 2.00-6.00
120412-RM Om mim O 0.20-0.60 | 2.00-6.00
120416-RM olo|o oolo 0.25-0.70 | 2.00-6.00
Schruppen 160608-RM m] ololo 0.15-0.55 | 2.00-8.00
160612-RM o|lo|lo|jo|o 0.20-0.60 | 2.00-8.00
160616-RM o olmlolo 0.25-0.70 | 2.00-8.00
190608-RM O olo|o 0.15-0.55 | 2.00-10.00
190612-RM m] m(Oo|O 0.20-0.60 | 2.00-10.00
190616-RM u] o|lo|o 0.25-0.70 | 2.00-10.00
CNMG-VB 120404-VB E LN o [ = = 0.15-0.35 | 0.30-2.00
., 120408-VB mE alm |0 |O m m| 0.15-0.45 | 0.50-2.00
s, \v 120412-VB mlm O 0.20-0.50 | 0.50-2.00
Schlichten
CNMG-VC 120404-VC mjm |0 |O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
e 120408-VC mm o0 |O 0.15-0.40 | 0.50-3.00
SepC O
Bt / 120412-VC an o o 0.15-0.45 | 0.50-3.00
Schlichten (Baustahl)
CNMG-VF 090304-VF nm |m 0.07-0.30 | 0.50-1.50
Pr=cy 090308-VF o| |o 0.10-0.30 | 0.50-1.50
\;9, /QE 120404-VF o oloolm . 0.07-0.30 | 0.50-1.50
v 120408-VF OO0 . =m u] o 0.10-0.40 | 0.50-1.50
Schlichten
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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CNMG _ ‘
Bezeichnung d t d1
CNMG 0903..  9.52  3.18  3.81
CNMG 1204.. 12.70 4.76 | 5.16 % d
1
CNMG 1606.. 15.87 6.36 @ 6.35
CNMG 1906.. | 19.05 6.35 | 7.93 BOM | ‘ ‘ t |
P (Stahl) o/x oA X% A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
, [SR=N=%] VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- — — = — =T (NN NH D —
ISO-Bezeichnung & 81 ¢ & TRREEHnSSSESSSRR
88 SRS HENEEER R
2R~ BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
CNMG-VL 120404-VL . n 0.05-0.25 | 0.10-1.00
/_:,:"‘Q‘:g}/ 120408-VL | BN | | BN | | ] 0.10-0.35 ' 0.20-1.50
f,:;ﬁ 120412-VL mlm |O 0.10-0.35 | 0.20-1.50
Baustahl
CNMG-VM 090304-VM oom 0.05-0.30 | 0.90-3.50
CA\ 090308-VM = 0.10-0.45 | 1.00-3.50
\% 120404-VM o|lo m = n 0.05-0.30 | 0.90-5.00
120408-VM oo o0/ m = ] (] 0.10-0.50 | 1.00-5.00
Mittel 120412-VM Ol m|m ] ] 0.13-0.60 | 1.30-5.00
120416-VM | ] O O 0.20-0.60 | 1.50-5.50
160608-VM | BN | [ ] 0.10-0.50 ' 1.00-6.70
160612-VM olo(m|O ] (] 0.13-0.60 | 1.30-6.70
160616-VM olo 0.13-0.60 | 1.30-6.70
190608-VM O 0.15-0.70 ' 1.50-7.00
190612-VM ojlolo|o ] O 0.15-0.70 ' 1.50-7.00
190616-VM O O 0.18-0.75 ' 1.80-7.00
CNMG-VP1 120404-VP1 oo I o 0.05-0.15 | 0.10-1.50
o 120408-VP1 . M 0.07-0.20 | 0.10-1.50
Schlichten
CNMG-VP2 120404-VP2 m O O LN Y | O . 0.05-0.30 | 0.10-3.00
o 120408-VP2 mo o mmmo omom 0.10-0.40 | 0.50-4.50
Mittel - Schlichten
CNMG-VP3 120404-VP3 . 0.05-0.30 | 0.10-3.00
- 120408-VP3 OO0 ] 0.10-0.40 | 0.50-4.50
120412-VP3 (] (R BN | ] 0.12-0.50 | 0.50-5.00
190612-VP3 u] u]
Mittel
CNMG-VP4 120408-VP4 o 0.20-0.40 | 1.00-4.00
120412-VP4 m] 0.15-0.45 | 1.00-8.00
190608-VP4 o
190612-VP4 ] 0.20-0.50 ' 1.20-8.50
Schruppen
Seite 12 01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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CNMM

CNMG-VQ

Mittel bis Schlichten

CNMG-VR

Schruppen

CNMG-VW

Schlichten (Wiper)

CNMM-GH

<~ﬁ>

Schruppen

CNMM-VH
&~

-

N

&
ot

Schruppen (Allgemein)

CNMM-VT
< Q

)

p

Schweres Schruppen

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall C

I
3t

ISO-Bezeichnung

K10
S15

unbesch.
Preis

CN1500 P10
CN2500 P20 ©
Ho1

Ho5

090408-VQ
090412-VQ
120404-VQ =
120408-VQ
120412-VQ

120412-VR
120416-VR
190612-VR
190616-VR

120404-VW
120408-VW
120412-VW

120408-GH
120412-GH
160612-GH
160616-GH
160624-GH
190608-GH
190612-GH
190616-GH
190624-GH
250724-GH
250924-GH

190612-VH
190616-VH
190624-VH
250724-VH
250924-VH

190612-VT
190616-VT
190624-VT
250724-VT
250924-VT

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

Bezeichnung
CNMM 1606..
CNMM 1906..

@ AXX
A A

A A

()
o
> e
% >

besch.
Preis

PC8105 S05 T

NC5330 P35 T
PC8110 S10

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<

(m] O

"m0 0O O

O oO" m B ®B 0@ & & ©§
" B O =

HE E B B " B B B B
H B B B B " B R O N
" O " m =N

HE E ®E E B
HE E E B B
O m O |0

@ kontinuierlich

meier
pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

d |t a1
158 635 6.35
190 635 793 g\ 1 |

A %
O A OAXAAR
AO

([
>
%

I
I
T

PC8115 |S15

NC9115 M15

NC9125 M25 T
NC9135 M35 |
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =
PC5400 M35 | T
NC6315 K20 T
CC1500 P10 O

| NN I I s}

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

A

Schnitte:

j

@ kontinuierlich

A
chen

A [eicht unterbro-

® stark unterbro-

chen

CC2500 P20 ©

fn (mm)
0.05-0.30
0.08-0.30
= 0.05-0.30
0.08-0.40
0.10-0.40

0.30-0.60
0.35-0.65
0.35-0.70
0.35-0.75

0.10-0.30
0.15-0.50

0.30-0.60
0.30-0.70
0.30-0.90
0.30-1.20
0.30-1.50
0.30-0.60
0.30-0.70
0.45-0.90
0.55-1.20
0.55-1.20
0.55-1.20

0.50-0.90
0.50-1.10
0.60-1.20
0.70-1.40
0.70-1.40

0.60-1.00

0.60-1.10

0.60-1.60
0.75-16.00
0.75-16.00

ap (mm)
0.05-3.50
0.08-4.00
0.80-4.00
0.80-4.00
0.80-4.00

1.50-7.00

1.70-7.00
2.00-10.00
2.20-10.00

0.50-3.00
0.50-4.00

2.50-8.00
2.50-8.00
2.50-8.00
2.50-8.00
2.50-8.00
2.50-8.00
3.00-8.00
3.00-8.00
4.00-9.00
5.00-12.00
5.00-12.00

5.00-10.00
5.00-10.00
6.00-12.00
6.00-15.00
6.00-15.00

6.00-13.00
5.00-10.00
7.00-13.00
7.00-17.00
7.00-17.00

® stark unterbrochen

01.03.20

Seite 13



\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

DNGG

Bezeichnung d t d1 T[]
DNGG 1504.. | 12.7  4.76 | 5.16 |
DNGG 1506.. | 12.7 | 6.35 5.16 |-

P (Stahl) o x @ AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H H|\H|\H|H[H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- S S 2 SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung & § g & TR EnnSSSSSSCRY
8 2R3382L2288388888
28« NIRRT RS S>>0 S0
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
DNGG-VP1 150404-VP1 olo o o O 0.05-0.15 | 0.10-1.50
150408-VP1 oo O =] O 0.07-0.20 | 0.10-1.50
° 150604-VP1 0o o mo ! 005-0.15 | 0.10-150
150608-VP1 oo o m] ] 0.07-0.20 | 0.10-1.50
Schlichten
DNGG-VP2 150408-VP2 o 0.10-0.40 | 0.50-4.50
Mittel - Schlichten
DNGG-VP3 150404-VP3 oo LA o 0.05-0.15 | 0.10-1.50
150408-VP3 oo EEE ] 0.07-0.20 | 0.10-1.50
° 150412-VP3 oo EEn o 0.12-0.50 | 0.50-5.00
150604-VP3 oo L BN BN | O 0.05-0.15 | 0.10-1.50
Mittel 150608-VP3 oo L BN BN | O 0.07-0.20 | 0.10-1.50
150612-VP3 oo EEE ] 0.12-0.50 | 0.50-5.00
DNMA 150404 o 0.17-0.55 | 0.40-4.00
150408 O 0.25-0.55 | 0.80-4.00
:’d 150412 o 0.25-0.65 | 1.50-4.00
: 150604 o 0.17-0.55 | 0.40-4.00
Schruppen 150608 ] 0.25-0.55 | 0.80-4.00
150612 [ ] 0.25-0.65 | 1.20-4.00
150402-B25 O 0.15-0.40 | 0.50-3.50
150404-B25 L B | O 0.17-0.45 | 1.00-4.00
150408-B25 m E (OO O 0.17-0.55 | 1.50-4.00
150412-B25 L 0.25-0.55 | 1.50-4.00
Mittleres Schruppen 150604-B25 - E 0.17-0.55 | 1.50-4.00
150608-B25 m u] o o 0.17-0.55 | 1.50-4.00
150612-B25 L BN | 0.25-0.55 | 1.50-4.00
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Seite 14 01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

DNMG

Bezeichnung d t d1

DNMG 1104.. = 9.52 @ 4.76 | 3.81
DNMG 1504.. | 12.7 | 476 @ 5.16
DNMG 1506..  12.7 | 6.35 @ 5.16

P (Stahl) o x ®AX % A (% ® @ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
, [SR=N=%] VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- SRR 2 SRRSO DN =
ISO-Bezeichnung & 81 ¢ & TRREEHnSSSESSSRR
g8 SRR EEENEEER EE
2 Q= BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
DNMG-GR 150408-GR u 0.20-0.50 | 1.00-7.00
150412-GR O m 0.25-0.90 ' 1.30-7.00
150416-GR oo oo 0.30-0.75 | 1.80-7.00
150608-GR (] 0.20-0.50 | 1.00-7.00
Schruppen 150612-GR O m 0.25-0.70 | 1.30-7.00
150616-GR O 0.20-0.75 ' 1.80-7.00
DNMG-GS 150404-GS w n 0.07-0.40 | 1.00-5.00
- 150408-GS O m O 0.10-0.50 ' 1.00-5.00
SEP 150604-GS o .. 0.07-0.40 | 1.00-5.00
150608-GS u] u] | m 0.10-0.50 | 1.00-5.00
Mittleres Schruppen 150612-GS u] 0.10-0.65 | 1.00-5.00
DNMG-HA 150404-HA . . . 0.05-0.30 | 0.80-3.50
o 150408-HA m . m O'm 0.10-0.40 | 0.80-3.50
150604-HA n O m ] 0.05-0.30 ' 0.80-3.50
150608-HA ] n [ ] 0.10-0.40 ' 0.80-3.50
Mittel bis Schlichten
DNMG-HS 110404-HS . == 0.05-0.35 | 0.80-2.50
/ra\ 110408-HS u] u] ] 0.10-0.40 | 1.00-2.50
Q’ 150404-HS ol |m Ol'm 0.05-0.35 | 0.80-4.00
150408-HS u] ] "m0 0.10-0.40 | 1.00-4.00
Mittel 150412-HS O O oo 0.13-0.55 = 1.00-4.50
150604-HS m O . 0.05-0.35 | 0.80-4.00
150608-HS n om0 0.10-0.40 ' 1.00-4.50
150612-HS ] olo Om 0.10-0.55 | 1.00-4.50
DNMG-LP 110404-LP olo 0.07-0.30 | 0.30-1.50
150404-LP | N | O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
@ - 150408-LP alu |o 010040 | 050-250
150412-LP | BN | [u] 0.13-0.45 ' 0.80-3.00
Mittel bis Schlichten 150604-LP mm o 0.10-0.35 | 0.30-2.00
150608-LP [ N | O 0.10-0.40 ' 0.50-2.50
150612-LP [ N | [u] 0.13-0.45 | 0.80-3.00
DNMG-LW 150608-LW -
i 150612-LW ' 0.20-0.60 | 1.00-5.00
Mittel (Wiper)
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20  Seite 15
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

DNMG

DNMG-MK

SR

Mittel

DNMG-MM
”

Mittel

DNMG-MP

Mittel

DNMG-RK

Schruppen

DNMG-RM

e
v

Schruppen

DNMG-VB

R

Schlichten

Seite 16 01.03.20

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

ISO-Bezeichnung N

unbesch.
Preis

CN1500 P1

150404-MK
150408-MK
150412-MK
150604-MK
150608-MK
150612-MK

150404-MM
150408-MM
150412-MM
150604-MM
150608-MM
150612-MM

110404-MP
110408-MP
150404-MP
150408-MP
150412-MP
150604-MP
150608-MP
150612-MP

150408-RK
150412-RK
150608-RK
150612-RK

150404-RM
150408-RM
150412-RM
150604-RM
150608-RM
150612-RM

150404-VB
150408-VB
150412-VB
150604-VB
150608-VB
150612-VB

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

Bezeichnung d

DNMG 1104..
DNMG 1504..
DNMG 1506..

besch.
Preis

9.52
12.7
12.7

®AXX

4.76
4.76
6.35

A

b3

d1
3.81
5.16
5.16

AA OAOAXAAX

A A

()
o
> e
% >

3t
I

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8105 S05 =T
PC8110 S10

PC8115 |S15

O |0 |0 |00 g
| BN BENSERE BN |

HE B B B B E OO
HE E B E E B B BH
HE B B B BB OO
B OO = =

| N NN N N I |
OO0 0|0 g

0|0 |0 |O

H  E B B E O
HE B B B B BH
O|m |O |0 |0 O

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

O |/o|o|o|o O
Oo|/o|o|o|o |0
O |/0|o0|o|o o
{0 I I T

NC9115 M15 T

" E O N | ® O

| E 0O ®E O
m B 0O =" ®B O

NC9125 M25 T

(]
>

NC9135 (M35 T

m | m O =" ®E O

PC5300 M25 T

O|/oO|o|o|o|o

O|0O |0 |0

PC9030 M30 =

3

PC5400 M35 T

o0 A

AOA

NC6315 K20 T

HE B B O O O

(m]

m E O O

CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.17-0.45
0.17-0.55
0.13-0.60
0.05-0.30
0.10-0.50
0.13-0.60

1.00-4.00
1.50-4.00
1.30-5.00
0.90-5.00
1.00-5.00
1.30-5.00

0.10-0.40
0.12-0.45
0.15-0.60
0.10-0.40
0.12-0.45
0.15-0.60

0.50-6.40
0.50-6.40
0.50-6.40
0.50-6.40
0.50-6.40
0.50-6.40

0.10-0.40
0.15-0.40
0.10-0.40
0.15-0.45
0.15-0.50
0.10-0.40
0.15-0.45
0.15-0.50

0.40-3.80
0.50-4.00
0.40-4.00
0.50-4.50
0.80-5.00
0.40-4.00
0.50-4.50
0.80-5.00

0.15-0.50
0.20-0.60
0.23-0.53
0.28-0.53

1.50-5.00
1.80-5.00
1.50-6.00
1.80-6.00

0.10-0.50
0.15-0.55
0.20-0.60
0.10-0.50
0.15-0.55
0.20-0.60

2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00

0.10-0.35
0.15-0.45
0.15-0.45
0.10-0.35
0.15-0.45
0.20-0.50

0.30-2.00
0.50-2.00
0.50-2.00
0.30-2.00
0.50-2.00
0.50-2.50



DNMG

DNMG-VC

Mittel bis Schlichten

DNMG-VF

Schlichten

DNMG-VL
2

-

Schlichten (Baustahl)

DNMG-VM

:f:\eQ\:\*'

Mittel

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C C H H
. SIS
ISO-Bezeichnung =

unbesch.
Preis

CN1500 P1
CN2500 P2

Ho1
Ho5

110408-VC
150404-VC
150408-VC
150412-VC
150604-VC
150608-VC
150612-VC

110304-VF
110402-VF
110404-VF
110408-VF
150404-VF
150408-VF
150412-VF
150604-VF
150608-VF
150612-VF

150404-VL
150408-VL
150412-VL
150604-VL
150608-VL
150612-VL

110404-VM
110408-VM
110412-VM
150404-VM
150408-VM
150412-VM
150604-VM
150608-VM
150612-VM

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

@ kontinuierlich

\ 4 meier

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

Bezeichnung d t d1
DNMG 1104..  9.52 | 476 @ 3.81
DNMG 1504..  12.7 476 5.16
DNMG 1506.. = 12.7 @ 6.35 5.16 ;
@ AXX A % @® ® A Schnitte:
AA OA OA X AAX @ kontinuierlich
A A A ® A A [eicht unterbro-
chen
000 A 0A X ® stark unterbro-
A% chen
H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
0 WY WO WY
SNNEE DR RSN
SRR
besch. 58S 888333333830
Preis 222200403220 Q0Q=200 fn(mm)  ap(mm)
oo
O =] O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
[ BN | u} 0.15-0.40 = 0.50-3.00
oo 0.15-0.45 = 0.50-3.00
| N | m 0.10-0.35 | 0.30-2.00
| N | 0.15-0.40 = 0.50-3.00
o 0.15-0.45 = 0.50-3.00
(m]
O o o/ 0.05-0.20 | 0.20-1.00
om o 0.07-0.30 | 0.50-1.50
O 0.10-0.40 | 0.50-1.50
[ 0.07-0.30 | 0.50-1.50
ololo o 0.10-0.40 = 0.50-1.50
oo 0.15-0.50 | 0.60-1.50
o [ ] 0.13-0.30 | 0.50-1.50
Om 0.10-0.40 = 0.50-1.50
o 0.15-0.50 @ 0.60-1.50
] o o 0.05-0.25 | 0.10-1.50
O 0.05-0.30 | 0.20-1.50
0.10-0.30 | 0.25-1.50
0.05-0.25 | 0.10-1.50
oo O 0.05-0.30 | 0.20-1.50
O 0.10-0.30 | 0.25-1.50
] 0.05-0.30 | 0.90-4.00
[ B | O 0.10-0.50 | 1.00-4.00
m] o 0.13-0.50 = 1.30-4.00
| BN | O [ ] ] 0.05-0.30 | 0.90-5.00
| BN | ] m OO 0.10-0.50 | 1.00-5.00
Om [ ] O 0.13-0.60 | 1.30-5.00
Omm m] ] 0.05-0.30 | 0.90-5.00
| BN | O [ ] ] 0.10-0.50 | 1.00-5.00
Omm O olo|lo 0.13-0.60 | 1.30-5.00

® stark unterbrochen

01.03.20

Seite 17



\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

DNMG

DNMG-VP1

v

Schlichten

DNMG-VP2

v

Mittel bis Schlichten

DNMG-VP3

=
a

DNMG-VP4

¢

Schruppen

DNMG-VQ

¢

Mittel bis Schlichten

DNMG-VW

ua

Schlichten (Wiper)

Seite 18 01.03.20

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)

S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

150404-VP1
150408-VP1
150604-VP1
150608-VP1

150404-VP2
150408-VP2
150604-VP2
150608-VP2

150404-VP3
150408-VP3
150412-VP3
150604-VP3
150608-VP3
150612-VP3

150408-VP4
150412-VP4
150608-VP4
150612-VP4

110304-VQ
110404-VQ
150404-VQ
150408-VQ
150604-VQ
150608-VQ

150404-VW
150408-VW
150604-VW
150608-VW

m ab Lager

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

unbesch.
Preis

o kurzfristig lieferbar

S

CN1500 P1

O/m m | O

m O =m O " =m0 HOT

[m]

4.76
4.76
6.35

A

b3

d1
3.81
5.16
5.16

AA OAOAXAAX

Bezeichnung d
DNMG 1104.. @ 9.52
DNMG 1504..  12.7
DNMG 1506..  12.7
QA XX
A A
o0 0 A
A %
H\H|H|H\H|H|H
0LWOWWOOW
—AN®H O S = =
QaaQaQaonnon
2883820
FIHRB DD D
besch.oooo
PreisZZZZEEE
H B R
H BN
H N
H BN
H m N
HE BB
m] H BN
H E N
HOn
HOn
HEOnR
H BN
H E N
HOn
(m]
(m]
a
a
O
m]
m]
o
[m]
u
| B BN |

@ kontinuierlich

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

NC9115 M15 T

NC9125 M25 T

(m]

(]
>

NC9135 (M35 T

LR I o |o|o|o||PC5300 M25|x

HE ® R OO0 =

PC9030 M30 =

PC5400 M35 T

OO0 =

H B B O R O

o0 A

AOA

NC6315 K20 T

A leicht unterbrochen

CC1500 P10 O

B B R O

CC2500 P20 ©

fn (mm)
0.05-0.30
0.10-0.40
0.05-0.30
0.10-0.40

0.05-0.30
0.10-0.40
0.05-0.30
0.10-0.40

0.05-0.30
0.10-0.45
0.12-0.50
0.05-0.30
0.10-0.45
0.12-0.50

0.20-0.45
0.25-0.50
0.20-0.45
0.25-0.50

0.05-0.30
0.05-0.30
0.08-0.40
0.05-0.30
0.08-0.40

0.10-0.35
0.10-0.40
0.10-0.40
0.10-0.40

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen
® stark unterbro-
chen

ap (mm)
0.10-3.00
0.80-4.50
0.10-3.00
0.50-4.50

0.10-3.00
0.50-4.50
0.10-3.00
0.50-4.50

0.10-3.00
0.50-5.00
0.50-5.00
0.10-3.00
0.50-5.00
0.50-5.00

1.00-5.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.00-5.00

0.50-3.50
0.80-3.50
0.80-4.00
0.80-4.00
0.80-4.00

0.30-3.00
0.30-3.00
0.30-3.00
0.30-3.00

® stark unterbrochen



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Qe
/\ -
Bezeichnung d t i A
KNUX 160405 9.52  4.76 | 19.2 E Cb#D
. KNUX 160410 9.52 4.76 @ 18.8 M“
t
a

DNMX KNUX

Bezeichnung d t
DNMX 1504..  12.7 | 4.76
DNMX 1506.. | 12.7 | 6.35

P (Stahl) o x O AX X A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H|\H|\H|H[H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- S S 2 SRS N0NS0Q =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
S 2R8I LIBSI]ISLS8
28 NN RREDD S0 S D8R Q
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
DNMX-SH 150404R-SH o o " 0.15-0.30 | 1.00-4.00
o 150408R-SH [ ] 0.15-0.50 | 1.50-5.00
T
“‘*% 150604L-SH ulm . 0.15-0.30 | 1.00-4.00
150604R-SH [ mi ] 0.15-0.30 | 1.00-4.00
Mittel 150608L-SH [ N | O ] 0.15-0.50 = 1.50-5.00
150608R-SH nm o n 0.15-0.50 | 1.50-5.00
150608-SH o 0.15-0.50 | 1.50-5.00
KNUX-11 160405L-11 " En 0.20-0.35 | 1.00-6.00
. 160405R-11 EmEE o 0.20-0.35 | 1.00-6.00
% 160410L-11 o == mO 0.30-0.60 | 1.50-6.00
160410R-11 "N EE O 0.30-0.60 | 1.50-6.00
Mittel
KNUX-12 160405L-12 = EEn 0.25-0.35 | 1.50-6.00
o 160405R-12 LR BE=R | 0.25-0.35 | 1.50-6.00
% 160410L-12 o e 0.40-0.70 | 1.50-6.00
160410R-12 E EEE 0.40-0.70 | 1.50-6.00
Schruppen
RNMG-B25 090300-B25 O 0.09-0.90 | 0.90-4.50
@ 120400-B25 oo 0.12-1.20 | 1.20-4.80
K 7 ‘ 150600-B25 n 1.15-1.50 | 1.50-7.50
190600-B25 u 0.19-1.90 | 1.90-7.60
Mittleres Schruppen 250900-B25 [ ] 0.25-2.50 | 2.50-10.0
RNMG-VP3 190600-VP3 oo oo o 0.19-1.90 | 1.90-7.60
Mittel
RNMG-VP4 190600-VP4 oo oo 0.19-1.90 | 1.90-7.60
Mittel
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20  Seite 19
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SNGG

SNGG

Mittel

SNGG-VP3

Mittel

SNMA

—

Mittleres Schruppen

SNMG

-B25

<&

Mittleres Schruppen

Seite 20

01.03.20

Bezeichnung d t /

SNGG 090308  9.52 | 3.18 @ 8.7

SNGG 120404  12.7 | 476 123
SNGG 120408 | 12.7  4.76 123 ‘

N

P (Stahl) o x @ AXX A % [ L
M (Rostfrei) AA OA OAXAAX

K (Eisenguss) O X0 A A A AO
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C

()
o
> e
% >
()
>
3

3t
I

ISO-Bezeichnung

unbesch.
Preis

besch.
Preis

CN1500 P10

CN2500 P20 ©
NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8105 S05 =T
PC8110 S10

PC8115 |S15

NC9115 M15 T
NC9125 M25 T
NC9135 M35 |
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =
PC5400 M35 | T
NC6315 K20 T
CC1500 P10 O

090308L
120404L
120404R
120408R

O |0 |0 |0
OO |0 o

120404-VP3 m O " E ]
120408-VP3
120412-VP3

120404
120408
120412
120416
120430 w
150612
150616
190612
190616
250924

E B E O

O o o o o

090308-B25
120404-B25
120408-B25
120412-B25
120416-B25
150608-B25
150612-B25
150616-B25
190608-B25
190612-B25
190616-B25
250716-B25
250724-B25
250924-B25

HE E B BN

HE B B BN
" B B B B N
O m 0O m O

O
| a

m m OO
a

m | ®R O " O =
O |0 |0 |0 |0 g

m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

A Schnitte:

@ kontinuierlich
A A [eicht unterbro-

chen

® stark unterbro-

chen

CC2500 P20 ©

fn (mm)
0.15-0.35
0.15-0.35
0.15-0.35
0.15-0.35

0.05-0.30
0.10-0.45
0.12-0.50

0.15-0.60
0.15-0.70
0.20-0.80
0.30-1.00
0.30-0.70
0.20-0.80
0.25-0.85
0.20-0.80
0.25-0.85
0.40-1.00

0.17-0.45
0.17-0.45
0.23-0.60
0.25-0.60
0.35-0.70
0.25-0.60
0.25-0.60
0.35-0.70
0.25-0.60
0.30-0.60
0.35-0.70
0.35-0.70
0.50-1.00
0.50-1.00

ap (mm)
1.00-3.00
1.00-4.00
1.00-4.00
1.00-4.00

1.10-3.00
1.00-5.00
1.00-5.00

1.00-5.00
1.00-6.00
1.50-6.00
2.00-6.00
2.50-5.00
2.00-8.00
2.50-10.00
2.00-10.00
2.50-10.00
3.00-13.00

0.80-3.50
1.00-3.50
1.50-5.00
2.00-5.00
2.50-5.00
1.50-6.00
2.00-6.00
2.00-6.00
3.00-8.00
3.00-8.00
3.00-8.00
4.00-12.00
5.00-12.00
5.00-12.00

® stark unterbrochen



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SNMG ‘

Bezeichnung d t d1 /

SNMG 0903.. = 9.52 | 3.18 | 3.81
SNMG 1204.. 127 4.76 @ 5.16
SNMG 1506.. 15.87 6.35 @ 6.35

SNMG 1906. | 19.05 6.35 @ 7.93 I t

P (Stahl) o x ®AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A 0A X R stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
sopezeichnung RZE  REBRERZSIELEERRE
S SRR
unbesch. > & 58 besch. 333383333333 3850
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
SNMG-GR 120408-GR " nm 0.20-0.50 | 1.00-7.00
120412-GR Olm O [u] 0.20-0.50 | 1.00-7.00
' 120416-GR o 0.20-0.50 | 1.90-12.30
150608-GR [ 0.25-0.60 | 1.00-7.00
Schruppen 150612-GR oo . O 0.29-0.75 | 1.40-7.00
190608-GR ] 0.30-0.80 | 1.70-9.00
190612-GR O/0 mim o 0.30-0.80 | 1.70-9.00
190616-GR ololm 0.31-0.82 | 1.90-12.30
250724-GR [ ] 0.45-1.20 | 2.60-14.00
250924-GR oo m 0.50-1.20 | 2.60-14.00
SNMG-GS 120404-GS . 0.10-0.45 | 0.80-4.50
< 120408-GS olo ] O'm 0.10-0.50 | 1.00-5.00
@ 120412-GS . o 0.13-0.65 | 1.00-5.00
190612-GS ] oo mm 0.30-0.80 | 1.70-9.00
Mittleres Schruppen 190616-GS olo
SNMG-HA 120404-HA " =i 0.10-0.35 | 0.80-3.50

120408-HA ] u] ] 0.10-0.40 | 0.80-3.50

'ﬁ,/\/\ :
w 120412-HA " 0.13-0.55 | 0.80-3.50

Mittel bis Schlichten

SNMG-HS 090304-HS o o 0.05-0.25 | 1.00-2.50
N 090308-HS o n 0.10-0.30 | 1.00-2.50
& 120404-HS o 0. 0.05-0.30 | 1.00-4.50
120408-HS [ (R 0.10-0.40 | 1.00-4.50
Mittel 120412-HS ] [ BN | 0.13-0.55 ' 1.00-4.50
150612-HS mlololo nm 0.13-0.55 | 1.00-6.10
150616-HS oo ] 0.15-0.60 | 1.00-4.50
190612-HS ] o|lo m w0 0.13-0.55 | 1.00-7.60
190616-HS u] ] ololm 0.15-0.60 | 1.00-7.60

250924-HS o
SNMG-LP 120404-LP == O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
120408-LP oml |o 0.10-0.40 | 0.50-2.50

Mittel - Schlichten
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20  Seite 21
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Spann- und Werkzeugtechnik

SNMG

SNMG-MK

Mittel

SNMG-MM

Mittel bis Schlichten

SNMG-MP

Mittel

SNMG-RK

Schruppen

SNMG-RM

&

Schruppen

Seite 22 01.03.20

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A

N (NE-Metalle, Alu) oA

S (Super Leg.) @ A

H (Harte Werkstoffe) oA
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H

oo oW

ISO-Bezeichnung =

unbesch.
Preis

CN1500 P1
CN2500 P2

Ho1
Ho5

120404-MK
120408-MK
120412-MK
120416-MK
150612-MK
150616-MK
190608-MK
190612-MK
190616-MK

120404-MM
120408-MM
120412-MM
150612-MM
190608-MM
190612-MM

090304-MP
090308-MP
120404-MP
120408-MP
120412-MP
120416-MP
150612-MP
190612-MP

120404-RK
120408-RK
120412-RK
120416-RK
150612-RK
190612-RK
190616-RK

120404-RM
120408-RM
120412-RM
150612-RM
190608-RM
190612-RM
250924-RM

t
3.18
4.76
6.35
6.35

A

d1
3.81
5.16
6.35
7.93

b3

AA OAOAXAAX

Bezeichnung d
SNMG 0903.. 9.52
SNMG 1204.. 12.7
SNMG 1506.. | 15.87
SNMG 1906.. @ 19.05
QA XX
A A
o0 0 A
A %
H\H|H|H\H|H|H
0LWOWWOOW
—AN®H O S = =
QaaQaQaonnon
2883820
FIHRB DD D
besch. OO0l
PreisZZZZEE&).
a
oo
(m]
o
a
o
oo [m]
o|o (m]
| BN | n
| BN | n
| BN | (m]
o|o (m]
(m]
a
(m]
o oo
(m]
a

NC9115 M15 T
NC9125 M25 T

m|O|O0|0 " =
O/O|/0|/0 " =
O|O|O |0 |0 |0

O
O|m |00 0 @ ®m
O/m |00 0 @ =

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

(]
>

NC9135 M35 |
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =

O|O (0|0 (0|0

3

PC5400 M35 T

O,

ﬁ%

i

o0 A

AOA

NC6315 K20 T

O 0O 0O 0O o0 o = m O

O 0O O = m m 0O

CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)
0.08-0.45 = 0.80-4.00
0.10-0.50 & 1.00-5.00
0.13-0.60 = 1.30-5.00
0.15-0.63 | 1.50-6.00
0.20-0.70 | 1.80-7.00
0.23-0.70 | 2.00-7.50
0.31-0.75 | 2.30-9.50
0.33-0.78 | 2.50-10.00
0.35-0.78 | 2.70-10.00

0.10-0.40 | 0.50-6.40
0.12-0.45 | 0.50-6.40
0.15-0.60 | 0.50-6.40
0.15-0.60 | 0.50-8.00
0.12-0.45 | 0.50-9.50
0.15-0.60 | 0.50-9.50

0.10-0.40 | 0.40-3.80
0.15-0.40 | 0.50-4.00
0.10-0.40 | 0.40-4.00
0.15-0.45 | 0.50-4.50
0.15-0.50 | 0.80-5.00
0.28-0.55 | 1.00-5.00

0.23-0.53 | 1.50-6.00
0.28-0.53 | 1.80-6.00
0.28-0.53 | 2.00-6.00
0.20-0.70 | 1.80-7.00
0.33-0.78 | 2.50-10.00
0.35-0.78 | 2.70-10.00

0.10-0.50 | 2.00-6.00
0.15-0.55 | 2.00-6.00
0.20-0.60 | 2.00-6.00
0.20-0.60 | 2.00-8.00
0.20-0.60 | 2.00-10.00
0.20-0.60 | 2.00-10.00
0.40-1.20 | 4.00-14.00



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SNMG
Bezeichnung d t d1 / -
SNMG 0903..  9.52 3.18 @ 3.81 4
SNMG 1204.. @ 12.7 4.76 5.16
SNMG 1506.. # 15.87  6.35 @ 6.35 £
SNMG 1906. @ 19.05 6.35 7.93 | t
P (Stahl) [ JR @ A XX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H{H\H|H|HIH|H|H|H|H|H|H|HH| C|C
, [SR=N=%] VWO WO WLVVVLLOLSOSO
-, — - — =T (NN NH D —
ISO-Bezeichnung & 81 ¢ & TRREEHnSSSESSSRR
88 Pe83820L88838RSS
2 Q= BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =5 8 besch. 5SS 3833333833800
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
SNMG-VB 120404-VB o m = 0.15-0.35 | 0.30-2.00
s, 120408-VB 0.15-0.40 | 0.50-2.00
Schlichten
SNMG-VC 120408-VC Ol'm o 0.15-4.00 | 0.15-4.00
v
Mittel - Schlichten
SNMG-VF 090308-VF 0.07-0.30 | 0.50-1.50
120404-VF o u] 0.07-0.30 | 0.50-1.50
120408-VF 0.10-0.40 ' 0.50-1.50
120412-VF oo 0.10-0.40 ' 0.50-1.50
120408-VL n 0.10-0.35 | 0.20-1.50
w ‘
L
Schlichten
SNMG-VM 090308-VM mm n 0.10-0.50 | 1.00-3.50
f\.} 120404-VM o|lo = n 0.05-0.30 | 0.90-5.00
% 120408-VM olo o mm u . 0.10-0.50 | 1.00-5.00
. 120412-VM Om = [ ] 0.13-0.60 | 1.30-5.00
Mittel 150612-VM n
190612-VM O 0.25-0.60 ' 2.50-7.50
190616-VM O O 0.25-0.60 ' 2.50-7.50
SNMG-VP2 120404-VP2 oo LAY | O m 0.05-0.35 | 0.10-3.00
120408-VP2 m O (RN N | ] [ 0.10-0.45 | 0.50-4.50
120412-VP2 m O EEm n 1.00-5.00 | 0.12-0.50
Mittel bis Schlichten
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch
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Spann- und Werkzeugtechnik

SNMM

SNMG

-VP3

&

Mittel

SNMG

VP4

©

Schruppen

SNMG

e

Mittel bis Schlichten

SNMG

Mittel bis Schlichten

SNMM

S
& d

-VQ

-VR

-GH

Schweres Schruppen

SNMM
P

-GR

Schruppen

Seite 24

01.03.20

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

Bezeichnung

d t d1

SNMM 1204.. | 12.7 4.76 5.16
SNMM 1506..  15.87 @ 6.35 | 6.35
SNMM 1906.. | 19.05 6.35 @ 7.93

ox @ AXX

A % (2 )

AA OAOAXAAX

X0 A A A

N (NE-Metalle, Alu) oA

S (Super Leg.)

(]
>
(]
(]
> e

H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

120404-VP3
120408-VP3
120412-VP3
150612-VP3
150616-VP3
190616-VP3

120408-VP4
120412-VP4
150612-VP4
190608-VP4
190612-VP4
190616-VP4

090408-VQ
090412-VQ
120404-VQ
120408-VQ

190612-VR
190616-VR

120408-GH
120412-GH
150612-GH
190612-GH
190616-GH
190624-GH
190916-GH
250724-GH
250924-GH

120408-GR
120412-GR
190612-GR
190616-GR

m ab Lager

3t

S

unbesch.
Preis

besch.
Preis

PC8105 S05 T

CN1500 P1
NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8110 S10

O = m
u

" E N
| | [m]

HE B B B B N
O m ® B ® =§

" B 0 @ B B &=
O m
|

O " m @ =nu

o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich

A O
A oA %
%
H\H\H|\H|H|\H|H}H|C
LB/ ILS
N
»SSSS3SSEQ
©LI0RINSBISIRIS
=¥~ | ¥~ | >~ | | S| X 9L
WD O ™~
(&) (O[S [SH SIS [S] €) [}
a=2=2=zaaa=20
| | | |
| |
| | | | | |
(]
(]
(]
(]
(]
(m] [m]
(m]
(] (m] [m]
(] [}
| |
| |
| |
oo m

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

A Schnitte:

@ kontinuierlich
A A [eicht unterbro-

chen

® stark unterbro-

chen

CC2500 P20 ©

fn (mm)
0.05-0.30

0.10-0.45
0.12-0.50

0.15-0.35
0.20-0.40
0.20-0.45
0.20-0.50
0.23-0.55
0.27-0.60

0.05-0.30
0.08-0.40

0.35-0.70
0.35-0.75

0.30-0.60
0.30-0.70
0.30-0.70
0.30-0.70
0.45-1.00
0.55-1.20

0.55-1.20
0.55-1.20

0.20-0.50
0.25-0.65
0.25-0.65
0.32-0.85

ap (mm)
0.10-3.00

1.00-5.00
1.00-5.00

1.00-4.00
1.00-4.00
1.00-5.00
1.00-9.00
1.00-9.00
1.00-9.00

0.80-4.00
0.80-4.00

2.00-10.00
2.20-10.00

2.50-8.00
2.50-8.00
2.50-8.00
3.00-8.00
4.00-9.00
4.00-9.00

5.00-12.00
5.00-12.00

1.00-7.00
1.30-7.00
1.30-11.50
1.80-11.50

® stark unterbrochen



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

TNGG
Bezeichnung d t d1 —
TNGG 1103.. | 6.35  3.18 24 ] o 9
TNGG 1604.. 9.52 476 | 3.81 i
TNGG 2204.. 127 @ 476 5.16
P (Stahl) o x @ AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H HIH|H|HIHIHIH|H|H|H|H|H|HF| C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- SN X SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
S 2RISR IISISRIS
28« NIRRT RS S>>0 S0
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
SNMM-VH 190612-VH = mn 0.50-0.90 | 5.00-10.00
190616-VH Om m 0.50-1.10 | 5.00-10.00
./ 190624-VH e 0.60-1.20 | 6.00-12.00
250724-VH o|m|o 0.70-1.40 | 6.00-15.00
Schweres Schruppen 250924-VH [N BN | 0.70-1.40 | 6.00-15.00
SNMM-VT 190612-VT Olmio|m n 0.60-1.00 | 6.00-13.00
/\ 190616-VT O/m O ] 0.60-1.10 | 6.00-13.00
R 190624-VT [ BN BEsRN | ] 0.60-1.60 | 7.00-13.00
250724-VT LN B | ] 0.75-1.60 | 7.00-15.00
Schweres Schruppen 250924-VT om0 n 0.75-1.60 | 7.00-17.00
TNGG 160402L olo 0.08-0.30 | 0.50-3.50
160402R oo 0.08-0.30 & 0.50-3.50
160404L oo 0.12-0.30 | 1.00-3.50
160404R oo 0.12-0.30 | 1.00-3.50
Mittel 160408L oo 0.15-0.35 | 1.30-3.50
160408R oo 0.15-0.35 = 1.30-3.50
220404L oo 0.12-0.30 | 1.00-5.00
220404R oo 0.12-0.30 | 1.00-5.00
220408L oo 0.15-0.35 | 1.30-5.00
220408R olo 0.15-0.35 | 1.30-5.00
TNGG-VP3 160404-VP3 olo mEE o 0.05-0.30 | 0.10-3.00
160408-VP3 oo mEEn o 0.10-0.45 | 0.50-5.00
Mittel
TNMA 160404 O 0.10-0.30 | 1.00-4.00
160408 [ ] 0.10-0.40 = 1.00-4.00
- 160412 . 0.10-050 | 1.50-4.50
QR 160416 = 0.15-0.55 | 1.50-4.50
Schruppen 220404 ] 0.10-0.35 | 1.00-4.00
220408 m 0.15-0.40 | 1.50-5.00
220412 [ ] 0.20-0.50 | 1.50-5.00
220416 [ ] 0.25-0.55 | 1.50-5.00
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

TNMG

TNMG-B25
oS
il

Mittel bis Schlichten

TNMG-GR
N

Schruppen

TNMG-GS

y.
PN

Mittel bis Schlichten

TNMG-HA

Mittel bis Schlichten

Seite 26  01.03.20

P (Stahl) (]
M (Rostfrei)
K (Eisenguss) [ ]

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

unbesch.
Preis

CN1500 P10

110308-B25
160308-B25
160404-B25 m}
160408-B25
160412-B25
160416-B25
220404-B25
220408-B25
220412-B25
220416-B25
220432-B25
270608-B25
270612-B25
270616-B25
330704-B25
330716-B25

160408-GR
160412-GR
220408-GR
220412-GR
220416-GR
270608-GR
270612-GR
270616-GR
330924-GR

160404-GS
160408-GS
160412-GS
220408-GS

160404-HA
160408-HA
160412-HA
220408-HA

T
3t

K10
S15

CN2500 P20 ©

Ho1
Ho5

O @ m =

Bezeichnung d t d1
TNMG 1603.. = 9.52 @ 3.18 | 3.81
TNMG 1604.. = 9.52 | 476 | 3.81
TNMG 2204..  12.7 | 4.76 | 5.16
TNMG 2706.. @ 15.87 | 6.35 | 6.35
O AX X A %
AA OA OAXAAXR
A A
000 A OA X
A%
HIH|H|HIHIHIH|H|H|H|H|H|H
LYYW W
TreeaensS2838
Preis 222 S8R RE22RRE
[m]
" E OO0
n [m]
| BN BN Ras|
[m]
"R OO
o/m m 0O m]
"R OO
"R OO
[m]
| |
OO0 [m)
oo (m]
o
| BN | a
[
[m] [ BN |
| |
oo m
[
[m}
oo m
| |
o olo
[
[ |
" O
(m] [m} n
| | [ ]
m] [ n
oo o
[m] n

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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o0 A

AOA

NC6315 K20 T

[m]

CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-

chen

® stark unterbro-

chen

fn (mm)
0.17-0.40
0.17-0.55
0.17-0.45
0.17-0.55
0.25-0.55
0.30-0.60
0.17-0.45
0.17-0.55
0.25-0.55
0.30-0.60
0.40-0.75
0.17-0.55
0.25-0.55
0.30-0.60

0.35-0.70

0.20-0.50
0.23-0.54
0.22-0.61
0.28-0.78
0.31-0.75
0.31-0.75
0.31-0.75
0.36-1.00
0.05-0.35

0.10-0.50
0.13-0.65
0.10-0.50
0.01-0.10

0.05-0.30
0.10-0.40
0.13-0.55
0.10-0.40

ap (mm)
1.50-3.00
2.00-3.50
2.00-3.50
2.00-3.50
2.00-3.50
2.50-3.00
1.50-5.00
2.00-5.00
2.00-5.00
2.00-5.00
3.50-7.00
2.00-5.00
3.00-7.00
3.00-7.00

3.00-9.00

1.00-7.00
1.20-8.00
1.10-7.80
1.20-7.80
1.50-7.80
1.50-7.80
1.50-7.80
1.60-7.80
1.00-4.50

1.00-5.00
1.00-5.00
1.00-6.80
0.10-1.00

0.80-3.50
0.80-3.50
0.80-3.50
0.80-5.30



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

TNMG )
Bezeichnung d t d1
TNMG 1603.. = 9.52 | 3.18 | 3.81
TNMG 1604.. 9.52 476 | 3.81
TNMG 2204.. 12.7 476 | 5.16
TNMG 2706.. | 15.87 @ 6.35 | 6.35 ‘ t ‘
P (Stahl) o/x ®AX X A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
, [SR=N=%] VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- SN = oL SRRSO DN =
ISO-Bezeichnung & 81 ¢ & TRREEHnSSSESSSRR
88 N RERESES S
2 Q= BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
TNMG-HS 160404-HS = " m 0.08-0.35 | 0.50-4.00
/ 160408-HS s ooomn 0.10-0.40 | 1.00-4.50
Pz ) 160412-HS ol ol |olols|o 0.13-0.55 | 1.00-4.50

o 160416-HS o 0.13-0.55 | 1.00-4.50

Mittel 220404-HS O o 0.10-0.40 | 1.00-6.30
220408-HS ] [ 3N | 0.10-0.40 | 1.00-6.30
220412-HS mm O 0.13-0.55 | 1.00-6.30

TNMG-LP 160404-LP mm| O 0.10-0.30 | 0.30-1.50

28\ 160408-LP mm |O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
160412-LP o 0.10-0.40 ' 0.50-2.50

Mittel - Schlichten

TNMG-LW 160408-LW o " 0.15-0.50 | 0.70-4.50

Mittel (Wiper)

TNMG-MK 160404-MK " 0.05-0.30 | 0.90-3.50
160408-MK [ ] 0.10-0.50 ' 1.00-4.00
160412-MK ] 0.12-0.60 | 1.20-4.50
160416-MK o 0.13-0.60 | 1.20-4.50

Mittel 220408-MK ] 0.21-0.50 | 1.30-5.50
220412-MK O 0.23-0.52 ' 1.40-5.50
220416-MK o 0.25-0.53 | 1.60-6.00

TNMG-MM 160404-MM . 0.10-0.40 | 0.50-4.80

/ 160408-MM olo [ N | 0.12-0.45 | 0.50-4.80
160412-MM olo
220408-MM olo|o 0.12-0.45 @ 0.50-6.50

Mittel 220412-MM olo|o 0.15-0.60 ' 0.50-6.50
160404-MP | N | | BN | o|o|o 0.10-0.35 | 0.40-3.50
160408-MP m - m o|lo|o 0.15-0.45 | 0.50-4.00
160412-MP . - m o|lo|o 0.15-0.50 | 0.80-4.50
220404-MP [ ] u] o|lo|o 0.10-0.35 | 0.40-5.00

Mittel 220408-MP mm o ololo 0.15-0.45 | 0.50-5.50
220412-MP m m] olo|o 0.15-0.50 | 0.80-6.00
220416-MP olo m] olo 0.20-0.55 | 1.00-6.00
270612-MP [u]
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Spann- und Werkzeugtechnik

TNMG

TNMG-RK

Schruppen

TNMG-RM

A
:m‘,

Schruppen

TNMG-VB
A
)

Schlichten

TNMG-VC

/.
K\

L
A ‘di 2o

Mittel bis Schlichten

TNMG-VF

Schlichten

TNMG-VL
£

b i-

Schlichten

Seite 28  01.03.20

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

ISO-Bezeichnung SRR

unbesch.
Preis

CN1500 P1

160408-RK
160412-RK
160416-RK
220408-RK
220412-RK
220416-RK

160404-RM
160408-RM
160412-RM
220408-RM
220412-RM

160404-VB mm
160408-VB
220408-VB

160404-VC
160408-VC
160412-VC
220408-VC

110304-VF
160404-VF
160408-VF
220404-VF

160404-VL
160408-VL
160412-VL

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

besch.

Bezeichnung
TNMG 1603..
TNMG 1604..
TNMG 2204..
TNMG 2706..

@ AXX

AA OAOAXAAX

A A

d
9.52
9.52
12.7

15.87

t
3.18
4.76
4.76
6.35

A

()
o
> e
% >

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T

Preis

" O X B

@ kontinuierlich

PC8105 S05 =T
PC8110 S10

3t
I

PC8115 |S15
NC9115 M15 T
NC9125 M25 T

OO0 |/m =
OO0/ " =

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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b3

([
>
%

NC9135 (M35 T

d1
3.81
3.81
5.16
6.35

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

o0 A

AOA

PC5300 M25 T
PC9030 M30 =
PC5400 M35 | T
NC6315 K20 T
CC1500 P10 O
CC2500 P20 ©

fn (mm) | ap (mm)

0.23-0.53
0.28-0.53
0.28-0.53
0.23-0.53
0.28-0.53
0.28-0.63

1.50-5.00
1.80-5.00
1.80-5.00
1.50-6.00
1.80-6.00
2.00-6.00

] 0.10-0.50
o 0.15-0.55

2.00-5.50
2.00-5.50

0.10-0.50
0.15-0.55

2.00-7.50
2.00-7.50

m | m| 0.10-0.35
0.15-0.45
0.15-0.45

0.30-1.50
0.50-7.00
0.50-2.50

0.10-0.35
0.15-4.00
0.15-4.50
0.15-0.40

0.30-2.00
0.50-3.00
0.50-3.00
0.50-3.00

0.05-0.20
0.07-0.30
0.10-0.40
u] 0.10-0.40

0.20-1.00
0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-1.50

m] 0.05-0.25
0.10-0.35

0.10-1.00
0.20-1.50

® stark unterbrochen



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

TNMG :
Bezeichnung d t d1
TNMG 1603.. = 9.52 | 3.18 | 3.81
TNMG 1604.. = 9.52 | 476 | 3.81
TNMG 2204.. | 12.7 @ 4.76 5.16
TNMG 2706.. @ 15.87 | 6.35 | 6.35 ‘ t ‘
P (Stahl) o x @ AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H HIH|H|HIHIHIH|H|H|H|H|H|HF| C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- SN X SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
88 N RERESES S
28« NIRRT RS S>>0 S0
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
TNMG-VM 110308-VM " 0.05-0.30 | 0.80-4.00
e 160404-VM oo Omm u mEO 0.05-0.30 | 0.90-5.00
AN 160408-VM o|o omm O LI 0.10-0.50 | 1.00-5.00
il 160412-VM oo Om " O 0.13-0.60 | 1.30-5.00
Mittel 220404-VM | BN | ] ul 0.05-0.30 | 0.90-6.60
220408-VM | m ] TN N | 0.10-0.50 | 1.00-6.60
220412-VM m] m| O u] 0.13-0.60 | 1.30-6.60
220416-VM
TNMG-VP2 160404-VP2 n n n 0.05-0.30 | 0.10-3.00
160408-VP2 ] m] O 0.10-0.45 | 0.50-5.00
160412-VP2 ] [m] 0.13-0.55 | 0.80-3.30
220404-VP2 [ [ o
Mittel bis Schlichten 220408-VP2 [ ] | JE=lis]
TNMG-VP3 160404-VP3 L LN n o 0.05-0.30 | 0.10-3.00
160408-VP3 (] " mm OO0 Nn [ 0.10-0.45 | 0.50-5.00
Mittel
TNMG-VP4 160408-VP4 o 0.15-0.35 | 1.00-4.00
. 160412-VP4 [m] 0.20-0.40 | 1.00-4.00
Schruppen
TNMG-VQ 160404-VQ T m m| 0.05-035 0.50-3.50
ﬁ 160408-VQ | BN | O m = 0.08-040 @ 0.80-4.00
Mittel bis Schlichten
TNMG-VW 160408-VW o 0.10-0.40 | 0.30-3.00
AN
Schlichten
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

TNMM } TNMX

Bezeichnung d t d1

TNMM 1604..  9.52 | 4.76 | 3.81
TNMM 2204.. | 12.7 @ 4.76 5.16
TNMM 2706.. 15.87 | 6.35 | 6.35

Bezeichnung d t d1
TNMX 1604.. | 9.52 4.76 3.81
1 t ‘ TNMX 2204.. | 12.7 4.76 5.16

P (Stahl) o/x O A X% A % ® @ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
-, — - — =T (NN NH D —
ISO-Bezeichnung & § g & TR EnnSSSSSSCRY
88 N RERESES S
28« NIRRT RS S>>0 S0
unbesch. = =5 8 besch. 5SS 3833333833800
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
TNMM-GH 160408-GH n 0.20-0.50 | 1.00-7.00
A 220408-GH O m 0.25-0.60 | 1.30-7.00
.~y 220412-GH ololo 0.20-0.50 | 1.00-8.00
ReCnlutat it
I 220416-GH o 0.25-0.60 | 1.30-8.00
Schweres Schruppen 270616-GH m|O 0.32-0.70 | 1.80-8.00
330924-GH m]
TNMM-GR 220408-GR o 0.22-0.61 | 1.10-7.80
220412-GR O 0.28-0.78 | 1.20-7.80
_,05\_ 220416-GR 0 031-0.75 | 150-7.80
Schruppen
TNMX 160402R o 0.10-0.30 | 0.50-3.00
160404L O 0.12-0.30 = 1.00-3.50
@< 160404R o 0.12-0.30 | 1.00-3.50
i 160408L o 0.15-0.35 | 1.30-3.40
Mittel bis Schlichten 160408R o oo 0.15-0.35 | 1.30-3.40
220404R oo 0.12-0.30 = 1.00-5.00
220408R O 0.15-0.35 = 1.30-5.00
TNMX-SH 160404L-SH olo . 0.15-0.30 | 0.50-4.00
S 160404R-SH olo O [ ] 0.15-0.30 | 0.50-4.00
160408L-SH oo O 0.15-0.45 | 1.00-4.00
160408R-SH oo mi ] 0.15-0.45 | 1.00-4.00
Mittel
VNGG-HA 160408-HA . o 0.10-0.40 | 0.80-3.50
Mittel bis Schlichten
VNGG-VP3 160404-VP3 m O LAY | m 0.10.3.00 | 0.05-0.30
I 160408-VP3 m] o ] 0.10-3.00 | 0.50-5.00
Mittel
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

VNMG
.
Bezeichnung d t | di O C E
VNMG 1604.. 952 476 381 % | 1 | ||
VNMG 2204..  12.7 |4.76 5.16
P (Stahl) o x ®AX X A % ® @ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
. SU=E=N) VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
-, — - — =T (NN NH D —
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
88 N RERESES S
28« NN RREDD S0 S D8R Q
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
VNMG-B25 160404-B25 O
- 160408-B25
VNMG-HA 160404-HA . . . 0.08-0.35 | 0.50-3.00
160408-HA ] n [ B | 0.10-0.40 | 0.80-3.50
- —
Mittel bis Schlichten
VNMG-HS 160404-HS ol |o I 0.08-0.35 | 0.50-4.00
g 160408-HS m] mi oo O m O 0.10-0.40 | 1.00-4.50
Mittel
VNMG-LP 160404-LP O 0.10-0.35 | 0.30-1.50
160408-LP 0.10-0.40 | 0.50-2.00
- 160412-LP
Mittel bis Schlichten
VNMG-MK 160404-MK . 0.08-0.45 | 0.50-3.00
160408-MK ] 0.10-0.50 | 1.00-3.50
- 160412-MK . 0.20-0.50 | 1.50-4.00
Mittel
VNMG-MM 160404-MM o| |[o|o|o 0.10-0.40 | 0.50-4.80
160408-MM m] ololo 0.12-0.45 | 0.50-4.80
;}_2 -
Mittel
VNMG-MP 160404-MP L m|O0mO0O0ooo m 0.10-0.40 | 0.40-3.50
160408-MP L m O mO0Ccojolo ] 0.15-0.45 | 0.50-4.00
e 160412-MP ola| |o 0.150.50 | 0.80-4.50
160416-MP oo
Mittel
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

VNMG

VNMG-RK

—
VNMG-RM
- "'._

Mittel

VNMG-VB
e ’.

Schlichten

VNMG-VC
e

Mittel bis Schlichten

VNMG-VF

Schlichten

VNMG-VL

= ®
oy
Mittel bis Schlichten

VNMG-VM

Mittel

Seite 32 01.03.20

WAl

Bezeichnung d t d1 ! O
VNMG 1604.. 952 476 381 &% 1 | | 1]
VNMG 2204.. 127 476 5.16
P (Stahl) o x @ AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H H|\H|\H|H[H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|C|C
. SU=E=N) VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- S S 2 SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung & § g & TR EnnSSSSSSCRY
8 2R 83822288388888
28« NN RREDD S0 S D8R Q
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
160404-RK o
160408-RK O
160412-RK o
160404-RM 0.10-0.50 | 2.00-5.00
160408-RM 0.15-0.55 | 2.00-5.00
160412-RM 0.20-0.60 | 2.00-5.00
160404-VB ] n 0.10-0.35 | 0.30-1.50
160408-VB [ 0.15-0.45 | 0.50-2.00
160404-VC [ ] O 0.10-0.35 | 0.30-2.00
160408-VC oo [ ] 0.15-4.00 | 0.50-3.00
160402-VF 0.06-0.20 | 0.30-1.00
160404-VF O 0.08-0.30 | 0.50-1.50
160408-VF LB | 0.10-0.40 | 0.50-1.50
160404-VL 0.05-0.20 | 0.10-1.00
160408-VL ] 0.10-0.25 | 0.20-1.50
160412-VL
160404-VM m u] [ JE=RN | 0.08-0.45 | 0.50-3.50
160408-VM mEN=RE BN | [ mOoO 0.10-0.50 | 1.00-4.00
160412-VM 0.20-0.50 | 1.50-4.00
220404-VM O 0.08-0.45 | 1.00-5.00
220408-VM olo 0.10-0.50 | 1.50-5.00
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch



WNMA

VNMG-VP1

=

VNMG-VP3

¢

Mittel

VNMG-VQ

e

Mittel bis Schlichten

WNMA

-
—

Schruppen
WNMG-B25
&.

Mittel bis Schlichten

WNMG-GR
o

Schruppen

WNMG-GS
[
Lo

Mittleres Schruppen

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

ISO-Bezeichnung N

K10
S15

unbesch.
Preis

CN2500 P20

Ho1

CN1500 P1
Ho5

160404-VP1
160408-VP1

160404-VP3 Om
160408-VP3 (I

160404-VQ
160408-VQ

060408
080404
080408
080412
080416

080404-B25
080408-B25
080412-B25
100608-B25
130612-B25

080404-GR
080408-GR
080412-GR
130612-GR

060404-GS
060408-GS
080404-GS
080408-GS
080412-GS

\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

PC5400 M35 T

WNMG
Bezeichnung d t ok}
WNMG 0604.. 9.52 @ 4.76 | 3.81
WNMG 0804.. 12.7 @ 476 5.16
@ A XX A %
A A O A OA X AANX
A A
000 A ® A
A %
H{H|\H|H|HIH|H|H|H|H|H|H
WO WO LWLVWWLLLo
s SN N
122 BHHSSSSS
LWODOWO W WWLWLOO
NNSIRISEIS 5 (5 5 2(S
besch.| 6 G O 0000
PreisZZZZEE&).ZZZELCL
m]
H BN |
B O®"ROOOMN
[m]
|
[m}
[m]
[m}
[m] | |
| |
[
[m] | BN |
O m | BN |
o [ | | BN |
| | Ooolom
[m} oom

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

o0 A

AOA

NC6315 K20 T

O @ m m O

O

CC1500 P10 O

CC2500 P20 ©

;

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.10-0.30
0.15-0.35

0.40-3.50
0.50-3.50

0.05-0.30
0.10-0.45

0.10-3.00
0.50-5.00

0.10-0.40
0.12-0.45

0.50-3.50
0.50-3.50

0.10-0.30
0.15-0.60
0.15-0.60
0.15-0.70
0.15-0.70

0.50-3.00
1.00-5.00
1.00-6.00
1.50-6.00
1.50-6.00

0.17-0.45
0.23-0.60
0.25-0.60

1.00-5.00
1.50-5.00
2.00-5.00

0.15-0.50
0.20-0.50
0.25-0.50

0.08-6.00
1.00-7.00
1.30-7.00

0.05-0.25
0.10-0.50
0.05-0.25
0.10-0.50
0.13-0.65

0.10-3.00
1.00-4.00
0.10-3.00
1.00-5.00
1.00-5.00

01.03.20  Seite 33



\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

WNMG

WNMG-HA

Mittel bis Schlichten

WNMG-HS

P
—

|

Mittel

WNMG-LP

Mittel bis Schlichten

WNMG-LW

LN

Mittel (Wiper)

WNMG-MK

Mittel
WNMG-MM
A

Mittel

WNMG-MP

Mittel

Seite 34  01.03.20

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)

S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

060404-HA
060408-HA
080404-HA
080408-HA
080412-HA

060404-HS
060408-HS
060412-HS
080404-HS
080408-HS
080412-HS

060404-LP
060408-LP
080404-LP
080408-LP
080412-LP

060408-LW
060412-LW
080408-LW
080412-LW

060404-MK
060408-MK
080404-MK
080408-MK
080412-MK

060404-MM
060408-MM
080404-MM
080408-MM
080412-MM

060404-MP
060408-MP
080404-MP
080408-MP
080412-MP
080416-MP

unbesch.
Preis

(=)

CN1500 P1

Bezeichnung d

WNMG 0604..
WNMG 0804..

besch.
Preis

9.52
12.7

@ AXX
AA O0A

A A

()
®
> e
% >

T
I

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 T
NC5330 P35 T
PC8105 S05 T
PC8110 S10

PC8115 S15

| IAN BNN INESERN BN | HE E B BN

O|/m m | OO
HE B E O

O o o o

mE O

O/m | m ®m ® O
O/ m m ® ®B O
O/m m ® O O

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

t d1
476 @ 3.81
476 | 5.16
80°
A % o0 A
QA XAAX
A O A
oA %
H|H\H|H|H|HfHIC|C
LB OoOuLooo
| N[N M —
S|5/5 5358
LOVLBLOoOOOWLOO
SU2SSSRBE
3338885
Z(Z(2aa|a =200
| BN |
O m
| BN |
| BN |
[}
| BN |
| BN |
| BN |
| BN |
(EREEREE BN |
O m
[ |
[ | O
(m]
(m]
| |
| |
| |
| |
oo
Ooojo
Ooojo
| BN BEw|
[ BN BN |
(m} O
oo O
[mpa} m] (m]
oo O

;

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.05-0.30
0.10-0.40
0.05-0.30
0.10-0.40
0.13-0.55

0.10-3.00
0.80-3.50
0.80-3.50
0.80-3.50
0.80-3.50

0.05-0.20
0.10-0.20
0.10-0.30
0.05-0.30
0.10-0.40
0.13-0.55

1.00-2.50
1.00-2.50
1.00-3.50
1.00-4.50
1.00-4.50
1.00-4.50

0.10-0.30
0.10-0.35
0.10-0.40
0.13-0.45

0.30-1.50
0.30-2.00
0.50-2.50
0.80-3.00

0.15-0.60
0.20-0.70
0.15-0.60
0.20-0.70

0.50-3.50
0.80-3.50
1.00-5.00
1.00-6.00

0.08-0.30
0.10-0.45
0.10-0.50
0.10-0.50

0.80-2.50
1.00-3.00
1.00-3.50
1.00-5.00

0.10-0.40
0.12-0.45
0.15-0.60

0.50-4.00
0.50-4.00
0.50-4.00

0.10-0.40
0.15-0.45
0.15-0.50
0.18-0.55

0.40-4.00
0.50-4.50
0.80-5.00
0.10-5.00



WNMG

WNMG-RK

Schruppen

WNMG-RM
o
S

e

Schruppen

WNMG-VB

Schlichten

WNMG-VC

PN
(7'.’ e
.~; / ,\/ 2

Mittel bis Schlichten

WNMG-VF

Schlichten

WNMG-VL

ex::&i?}
e

Schlichten (Baustahl)

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

ISO-Bezeichnung SRR

unbesch.
Preis

CN1500 P1

060412-RK
080404-RK
080408-RK
080412-RK
080416-RK

060408-RM
080404-RM
080408-RM
080412-RM

080404-VB
080408-VB

060408-VC
080404-VC
080408-VC
080412-VC

060404-VF
060408-VF o|o
080404-VF
080408-VF

080404-VL
080408-VL

m ab Lager

o kurzfristig lieferbar

\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Bezeichnung d t d1
WNMG 0604.. 9.52 4.76 | 3.81
WNMG 0804.. 12.7 476 | 5.16
80°
QA XX A 4 o0 A
AA OA OAXAAXR
A A A O A
o0 0 A OA X
A X
H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
VWO WO WLVVVLLOLSOSO
S e S NNNO 0N =
12?3 n6nISSsSSsSEa
2883822288838288
AN ANOM =TT N3ASTHMHOLW
besch. 35 58888333 E3 83 S
Preis 2222000 22=2aqaa=200
m]
u
|
|
m}
oo

OO0 s &m0

Om E ®m 0O

oo
oo
u [m]
u |
LB | ]
u oo
[m] [m]

@ kontinuierlich A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

;

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)
0.20-0.50
0.23-0.53
0.28-0.53
0.25-0.60

1.00-4.80
1.50-6.00
1.80-6.00
2.00-6.00

0.10-0.50
0.15-0.55
0.20-0.60

2.00-4.00
2.00-4.00
2.00-4.00

0.10-0.35
0.15-0.45

0.30-1.50
0.50-2.00

0.15-0.40
0.15-0.45
0.15-0.45

0.15-4.00
0.15-4.50
0.15-4.50

0.07-0.30
0.10-0.40
0.07-0.30
0.10-0.40

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-1.50

0.05-0.25
0.10-0.35

0.10-1.00
0.20-1.50

® stark unterbrochen

01.03.20  Seite 35



\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

WNMG

Bezeichnung d t d1
WNMG 0604..  9.52 @ 4.76 | 3.81
WNMG 0804.. 12.7 | 476 | 5.16

P (Stahl) o x @ AXX A % ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H HIH|H|HIHIHIH|H|H|H|H|H|HF| C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- SN X SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung & § g & TR EnnSSSSSSCRY
88 N RERESES S
28« NIRRT RS S>>0 S0
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
WNMG-VM 060404-VM O mm m 0.10-0.45 | 1.00-3.50
o 060408-VM olo ] 0.10-0.50 | 1.00-4.00
- 060412-VM o o 0.13-0.60 | 1.30-4.00
- 06T312-VM o o 0.13-0.60 | 1.30-4.00
Mittel 080404-VM Omm ] (] 0.05-0.30 | 0.90-5.00
080408-VM oo Ol m|m ] TN N | 0.10-0.50 | 1.00-5.00
080412-VM olom u] ] 0.10-0.50 | 1.00-5.00
080416-VM o|lo o 0.10-0.50 | 1.20-5.00
WNMG-VP2 060404-VP2 o
060408-VP2 o
080404-VP2 ] ] u] m O 0.10-0.45 | 0.50-5.00
080408-VP2 "o EEE m O 0.12-0.50 | 0.50-5.00
Mittel bis Schlichten 080412-VP2 m| O TN N | ] [ 0.05-0.30 | 0.10-3.00
WNMG-VP3 080404-VP3 . LAY | L | 0.10-0.45 | 0.50-5.00
080408-VP3 (] " mm OO0 Nn [ 0.12-0.50 | 0.50-5.00
080412-VP3 (] CRE=RN | ] m] 0.05-0.30 | 0.10-3.00
Mittel
WNMG-VP4 080408-VP4 o 0.15-0.35 | 1.00-4.00
080412-VP4 [m] 0.20-0.40 | 1.00-4.00
Schruppen
WNMG-VQ 060404-VQ
- 080404-VQ | BN | m = 0.05-0.30 @ 0.50-4.00
080408-VQ | BN | O m = 0.08-040 @ 0.80-4.00
080412-VQ O 0.10-0.35 | 0.80-3.50
Mittel bis Schlichten
WNMG-VR 080412-VR o 0.30-0.60 | 1.50-7.00
Schruppen
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Seite 36 01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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WNMX

WNMG-VW
/-
|

Schlichten

WNMM-B25

Mittel bis Schlichten

WNMX-SH

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

. oo oW
ISO-Bezeichnung N 8‘. =
[SY)
S S
i
unbesch. S35 8
Preis O O I T
080404-VW
080408-VW
100608-B25
130612-B25
080404L-SH
080408L-SH
080408R-SH
m ab Lager o kurzfristig lieferbar

Bezeichnung

@ kontinuierlich

d

\ 4 meier

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

t d1

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-

® stark unterbro-

QA XX A X ® ® A Schnitte:
AA OA OAXAAXR
A A A O A
chen
o0 0 A OA X
A% chen
H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
VWO WO WLVVVLLOLSOSO
NO MDD T YN 0ON N
faddnnnSSISSSXAa
VWODOWOWWBWLOOOLOD
SNSIBISISE N2 2238
besch. 5B 3883333338680
Preis 22220042222 Q0Q=200 fn(mm)
[ ] 0.10-0.30
n 0.15-0.50
[ ] 0.30-0.80
n 0.40-0.90
[ ] 0.15-0.30
(] 0.15-0.50
O 0.15-0.50

ap (mm)

0.50-3.00
0.50-4.00

3.00-8.00
4.00-10.00

1.00-4.00
1.50-5.00
1.50-5.00

® stark unterbrochen

01.03.20
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

CCGT

Bezeichnung I d t
CCGT 0602.. 6.2 @ 6.35  2.38

CCMT

r
y a—

Bezeichnung | d t di -
CCMT 0602.. 6.35 2.38 | 2.8 [ O y d
CCMT 09T3.. 9.52 3.97 | 4.4 : -

%,LJ

CCGT09T3.. 9.2 | 952  3.97 GO N R
CCGT 1204.. 124 127 476 GO0, | 20 (478 | 59
P (Stahl) o % O AXX A 4 ® ® A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
R SRR
unbesch, =S58 beson 33T EBBBEBEEIEELT
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
0301005L O 0.01-0.05 | 0.10-0.30
030101L O | 0.01-0.05 | 0.10-0.30
030102L [ B=N | [ 0.01-0.05 | 0.10-0.30
030102R u] [ 0.01-0.05 | 0.10-0.30
Schlichten 030104L ] 0.01-0.05 | 0.10-0.30
0401005L u] 0.01-0.10 | 0.10-0.50
040101L O [ 0.01-0.10 | 0.10-0.50
040102L [ BE=lY | u] O'm o 0.01-0.10 | 0.10-0.50
040102R O [ 0.01-0.10 | 0.10-0.50
040104L [ ] O [ | [m] 0.01-0.10 | 0.10-0.50
040104R O 0.01-0.10 | 0.10-0.50
CCGT-VP1 060201-VP1 m O [ R=h (] 0.05-0.06 | 0.06-1.00
060202-VP1 m O o EEE (] u] 0.03-0.10 | 0.08-1.50
060204-VP1 m O EEE (] 0.05-0.12 | 0.10-1.50
09T301-VP1 O " O m [ ] 0.03-0.13 | 0.06-1.00
Schlichten 09T302-VP1 O EEm = 0.04-0.15 | 0.08-1.50
09T304-VP1 m O o mEE (] 0.06-0.20 | 0.10-1.50
CCMT-C25 060202-C25 == . D o 0.03-0.12 | 0.40-2.00
7 060204-C25 [ | m] ] 0.03-0.12 | 0.40-2.00
<ﬁ> 060208-C25 L B=R | [ o O 0.08-0.20 | 0.50-2.00
080308-C25 o 0.08-0.25  0.80-2.30
Mittel 09T304-C25 " EEE [ ] " EE 0.08-0.25 | 0.80-3.00
09T308-C25 EEEE [ LN R | 0.10-0.30 | 1.00-3.00
120404-C25 " EEn ] 0o m m 0.10-0.32 | 0.80-3.00
120408-C25 . LI B ] o m === = m 012036 | 1.20-3.50
120412-C25 [ BN REsl | O 0.15-0.40 | 0.70-3.60
CCMT-HMP 060202-HMP ODmm = m . 0.03-0.12 | 0.10-1.50
.\\‘ 060204-HMP Omm = " E o 0.06-0.17 | 0.20-2.40
\_'/' 060208-HMP s O m . 0.08-0.23 | 0.40-2.40
09T302-HMP Oom ] O m 0.07-0.22 | 0.10-2.00
Mittel bis Schlichten 09T304-HMP OO/ mm ] [ N | 0.08-0.23 | 0.30-3.00
09T308-HMP OO m = [ (] 0.10-0.30 | 0.50-3.00
120404-HMP Ol . m (] 0.09-0.27 | 0.30-3.60
120408-HMP u] mDO . 0.24-0.36 | 1.00-3.60
120412-HMP ] 0.14-0.43 | 0.70-3.60
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Seite 38 01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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CCMT

CCMT-MP

Mittel bis Schlichten

CCMT-VF

<

Schlichten

CCMT-VL

<
a

Schlichten

CPGT

@

Schlichten

CPMT-VF

¢

Schlichten

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)

S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

060202-MP
060204-MP
060208-MP
09T302-MP
09T304-MP
09T308-MP
120404-MP
120408-MP
120412-MP

060202-VF
060204-VF
060208-VF
09T302-VF
09T304-VF
09T308-VF
120404-VF
120408-VF

060202-VL
060204-VL
060208-VL
09T302-VL
09T304-VL
09T308-VL

080204
090304

090304-VF
090308-VF

m ab Lager

X0 A

unbesch.
Preis

CN1500 P10
CN2500 P20 ©

o kurzfristig lieferbar

besch.
Preis

\ 4 meier

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

Bezeichnung d t d1 »i —
CCMT 0602.. H 6.35 238 2.8 ; dl E'iim
CCMT 09T3..  9.52 397 44 \ [ jﬂa
CCMT 1204.. 127 476 @ 55 800% ' ‘ t !
@ AXX A % @® ® A Schnitte:
AA OA OAXAANX @ kontinuierlich
A A A ® A A [eicht unterbro-
chen
000 A 0A X ® stark unterbro-
AR chen
H{H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|HH|C|C
0V WO
AR EE RN
2222088222888 288 f(mm)  ap(mm)
[ BEuly BN BN | ] O O 0.04-0.12 | 0.20-1.50
] ] (] 0.05-0.15 | 0.30-1.50
m O m] (] 0.08-0.20 | 0.50-2.00
] L BN BN | m|O m] 0.07-0.15 | 0.30-2.00
[ ] [ BN BN | O ] 0.08-0.25 | 0.50-2.50
| BN | mm s e w000 m s m 010030 050250
O m] o|o ] 0.10-0.30 | 0.50-3.50
om0 m] o|o|o m] 0.15-0.30 | 0.80-3.50
m] o 0.25-0.40 | 1.00-3.50
Olm [ ] [ ] 0.05-0.20 | 0.30-1.00
| N | ul [ [ BN | 0.10-0.25 | 0.30-1.00
[m]
L BN | [ ] n mO [m] 0.04-0.16 | 0.80-1.50
mEE O [ ] [N | 0.05-0.20 | 0.30-1.50
mm m] [ ] 0.10-0.25 | 0.30-1.50
m m] 0.07-0.22 | 0.10-2.00
m]
o
] =N BN BN BN BN BN Riul u] m | m 0.04-0.10 | 0.08-0.90
o 0.06-0.12 | 0.10-1.00
o
=N BN BN BN BN BN Qi) O ] 0.05-0.10 | 0.10-1.00
O = E = ®ED u] 0.08-0.15 | 0.10-1.00
0.08-0.20 | 0.30-2.00
0.06-0.25 | 0.50-2.00
0.05-0.20 | 0.30-1.50
[ ] 0.10-0.25 | 0.30-1.50

@ kontinuierlich

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

® stark unterbrochen

01.03.20
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

DCGT
Bezeichnung | d t d1
DCGT 0702.. | 6.35 2.38 2.8

DCGT 11T3.. | 9.52 3.97 4.4 55V |

DCGT-C25

4

Mittel

DCGT-VP1

¢

Schlichten

DCGT-VP2

¢

DCMT-C25

Mittel

DCMT-HMP
T~ Q ks

Mittel bis Schlichten

DCMT-MP

<>

Mittel

Seite 40  01.03.20

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung N

unbesch.
Preis

CN1500 P1

070204-C25

070201-VP1
070202-VP1
070204-VP1
11T301-VP1
11T302-VP1
11T304-VP1

11T302-VP2
11T304-VP2

070202-C25
070204-C25
070208-C25
11T302-C25
11T304-C25
11T308-C25

" 0O @ m =
HE E B B B N

070202-HMP
070204-HMP
070208-HMP
11T302-HMP
11T304-HMP
11T308-HMP
11T312-HMP

[m]
| |

070202-MP
070204-MP
070208-MP
11T302-MP
11T304-MP
11T308-MP

m ab Lager

o kurzfristig lieferbar

besch.
Preis

@ kontinuierlich

DCMT

d t d1
6.35 238 2.8
952 397 44

Bezeichnung
DCMT 0702..
DCMT 11T3..

@ AXX A %
AA OAOAXAA

A A

()
o
> e
% >
()
>

3t
I

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8105 S05 =T
PC8110 S10

PC8115 |S15

NC9115 M15 T
NC9125 M25 T
NC9135 M35 |
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =

" ® 0O " B N
HE B B B B N

HE E B B B N
HE B B B B H
HE B B B E O
" R OO = &
E OO m m =
H ®m O |O|m|O
HE B E O ® O
B O m O O
mE R O O O O
" B B B BN
HE E B B B N

H B B B B ON
| N NN N N N |

[m]
(m]
(m]
(m]

O " ®m ®H B & =n
o
a

[m]

HE E B B B =
HE B B B B ®
H B B B B ®
HE B OO = O
HE B B B B N
H B B B B ®
HE B B B B BN
HE B B B B =
HE ®E B B B =
O|/o|o|o|o|o
O /o |o|o oo

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

A leicht unterbrochen

LV [,
sV | L

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

o0 A
%
AOA

3

PC5400 M35 T
NC6315 K20 T
CC1500 P10 O
CC2500 P20 ©

fn (mm) | ap (mm)

0.05-0.20 | 0.50-2.50

0.03-0.06
0.03-0.10
0.05-0.12
0.03-0.13
0.04-0.15
0.06-0.20

0.06-1.00
0.08-1.50
0.10-1.50
0.06-1.00
0.08-1.50
0.10-1.50

0.03-0.15
0.05-0.20
0.06-0.25
0.04-0.25
0.08-0.30
0.10-0.30

0.30-2.00
0.50-2.50
0.80-2.50
0.50-2.50
0.80-3.00
1.00-3.00

0.03-0.12
0.06-0.17
0.08-0.23
0.04-0.22
0.08-0.23
0.10-0.30

0.10-1.50
0.20-2.30
0.40-2.30
0.10-2.00
0.30-3.00
0.50-3.00

[m]

0.04-0.12
0.05-0.15
0.08-0.22
0.04-0.15
0.08-0.20
0.10-0.30

0.12-1.80
0.30-1.80
0.30-1.80
0.30-2.00
0.50-2.30
0.50-2.30

[ o o o Y R O
HE B O O O O
O @ ®m H § =
O/m | m ®B B =

® stark unterbrochen



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

RCMX SCMT
Bezeichnung d t d1
, T
Eerommg | @ | 5 | @ —H 19 TsomTos0z. | 635 | 238 | 28 1o
RCMX 1003.. | 10.0]3.18 | 36 - T:} 7 SCMTO09T3. 952 397 44 ,:}7 7°
RELP AT [ AIED|[GRea) || o SCMT 1204.. 127 476 55 ‘ t
P (Stahl) o x ®AX % Al [x ® @ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA x ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
, [SR=N=N%! VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- NS & SRRSO DN =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
88 2R8882L2225388288
2 Q= BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
DCMT-VF 070202-VF = nm o [ L] o 0.03-0.10 | 0.06-1.00
070204-VF | BN | | N | ] [ ] 0.05-0.20 ' 0.30-1.20
RS
% 11T302-VF " . . o 0.04-0.15 | 0.08-1.50
11T304-VF . . u] ] (N ] o o 0.05-0.20 @ 0.30-1.50
Schlichten 11T308-VF [ BN | ] ] [ ] 0.10-0.25 | 0.30-1.50
DCMT-VL 070202-VL oo o o 0.02-0.10 | 0.06-0.80
o 070204-VL " EEE " m OE s EmE®EO o m = 0.08-0.90 | 0.04-0.10
oF S
& 070208-VL o 0.06-0.12 | 0.10-1.00
11T302-VL oo ] 0.03-0.10 | 0.07-0.80
Schlichten 11T304-VL " E0Om mm Oom ] 0.10-1.00 | 0.05-0.10
11T308-VL BN Bi=AN | ] Olm m o 0.10-1.00 | 0.08-0.15
RCMX 1003MO Om mm = O 0.25-0.50 | 1.50-4.00
.""\ 1204MO o mi o i 0.30-0.60 | 2.50-5.00
K_/( 1606MO O mm O olo o 0.40-0.70 | 3.00-7.00
‘ 2006MO o omm O o 0.48-0.90 | 3.50-9.00
Mittel 2507MO O [ BN | O 0.55-1.20 | 4.00-12.00
3209MO | BN | O 0.65-1.50 | 5.00-15.00
SCMT-C25 060204-C25 n w O 0.08-0.25 | 0.40-2.50
/“‘\\ 09T304-C25 T mEEE n 0o m m m m 008025 | 0.60-3.00
V 09T308-C25 . " EEnm ] m/mm m = m 0.10-0.30 1.00-3.00
120404-C25 mm " EEE ] O/m/m o0 = m 0.10-0.30 @ 0.80-3.80
Mittel 120408-C25 . " EEm ] " === m = 012038 | 1.20-3.80
120412-C25 O 0.12-0.35 | 1.20-4.00
SCMT-HMP 09T304-HMP [ ojo|m|o AN J=! 0.08-0.23 | 0.30-3.00
09T308-HMP ololm u m 0.10-0.30 | 0.50-3.00
120404-HMP o n 0.09-0.27 ' 0.30-3.60
120408-HMP [m] | BN | | BN | O 0.12-0.36 ' 0.60-3.60
Mittel bis Schlichten
SCMT-MP 09T304-MP im0 ®mEO0EEED0O0 = 0.05-0.25 | 0.30-2.80
09T308-MP oo (I BE=R BN BN RE=AR BN BN Q= (] 0.10-0.30 | 0.50-2.80
120404-MP olo ] 0.10-0.30 | 0.50-2.80
120408-MP om0 EmO0mEmE® ] 0.15-0.35 | 0.80-3.50
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20  Seite 41
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SPGT

SPGA

Mittel bis Schlichten

SPGN

Mittel bis Schlichten
SPGT
- _

Mittel bis Schlichten

SPMR-F

Mittel

SPMR-M

N

S

: "R
\‘&:/

Mittel

SPUN
Mittel bis Schlichten

TBGT

B

e

Schlichten

Seite 42 01.03.20

e
Bezeichnung d t d1 i
SP_ 09083.. 952 3.18 34 *WIC“
SP_ 1203.. 12.7 | 4.76 - )*Vﬁ"
SP_1904.. 19.1 | 4.76 - ‘ t
P (Stahl) o x QA XX A % Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall |C C H H H|\H|\H|H[H|H|H|H|H|H|H|H|H|H|C|C
. [SU=E=N%} VWO WWOWLLVLWLOWLS OO
- S S 2 SRS NOND AN =
ISO-Bezeichnung § 8 ¢ & TR BHrHnSSESSESCRY
8 2R 83822288388888
28 NN RREDD S0 S D8R Q
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
090308T O 0.10-0.25 | 0.70-3.00
090308 o o 0.10-0.25 | 0.70-3.50
120308 O O 0.10-0.25 | 1.00-5.00
090308L o 0.10-0.30 | 0.50-3.00
090304-F O 0.05-0.20 | 0.30-2.00
120304-F LB | 0.10-0.25 | 0.50-2.00
090308-M [ 0.10-0.40 | 1.00-3.50
120308-M (3N | 0.10-0.40 | 1.50-4.00
120312-M O 0.20-0.40 | 1.50-4.00
120304 o
120308 0O 0.15-0.40 | 1.00-5.00
190412 m O O 0.20-0.50 | 1.50-7.00
060102L O n ] 0.05-0.20 | 0.10-1.30
060104L (] 0.08-0.20 | 0.10-1.30
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch



TCMT

TCMT-C25
N

Mittel

T(}IIT-HMP
N

Mittel bis Schlichten

TCMT-MP

Mittel

TCMT-VF

Schlichten

TCMT-VL
&

/:i f =)

]

Schlichten (Baustahl)

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO-Bezeichnung

unbesch.
Preis

CN1500 P10
CN2500 P20 ©

090204-C25
090208-C25
110202-C25
110204-C25
110208-C25
16T304-C25
16T308-C25

090204-HMP
090208-HMP
110202-HMP
110204-HMP 0
110208-HMP
16T304-HMP
16T308-HMP

[m]
[m]

[m]
O

090204-MP
090208-MP
110202-MP
110204-MP o
110208-MP
16T304-MP
16T308-MP
16T312-MP

090204-VF o
110204-VF
110208-VF
16T302-VF
16T304-VF

090204-VL o
110202-VL

110204-VL o
110208-VL

16T304-VL m m OO
16T308-VL " =00
16T312-VL

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

Bezeichnung d

TCMT 0902.. | 5.56
TCMT 11T2.. | 6.35
TCMT 16T3.. | 9.52

@ AXX
AA O
A A

besch.
Preis

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T
PC8105 S05 =T
PC8110 S10 T P

H  E B B B & B=
H E E E E B B®
[ BNN BEN BN IERSERE BN |
H E B B B O N
" ®E ® ®E O 0O 0O

" B B B 00O N
u
[m]

B 0O =
| I ERESENE |

Omm

@ kontinuierlich

\ 4 meier

t d1
238 25
238 2.8
3.97 44

A %

PC8115 S15 T % b

NC9115 M15 T
NC9125 M25 T
NC9135 M35 |
PC5300 M25 T

H E B E 0= =

" O = =m

H | R BB OO0

HE B B E O

H B ®E O O O
HE  E B B B B B H
HE B B B B B BN
HE B B B B B BN
O|O|Oo|Oo |00

H OO0 | m

O|0O |0 (O (0|0

PC9030 M30 =

O

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

PC5400 M35 T

m O m. | ®m |O|0|O
HE B 0O O O O O
HE B B B B B N
HE B B B B B ®H

NC6315 K20 T

O(m|m |00 (OO0 |0

CC1500 P10 O

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

CC2500 P20 ©

fn (mm)
0.06-0.18
0.08-0.25
0.04-0.12
0.06-0.20
0.08-0.25
0.08-0.28
0.10-0.30

0.06-0.17
0.08-0.23
0.03-0.15
0.06-0.19
0.09-0.26
0.08-0.23
0.10-0.30

0.05-0.18
0.08-0.20
0.03-0.12
0.05-0.15
0.10-0.28
0.08-0.20
0.10-0.30
0.20-0.40

0.05-0.20
0.10-0.25
0.05-0.15
0.05-0.20

0.05-0.15
0.08-0.20
m | 0.05-0.20
m | 0.05-0.20

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen
® stark unterbro-
chen

ap (mm)
0.40-2.50
0.80-2.50
0.40-2.00
0.60-2.50
0.80-2.50
0.80-3.00
1.00-3.00

0.20-2.30
0.40-2.30
0.10-1.50
0.20-2.50
0.40-2.50
0.30-3.00
0.50-3.00

0.10-1.00

0.10-1.20

0.20-1.50
0.20-15.00
0.25-2.00

0.30-2.50

0.50-2.50

0.50-2.50

0.30-1.20
0.30-1.20
0.10-1.30
0.30-1.50

0.10-1.30
0.10-1.30
0.30-1.50
0.30-1.50

® stark unterbrochen

01.03.20  Seite 43



s 4 meier

pro

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

TPGH

—

(®)
m
)&

Mittel - Schlichten

TPGH

4

Schlichten

TPGN

Mittel bis Schlichten

Mittel bis Schlichten

TPGX

o

Mittel bis Schlichten

Seite 44 01.03.20

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall C

090204L
140304L

080204L
110202L
110304L

110304
110308
160304
160308
160312
220404
220412

080202L
080202R
080204L
110302L
110304L
110304R
160404L
160408L

090204L
110304L

m ab Lager

ISO-Bezeichnung

unbesch.
Preis

CN1500 P10

CN2500 P20 ©

O

a

o o o o o

o kurzfristig lieferbar

besch.

AA OAOAXAAX

A A

()
o
> e
% >

NC3215 P15 T
NC3225 P25 T
NC3030 P30 =<
NC5330 P35 T

Preis

m O | O |0 000
a

@ kontinuierlich

I
I
T

PC8105 S05 =T
PC8110 S10

AOA

([
>
%

PC8115 |S15

NC9115 M15

NC9125 M25 T
NC9135 M35 |
PC5300 M25 T
PC9030 M30 =
PC5400 M35 | T
NC6315 K20 T
CC1500 P10 O

"R 0O 0 =

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

Bezeichnung d t d1 8.
TP_ 0802.. | 476 238 2.3 @
TP_ 1103.. 6.35  2.38-3.18 @ 3.4 AT
TP_ 1604.. 9.52  3.18-4.76 4.4
@ AXX A % @® ® A Schnitte:

@ kontinuierlich

chen

A [eicht unterbro-

® stark unterbro-

chen

CC2500 P20 ©

fn (mm)

0.05-0.20
0.05-0.25

0.01-0.15
0.01-0.12

0.07-0.20
0.10-0.25
0.07-0.20
0.10-0.25
0.15-0.30
0.07-0.20
0.15-0.30

0.05-0.20
0.05-0.20

0.05-0.20
0.05-0.20
0.05-0.20
0.05-0.20
0.05-0.20

0.10-0.25
0.10-0.25

ap (mm)

0.30-2.50
0.30-2.50

0.08-1.70
0.06-2.00

0.70-3.00
1.00-3.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.50-7.00
1.50-7.00

0.30-1.50
0.30-1.50

0.30-1.50
0.50-2.00
0.50-2.00
0.70-3.00
0.70-3.00

0.50-1.00
0.50-1.20

® stark unterbrochen



TPMT

TPMR-F

b

R
Schlichten

TPMR-M

B\

Mittel

TPMT-MP

Mittel bis Schlichten

TPMT-VF
A\
‘a“/@i&\
Schlichten

TPMT-VL

“—

y.

Schlichten (Baustahl)

TPUN

Mittel

P (Stahl) o x

M (Rostfrei)

K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA

C=Cermet, H=Hartmetall C |C H H

ISO-Bezeichnung N

K10
S15

unbesch.
Preis

CN1500 P1
CN2500 P20

Ho1
Ho5

090204-F
110302-F
110304-F
110308-F
160304-F
160308-F

110304-M
110308-M
160304-M
160308-M
160312-M
220408-M

110304-MP =
160404-MP
160408-MP

110304-VF o|o
110308-VF
160404-VF
160408-VF

110304-VL
110308-VL

e 00

110304
110308
160304
160308
160312
220404
220408
220412

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

\ 4 meier

Bezeichnung d t d1
TPMT 1103.. | 6.35 3.18 @ 34
TPMT 1604.. | 9.52 | 4.76 4.4
®AXX A %
AA OAOAXAAXR
A A
000 A oA X
A%
HHHHHHHHHHHHH
N WOWWOWLWLWLLWOoILWn
— =T N DN M
LR 355HSSSSSS
OO WOoOWWLWLLYOOO
NINISIBISISISI S 51251213 5
besch. 5 5 O O 000 VA0
PreisZZZZEE&).ZZZELCLQ.
[m]
[ |
| BN BN | [ ]
[m]
| BN BN | [ | O m
[ | (m}
[m]
O m
O m
| BN | | | O m
o o
[ |
(m} [m] O o
| BN | | | | |
mm O [ |
a
[m]
| BN | ERE BN BE BN BN BN RaE| (m]

|
O " m ®m B ® ® O

@ kontinuierlich

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

NC6315 K20 T

CC1500 P10 O

A leicht unterbrochen

CC2500 P20 ©

3

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbro-
chen

® stark unterbro-
chen

fn (mm) | ap (mm)

0.05-0.15
0.05-0.15
0.05-0.20
0.05-0.25
0.08-0.25
0.08-0.25

0.10-1.00
0.10-1.50
0.30-1.50
0.30-1.50
0.50-2.00
0.50-3.00

0.10-0.25
0.13-0.30
0.10-0.25
0.13-0.30
0.15-0.35
0.13-0.30

0.70-3.00
1.00-3.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.50-7.00

0.05-0.20 | 0.20-1.50

0.05-0.20
0.10-0.25
0.05-0.20
0.10-0.25

0.30-1.50
0.30-1.50
0.30-2.00
0.30-2.00

0.05-0.15
0.08-0.20

0.10-1.30
0.10-1.30

0.10-0.30
0.15-0.40
0.10-0.30
0.15-0.40
0.20-0.50
0.10-0.30
0.15-0.40
0.20-0.50

1.00-3.00
1.00-3.00
1.00-5.00
1.00-5.00
1.50-5.00
1.50-7.00
1.50-7.00
1.50-7.00

stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

VBMT
Bezeichnung d t d1 ) -
VBMT 1102.. 6.35  2.38 2.8 R
A N 5°
VBMT 1103.. | 6.35 | 3.18 | 34 35‘4(‘ i ;
VBMT 1604..  9.52 4.76 4.4
P (Stahl) ox @ A XX A % ® ®@ A Schnitte:
M (Rostfrei) AA OA OA XAANX @ kontinuierlich
K (Eisenguss) X0 A A A A ® A A [eicht unterbro-
N (NE-Metalle, Alu) oA chen
S (Super Leg.) oA 000 A oA X ® stark unterbro-
H (Harte Werkstoffe) oA A% chen
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H H{H\H|H|HIH|H|H|H|H|H|H|HH| C|C
, [SR=N=%] VWO WO WLVVVLLOLSOSO
- SN = oL SRS NSNS DR =
ISO-Bezeichnung & 81 ¢ & TRREEHnSSSESSSRR
g8 SRS HENEEER R
2R~ BT ®S>>0 S0 8RN
unbesch. = =2 58 besch. 5S33 3030333338880
Preis OO I T Preis 222 2AQAQAI220QQ0=200 fn(mm)  ap(mm)
VBMT 160404 =0 o o 0.07-0.20 | 0.50-1.50
160408 oo [ ] 0.15-0.25 | 0.70-2.00
(. =] 160412 0
220608 o
Mittel bis Schlichten
VBMT-HMP 110204-HMP oo mm n 0.03-0.20 | 0.15-2.50
- 110208-HMP o 0.03-0.25 | 0.15-2.50
L g 110304-HMP o olml o olm 0.03-0.20 | 0.15-2.70
110308-HMP O [ ] 0.05-0.25 ' 0.40-2.70
Mittel bis Schlichten 160404-HMP oo/ mim n mm0 0 0.07-0.20 | 0.20-2.70
160408-HMP o|o . = o 0.09-0.27 | 0.50-2.70
160412-HMP ] O 0.11-0.32 | 0.50-2.70
VBMT-MP 110304-MP Ol'm o 0.05-0.15 | 0.20-1.50
110308-MP m] O 0.10-0.28 ' 0.25-2.00
@ 160404-MP mE O E = EEEEOOOO 0.08-0.20 | 0.30-2.00
160408-MP EE O mmEE®ERBEDO o 0.10-0.25 | 0.50-2.30
Schlichten 160412-MP [ ] E N EEBECD o 0.10-0.35 | 0.50-2.30
VBMT-VB 160404-VB " 0.08-0.20 | 0.20-1.50
160408-VB [m] O 0.10-0.23 | 0.50-1.50
Schlichten
VBMT-VF 160404-VF m LN o [ [ 0.05-0.20 | 0.30-1.00
160408-VF Olm ] O 0.10-0.25 | 0.30-1.00
L= ‘
—
Schlichten
VBMT-VL 110308-VL
160404-VL m mO0DO - m O®mm®Emmnm0 m] m | m 0.05-0.20 | 0.30-1.50
R 160408-VL mE OO EOEEEBEO o m = 0.10-0.20 | 0.30-1.50
160412-VL 0O o E mmmnEEO 0.10-0.25 | 0.30-1.50
Schlichten (Baustahl)
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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VCMT

VBMT-VM

= IO

Mittel

VCGT-VP1

-

Schlichten

VCMT-HMP

e

‘f.’

Mittel bis Schlichten

VCMT-MP

-

VCMT-VF
\f“ L3 _
Schlichten

VCMT-VL

Schlichten (Baustahl)
VCMT-VM

PESE_Jime

Mittel

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Leg.)

H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall C

ISO- Beze/chnung

unbesch.
Preis

CN1500 P10

160404-VM
160408-VM

110301-VP1
110302-VP1
110304-VP1
160404-VP1
160408-VP1 m

160404-HMP
160408-HMP

160404-MP
160408-MP
160412-MP

080202-VF
080204-VF
110304-VF
160404-VF o|o
160408-VF

080202-VL
080204-VL
160404-VL
160408-VL
160412-VL

160408-VM

meier

Bezeichnung d t d1

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

I’

VCMT 0802..  4.76 2.38 | 2.3 / ; dT ij
VCMT 1103.. | 6.35 3.18 | 3.4 35)(‘ f}7
VCMT 1604.. | 9.52 4.76 | 4.4
QA XX A % ® ® A Schnitte:
AA OA OA X AANX @ kontinuierlich
A A A ® A A [eicht unterbro-
chen
000 A 0A X ® stark unterbro-
A% chen
H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
VWO WO WLVVVLLOLSOSO
NO MDD T YN 0ON N
fadddnnSSSSSSXaaq
LOVLOYOW O WLV WLOODOL DD
SNSIBISISE N2 2238
besch 333 8888333838858
Preis 222200403220 Q0Q=200 fn(mm)  ap(mm)
O Olm 0.07-0.20 | 0.20-2.70
| 0.09-0.27 | 0.50-2.70
= (] 0.02-0.15 | 0.05-0.50
u] [m] n 0.02-0.18 | 0.10-1.00
m] | 0.03-0.18 | 0.15-1.20
oo O 0.06-0.20 | 0.20-1.80
[m] [m]
] n [ ] 0.10-0.25 | 0.30-2.60
o [ [ [ ] 0.13-0.33 | 0.60-2.60
[ BE=RE=AN BN Ri=AN BN BN RN=lisl [ ] 0.08-0.18 | 0.30-2.00
[ BE=RE=RN BN RU=RN BN AN Ris) [ ] 0.10-0.23 | 0.50-2.30
[ ] (BN R=AN BN BN Ris| 0.10-0.33 | 0.50-2.30
0.05-0.20 | 0.30-1.00
0.10-0.25 | 0.30-1.00
[ m] m] 0.03-0.18 | 0.15-1.20
| BN | o n 0.04-0.20 | 0.15-1.50
m]
o|o ] 0.03-0.08 | 0.10-0.80
oo O 0.04-0.10 | 0.10-0.90
[ BN | E ECEEBNECO 0.05-0.20 | 0.30-1.50
[ BN | E E0EEBEO 0.05-0.20 | 0.30-1.50
O 0.10-0.25 | 0.30-1.50
n 0.13-0.33 | 0.60-2.60
01.03.20  Seite 47
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VPGT

VPGT-VP1

T

Schlichten

WBGT

Mittel bis Schlichten

Seite 48  01.03.20

P (Stahl) o x
M (Rostfrei)
K (Eisenguss) O X0 A
N (NE-Metalle, Alu) oA
S (Super Leg.) @ A
H (Harte Werkstoffe) oA
C=Cermet, H=Hartmetall C C H H
. S QoW
ISO-Bezeichnung TS S
[SYES)
S S
28
unbesch. S 25 8
Preis O O T T
110301-VP1 o
110302-VP1 =
110304-VP1 olo
020102L (]
020102R
S30202L o
S30204L
m ab Lager o kurzfristig lieferbar

WBGT

Bezeichnung d t d1 - L
WBGT 0201.. | 3.97 159 22 w &‘{
o

WBGT S302.. 4.76 238 24 -

QA XX A X ® ® A Schnitte:
AA OA OA X AANX @ kontinuierlich
A A A ® A A [eicht unterbro-
chen
000 A 0A X ® stark unterbro-
A% chen
H|H|H|H|\H|H{H|H|H|H|H|H|H}&H| C|C
VWO WO WLVVVLLOLSOSO
NO MDD T YN 0ON N
faddnnnSSISSSXAa
LOVOVOWOWBWWOoOOOWLDD
SNSRIGEE S 22 IS SlISIS
besch. 333 8838833383885 8
Preis 222200403220 Q0Q=200 fn(mm)  ap(mm)
oo O 0.02-0.15 ' 0.05-0.50
O 0.02-0.18 ' 0.10-1.00
oo O 0.03-0.18 | 0.15-1.20
0.01-0.08 | 0.10-0.40
0.01-0.05 | 0.10-0.30
0.01-0.08 ' 0.10-0.40
O 0.01-0.10 ' 0.10-0.50
@ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch
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QCMT.. / QCGT..
P (Stahl) @ A ® Schnitte: »\/
M (Rostfrei) 3 @ kontinuierlich 87
K (Eisenguss) A A A A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Leg.) A 3
H (Harte Werkstoffe) A
C=Cermet, H=Hartmetall H HHHH
. o 0w oo
1SO-Bezeichnung T Y E g Q Masse (mm)
SEE
unbesch. 5 besch. 3 3 & S
Preis | T Preis < < | < L d t r @d1
QCMT-CM 050202-CM o 5.0 5.4 2.10 0.2 2.1
050204-CM Om m m 5.0 5.4 2.10 0.4 23
060204-CM O m m =m 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5
070304-CM O m m = 7.0 74 3.18 0.4 2.8
080304-CM Om m m 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4
10T304-CM Om m = 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0
130408-CM O m m = 12.7 13.5 4.67 0.8 55
170508-CM O m = = 16.7 16.5 5.56 0.8 5.5
QCMT-B 050204B-CM m] 5.0 5.4 2.10 0.4 2.3
060204B-CM o 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5
e 070304B-CM O 7.0 7.4 3.18 0.4 2.8
- 080304B-CM o 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4
10T304B-CM o 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0
QCGT-CA 050204-CA ] 5.0 5.4 2.10 0.4 2.3
\\)“/\7 060204-CA [ ] 6.0 6.4 2.38 0.4 2.5
W 070304-CA . 7.0 7.4 3.18 0.4 2.8
080304-CA [ ] 8.0 8.4 3.18 0.4 3.4
10T304-CA n 10.0 10.4 3.97 0.4 4.0
130408-CA [ ] 12.7 13.5 4.76 0.8 5.5
170508-CA [ ] 16.7 17.5 5.56 0.8 5.5
Multi Turn - ————--
=" @D1 |@D2
uL
6 |
Bezeichnung @D @D1 @D2 1 r2 L Preis WSP ?
MT10R-1.50D 10 12 16 15.0 40.0 60.0 QC_050204 FTNA0204S TWO6P
MT12R-1.50D 12 16 20 27.0 45.0 78.0 QC_060204 FTNA02205S "
MT14R-1.50D 14 16 20 31.5 45.0 83.5 QC_070304 FTKA02555 TWPO7P
MT16R-1.50D 16 20 25 36.0 50.0 94.0 QC_080304 FTNAO306 TWPQO9P
MT20R-1.50D 20 25 32 45.0 56.0 111.0 QC_10T304 FTNA03508 TWP15P
MT10R/L-2.25D 10 12 16 22.5 42.0 69.5 QC_050204 FTNA0204S TWPO6P
MT12R/L-2.25D 12 16 20 27.0 45.0 78.0 QC_060204 FTNA02205S "
MT14R/L-2.25D 14 16 20 31.5 45.0 83.5 QC_070304 FTKA02555 TWPQO7P
MT16R/L-2.25D 16 20 25 36.0 50.0 94.0 QC_080304 FTNAO306 TWPQO9P
MT20R/L-2.25D 20 25 32 45.0 56.0 111.0 QC_10T304 FTNA03508 TWP15P
MT25R/L-2.25D 25 32 40 56.5 61.0 130.0 QC_130408 FTNC04509 TW20S
MT32R/L-2.25D 32 40 50 72.0 74.0 160.0 QC_170508 FTNC04511 "
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protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Id‘
=

P (Stahl) Schnitte:
M (Rostfrei) % @ @ kontinuierlich
K (Eisenguss) P A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A % R stark unterbrochen
S (Super Legierungen) [ )
H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall |H H H H
=B 82
ISO-Bezeichnung | X @ Q » Abmessungen
4=
unbesch. |5 8 besch. § &
Preis T T Preis| Q. Q. | d t r d1 fn (mm) ap (mm)
CCGT-AK 060202-AK O = m 62 6.35 | 2.38 0.2 2.8 0.01-0.12 0.05-3.00
a.“‘ 060204-AK m O m o0 60 6.35 @ 2.38 0.4 2.8 0.02-0.15 0.10-3.00
V 060208-AK " O m m 56 6.35 @ 2.38 0.8 2.8 0.02-0.20 0.10-4.00
09T302-AK O m o 94 9525 397 0.2 4.4 0.02-0.20 0.05-3.00
09T304-AK O = 92 9525 397 0.4 4.4 0.02-0.30 0.10-5.00
09T308-AK [ = m 88 9525 397 0.8 4.4 0.03-0.50 0.10-5.00
120402-AK " O m o 126 | 127 | 476 0.2 5.5 0.02-0.30 0.05-4.00
120404-AK [ ] m m 124 | 127 | 476 0.4 5.5 0.03-0.50 0.10-5.00
120408-AK O m o 120 | 127 476 0.8 5.5 0.04-0.80 0.10-5.50
CCGT-AR 060202-AR O 6.2 6.35 | 2.38 0.2 2.8 0.02-0.30 0.30-4.00
- 060204-AR [ 6.0 6.35 @ 2.38 0.4 2.8 0.03-0.35 0.50-4.50
@ 060208-AR [ 5.6 6.35 @ 2.38 0.8 2.8 0.04-0.50 0.50-4.50
09T302-AR [ ] 9.4 | 9525 3.97 0.2 4.4 0.03-0.45 0.30-4.00
09T304-AR ] 9.2 9525 397 0.4 4.4 0.04-0.50 0.50-4.50
09T308-AR [ 8.8 |9.525 3.97 0.8 4.4 0.05-0.60 0.50-6.00
120402-AR [ 126 | 127 | 4.76 0.2 5.5 0.04-0.50 0.30-5.00
120404-AR [ ] 124 | 127 | 476 0.4 5.5 0.05-0.60 0.50-6.00
120408-AR O 12.0 | 127 | 476 0.8 5.5 0.06-0.65 0.50-6.00
120412-AR o 1.6 | 12.7 | 476 1.2 5.5 0.08-0.70 0.50-6.50
DCGT-AK 070202-AK " O mm 75 6.35 @ 2.38 0.2 2.8 0.01-0.20 0.05-3.00
— 070204-AK " O = 73 6.35 @ 2.38 0.4 2.8 0.02-0.30 0.10-4.00
@ 070208-AK O m o 68 6.35 | 2.38 0.8 2.8 0.03-0.40 0.10-4.00
11T302-AK " O m o 114 9525 3.97 0.2 4.4 0.02-0.30 0.05-4.00
11T304-AK [ = 112 | 9525 3.97 0.4 4.4 0.03-0.50 0.10-5.00
11T308-AK " O m o 108 | 9.525 | 3.97 0.8 4.4 0.03-0.50 0.10-5.00
11T312-AK [ ] m 104 | 9525 3.97 1.2 4.4 0.04-0.60 0.15-5.00
DCGT-AR 070202-AR [ ] 7.5 6.35 | 2.38 0.2 2.8 0.02-0.30 0.30-4.00
) 070204-AR [ o 73 6.35 @ 2.38 0.4 2.8 0.03-0.40 0.50-5.00
@ 070208-AR [ 6.8 6.35 @ 2.38 0.8 2.8 0.04-0.50 0.50-5.00
11T302-AR [ 11.4 | 9.525  3.97 0.2 4.4 0.03-0.45 0.30-6.00
11T304-AR [ ] 11.2 1 9525 3.97 0.4 4.4 0.04-0.50 0.50-6.00
11T308-AR [ 10.8 | 9.525 | 3.97 0.8 4.4 0.05-0.60 0.50-6.00
11T312-AR [ 10.4 | 9.525 | 3.97 1.2 4.4 0.08-0.65 0.50-6.50
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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g
{o)
e
i

P (Stahl) Schnitte:
M (Rostfrei) % @ @ kontinuierlich
K (Eisenguss) P A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A % R stark unterbrochen
S (Super Legierungen) [ )
H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall |H H H H
=R 82
ISO-Bezeichnung | X &® Q » Abmessungen
S
S ™
unbesch. |5 8 besch. § &
Preis T T Preis| Q. Q. | d t r d1 fn (mm) ap (mm)
RCGT-AK 0602MO-AK ] (] - 6.0 | 2.38 - 2.8 0.05-0.20 0.50-2.00
- 0803MO-AK [ [ - 8.0 3.18 - 3.35 0.05-0.25 0.50-2.50
ﬁ.s 1003MO-AK [ (] - 10.0 | 3.18 - 4.0 0.10-0.30 1.00-3.00
10T3MO-AK o o - 10.0 | 3.97 - 4.4 0.10-0.30 1.00-3.00
1204MO-AK O "= - 12.0 | 4.76 - 4.4 0.10-0.35 1.00-3.50
RCGT-AR 0602MO-AR ] - 6.0 | 2.38 - 2.8 0.05-0.20 0.50-2.00
6 ! 0803MO-AR [ - 8.0 3.18 - 3.35 0.05-0.25 0.50-2.50
‘ ' 1003MO-AR " O - 10.0 | 3.18 - 4.0 0.10-0.30 1.00-3.00
10T3MO-AR [ ] - 10.0 | 3.97 - 4.4 0.10-0.30 1.00-3.00
1204MO-AR O - 12.0 | 4.76 - 4.4 0.10-0.35 1.00-3.50
SCGT-AK 09T302-AK m O m = 93 9525 397 0.2 4.4 0.02-0.30 0.10-4.00
<o, 09T304-AK [ = m 91 9525 397 04 4.4 0.04-0.40 0.10-5.00
@ 09T308-AK [ m o0 87 9525|397 08 4.4 0.03-0.40 0.10-5.00
120404-AK = O m m 123 | 127 | 476 @ 04 5.5 0.03-0.50 0.10-5.00
120408-AK ] s m 119 | 127 476 08 5.5 0.04-0.60 0.15-5.50
120416-AK [ m 111 | 127 476 1.6 5.5 0.04-0.60 0.15-5.50
SCGT-AR 09T304-AR oo 9.1 | 9525 397 04 4.4 0.04-0.50 0.50-6.00
R 09T308-AR o 8.7 19525 397 08 4.4 0.04-0.50 0.50-6.50
@f? 120404-AR m O 123 | 127 | 476 | 04 5.5 0.05-0.60 0.50-6.50
120408-AR u] 1.9 | 127 | 476 | 0.8 5.5 0.05-0.60 0.50-7.00
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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TCGT

60
\ S
I, A 7
vd1
ST
t 1

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

VBGT

P (Stahl) Schnitte:
M (Rostfrei) % @ @ kontinuierlich
K (Eisenguss) P A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A % R stark unterbrochen
S (Super Legierungen) [ )
H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall |H H H H
=B 82
ISO-Bezeichnung | X @ Q » Abmessungen
g3
unbesch. |5 8 besch. § &
Preis T T Preis| Q. Q. | d t r d1 fn (mm) ap (mm)
TCGT-AK 090202-AK ] m 91 556 @ 2.38 0.2 25 0.01-0.12 0.05-3.00
2 090204-AK [ o 86 556 | 2.38 0.4 25 0.02-0.15 0.10-4.00
E.l~“: 110202-AK [ = m 105 | 6.35 | 2.38 0.2 2.8 0.02-0.20 0.05-4.00
110204-AK [ ] m 10.0  6.35 238 0.4 2.8 0.03-0.30 0.10-4.00
110208-AK ] m 90 6.35 | 2.38 0.8 2.8 0.03-0.40 0.10-5.00
16T302-AK [ m 15.0 9525 3.97 0.2 4.4 0.02-0.30 0.05-5.00
16T304-AK " O m 155 | 9525 3.97 0.4 4.4 0.03-0.40 0.10-5.50
16T308-AK O o 145 9525 3.97 0.8 4.4 0.03-0.50 0.10-5.50
16T312-AK O o 135 | 9.525 3.97 1.2 4.4 0.04-0.60 0.15-5.50
16T316-AK oo o 125 | 9.525 3.97 1.6 4.4 0.05-0.80 0.15-5.50
16T325-AK o 10.0  9.525 3.97 25 4.4 0.06-0.90 0.20-7.00
TCGT-AR 090202-AR o 9.1 556 | 2.38 0.2 25 0.02-0.18 0.30-3.00
A 090204-AR O 8.6 556 @ 2.38 0.4 2.5 0.02-0.25 0.30-5.00
)&_@ 110202-AR ] 10.5 | 6.35 @ 2.38 0.2 2.8 0.02-0.30 0.30-4.00
: 110204-AR m O 10.0 | 6.35 | 2.38 0.4 2.8 0.03-0.40 0.30-5.00
110208-AR o 9.0 6.35 @ 2.38 0.8 2.8 0.04-0.45 0.50-6.00
16T302-AR o 15.0 | 9.525  3.97 0.2 4.4 0.03-0.45 0.30-5.00
16T304-AR ] 15,5 | 9.525  3.97 0.4 4.4 0.04-0.50 0.50-6.00
16T308-AR o 145 | 9.525 | 3.97 0.8 4.4 0.05-0.60 0.50-6.00
16T312-AR o 13.5 | 9.525 | 3.97 1.2 4.4 0.06-0.65 0.50-6.00
16T316-AR o 125 | 9.525  3.97 1.6 4.4 0.08-0.70 0.50-6.50
VBGT-AK 110302-AK [ ] m 105 | 6.35  3.18 0.2 2.8 0.02-0.15 0.05-3.00
110304-AK [ m 100 635 3.18 0.4 2.8 0.02-0.15 0.10-4.00
@ 110308-AK [ o 90 6.35 @ 3.18 0.8 2.8 0.03-0.18 0.10-5.00
160402-AK [ o 16.1 | 9.525 4.76 0.2 4.4 0.03-0.30 0.05-4.00
160404-AK [ ] m 156 | 9.525 4.76 0.4 4.4 0.03-0.40 0.10-5.00
160408-AK [ o 146 | 9.525 476 0.8 4.4 0.03-0.50 0.10-5.00
160412-AK [ o 13.6  9.525 4.76 1.2 4.4 0.05-0.60 0.10-5.50
VBGT-AR 110302-AR o 10.5 | 6.35 | 3.18 0.2 2.8 0.02-0.35 0.30-3.00
110304-AR [ 10.0 | 6.35 | 3.18 0.4 2.8 0.03-0.45 0.30-4.00
@ 110308-AR m] 9.0 6.35 | 3.18 0.8 2.8 0.03-0.50 0.50-6.00
160402-AR [ 16.1 | 9.525 | 4.76 0.2 4.4 0.04-0.45 0.30-5.00
160404-AR [ 15.6 | 9.525 | 4.76 0.4 4.4 0.04-0.50 0.50-6.00
160408-AR [ 14.6 | 9.525 | 4.76 0.8 4.4 0.05-0.60 0.50-6.00
160412-AR m] 13.6 | 9.525 4.76 1.2 4.4 0.05-0.70 0.50-6.50
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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protech

Spann- und Werkzeugtechnik

P (Stahl) Schnitte:
M (Rostfrei) % @ @ kontinuierlich
K (Eisenguss) P A |eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A % R stark unterbrochen
S (Super Legierungen) [ )
H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall |H H H H
e 82
ISO-Bezeichnung | X @ Q » Abmessungen
Ny
unbesch. |5 '  besch. 8 8
Preis T T Preis Q. Q. | d t r
110301-AK [ m 102 | 6.35  3.18 0.1
110302-AK ] = = 105 | 635  3.18 0.2
110304-AK ] = = 100 | 635  3.18 0.4
110308-AK [ m o 90 6.35 | 3.18 0.8
130302-AK [ m m 105 | 794 | 3.18 0.2
130304-AK | s = = 100 | 794 3.18 0.4
130308-AK ] m 90 7.94  3.18 0.8
160402-AK = O m = 161 | 9525 | 476 0.2
160404-AK m O m 156 | 9.525 4.76 0.4
160408-AK | s m 140 9525 4.76 0.8
160412-AK o o m 136 | 9525 4.76 1.2
220516-AK oo o 18.0 127 556 1.6
220525-AK m O o 156 | 127 @ 556 25
220530-AK | s o 143 | 127 556 3.0
110302-AR O 10.5 | 6.35 @ 3.18 0.2
110304-AR O 10.0 | 6.35 @ 3.18 0.4
110308-AR [ 9.0 6.35 | 3.18 0.8
130302-AR o 105 | 7.94 | 3.18 0.2
130304-AR o 10.0 | 7.94 @ 3.18 0.4
130308-AR ] 9.0 7.94 3.8 0.8
160402-AR [ 16.1 | 9.525 | 4.76 0.2
160404-AR ] 15.6 | 9.525 4.76 0.4
160408-AR ] 14.0 | 9.525 4.76 0.8
160412-AR ] 13.6 | 9.525 476 1.2
220525-AR o 156 | 12.7 | 5.56 25
220530-AR O 14.3 | 12.7 @ 5.56 3.0
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich

A leicht unterbrochen
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d1

2.8
2.8
2.8
2.8
3.4
3.4
3.4
4.4
4.4
4.4
4.4
5.6
5.6
5.6

2.8
2.8
2.8
3.4
3.4
3.4
4.4
44
44
44
5.6
5.6

fn (mm)
0.02-0.15
0.02-0.20
0.02-0.25
0.03-0.30
0.02-0.35
0.03-0.35
0.04-0.40
0.02-0.30
0.03-0.40
0.03-0.50
0.03-0.50
0.03-0.60
0.05-0.70
0.08-1.00

0.02-0.25
0.03-0.35
0.04-0.45
0.02-0.40
0.03-0.45
0.04-0.50
0.03-0.40
0.04-0.50
0.05-0.60
0.06-0.65
0.10-0.70
0.12-0.75

ap (mm)
0.05-3.00
0.05-3.00
0.10-4.00
0.10-5.00
0.10-5.00
0.10-5.00
0.10-5.00
0.05-5.00
0.10-5.00
0.10-5.00
0.10-5.00
0.10-7.00
0.10-7.00
0.10-7.00

0.30-3.00
0.30-4.00
0.50-6.00
0.50-3.00
0.50-4.00
0.50-5.00
0.30-5.00
0.50-6.00
0.50-6.00
0.50-6.50
0.80-7.00
1.00-7.00

® stark unterbrochen
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protech

Spann- und Werkzeugtechnik

KGMI KGMN
P (Stahl) ® AAA Schnitte:
M (Rostfrei) AA O AA @ kontinuierlich
K (Eisenguss) o A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) ° ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ® A
H (Harte Werkstoffe)
H=Hartmetall H H|H|H|H|H[H|H|H|HH:
- REREEEER:
ISO-Bezeichnung |X QLA nnnISX Abmessungen
REEEEERE:
unbesch. |5 besch. 333838383838
Preis T Preis 22220 QA0qQqd=2 p r / d a°®
KGMI-T 200-02-T 2.0 0.2 20.0 1.70 -
= 300-04-T 3.0 0.4 20.0/2.30 -
5 400-04-T o . m o 40 04 200 3.30 -
Stechen - Innen
KGMN-L 200-02-L om m =m0 20 02 200170 -
300-02-L O'm m] ] s m o 3.0 0.2 20.0230 -
? 400-02-L om [ s m o 40 0.2 20.0/3.30 -
500-03-L O'm ] oo ol 50 0.3 25.0/4.10 -
Stechen - 500-05-L o 5.0 | 0.5 25.04.10 -
Abstechen 600-03-L olm| |B 5lolo 60 03250 510 ;
KGMN-R 150-015-R olo o|o ojoo 1.5 0.15 25.0 4.10 -
200-02-R om [ s m o 20 0.2 20.0/1.70 -
/ 300-02-R O'm ] s m o 3.0 0.2 20.0230 -
400-03-R O'm ] m m 0 40 0.3 20.03.30 -
Stechen - 500-03-R o " moo 50 03 2504.10 -
Abstechen 600-03-R ool |m =m0 60 03 250 510 -
800-04-R u] ] o m ol 80 04 30.06.10 -
KGMN-T 150-015-T olo| |ao ooo 15015 16.0 1.20 -
> 200-02-T O'm ] ommo 20 0.2 20.01.70 -
/ 250-02-T m] o m] o 2.5 0.2/20.0/2.00 -
300-02-T om m O ommo 3.0 0220.0230 -
Stechen - 300-04-T O'm ] o= mo 3.0 04 20.0 230 -
Drehen 300-08-T o 5 3.0 0.8 200 2.30 -
400-04-T Olm [ ] o= mo 40 04 20.03.30 -
400-08-T om o m =m0 40 0.8 20.0/3.30 -
500-04-T O'm m O om0 o 50 04 250/4.10 -
500-08-T O'm m] oo ol 50 0.8 25.04.10 -
600-04-T O'm ] om0 o 6.0 04 250510 -
600-08-T om [ omoo 60 08 250/5.10 -
800-08-T O'm ] a m 0 o 80 0.8 30.06.10 -
KGMR-LP  200-6D-LP o . =m0 20 02 200 170 6.0
200-8D-LP o 2.0/|0.2 20.0/1.70 8.0
/ 200-15D-LP o [ ] s m o 20 0.2 20.0/1.70 15.0
300-6D-LP o m =m0 3.0 0.2 20.0/230 6.0
Abtechen 300-15D-LP O o =m0 30 02200 230 15.0
400-4D-LP u] m] m 0o 4.0 0.3 20.03.30 4.0
400-15D-LP u] m] o m ol 4.0 0.3 20.03.30 15.0
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

KGMR FGM MGGN
P (Stahl) ® AAA Schnitte:
M (Rostfrei) AA O AA @ kontinuierlich
K (Eisenguss) [} A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) ° ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ® A
H (Harte Werkstoffe)
H=Hartmetall |H HHHHH HH HHH
g RRB8822888
ISO-Bezeichnung |X QAo onnonISSX Abmessungen
QLWOOWO VOO W
SREEERERR
unbescf.r. S besc'_’-oooooooooo _
Preis T Preis< QA QaQaaqaqa= p r I d t a’ Geometrie
KGMR-RP 200-6D-RP O = O o m/mo 20 0.2 20.01.70 6.0
2t 200-8D-RP o 2.0/ 0.2 20.0 1.70 8.0
200-15D-RP o O moo 20 0.2 20.01.70 15.0
300-6D-RP O n =m0 3.0 0.2 20.0 230 6.0
Abstechen 300-15D-RP O o m oo 3.0 0.2 20.0 230 15.0
400-4D-RP O O =m0 40 03 20.03.30 4.0
400-15D-RP o o m/ oo 40 0.3 20.03.30 15.0
500-4D-RP o
FGD 300R-03 n o o 3.0 0.3/15.0 2.00/4.00 - . -
/ 400R-04 O O o 4.0 04 15.0 3.00/4.50 - 8%
< 500R-04 o o m o 50 04 15.04.00 500 - @ m————nl\
Axialstechen ‘ '3 D
=
300R-03 o o 3.0 0.3/15.0 2.00/4.00 - d _
400R-04 O m o 4.0 04 15.0 3.00/4.50 - - @%
500R-04 m 5.0 | 0.4 15.0 4.00 5.00 - B
500R-05 o B D
e
FMM 300R-03 n o oo 3.0 03/15.02.00/3.91 - d _—
N
400R-04 O m o 4.0 04 15.0 3.00/3.96| - - ’E‘%
. 500R-04 m o o 5.0 0.4 15.0 4.004.42 - ‘ — D
Axialstechen ‘t
at
MFMN 300 o L o/oo 3.0 02 18.0/2.00| - - d

==
stechen ,1 @

MGGN-A 300-02-A O 3.0 0.2 21.0 2.35 480 -
300-04-A o 3.0 04 21.0 2.354.80 - - o
300-08-A O 3.0 0.8 21.0235 480 - N
echen 400-02-A O 4.0 0.2 21.03.304.80 - ft E
400-04-A O 40 04 21.03.304.80 - N
400-08-A o 4.0 0.8 21.03.304.80 -
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

MGMN
P (Stahl) ® AAA Schnitte:
M (Rostfrei) AA O AA @ kontinuierlich
K (Eisenguss) o A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) ° ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ® A
H (Harte Werkstoffe)
H=Hartmetall H H|H|H|H|H[H|H|H|HH:
S RR8822L28 88
ISO-Bezeichnung |X QAo onnonISSX Abmessungen
REEEEERE:
unbesch. |5 besch. 333838383838
Preis T Preis< <00 QQaqQa= p r I d t | a° Geometrie
MGGN-M 300-02-M u] o 3.0/0.221.02.35/4.80
/ 300-04-M o 3.0 04210235480 -
5% 300-08-M O o 3.0 0.8 /21.0235/4.80 -
400-02-M oo ] o 4002 21.03.30/4.80 -
Einstechen - 400-04-M O o 4.0 04 21.0 3.30 480 -
ICLE 400-08-M 5 o 40 08 21.03.30 480 -
500-02-M o O o 50 0.2/26.04.10/5.80 -
500-04-M u] o 50|04 26.04.10/5.80 -
500-08-M o 50/0.8 26.04.10/5.80 -
600-02-M O o 6.0 0.2 /26.05.00 /580 -
600-04-M o 6.0 0.4 26.05.00 /580 -
600-08-M o 6.0 0.8 26.05.00/5.80 -
150-G O u] O mm o 1.5 0.1516.01.20 3.50 -
200-G u] u] ] oo mo 20 0.2(16.01.60 350 - ©e—VV——ro 7T
250-G O u] m O mm o 25 02 185200 385 - ’E‘! bts
. 300-G u] o Em omo 3.0 04 21.0/2.35 480 - ‘ -
Einstechen 400-G O m O m oo 40 04 21.0/3.304.80 - @;E
500-G u] ] m] o 50/0.826.04.10/5.80 - 7
600-G O o o 6.0 0.8 /26.05.00 /580 -
MGMN-L 200-02-L . ooo 20 02 160 160 350 -
200-04-L n 2.0 04 20.0/1.70 3.50 - o
4 300-02-L o m m oo 30 02 21.0235480 - —
300-04-L m O 3.0 04 20.0230/4.00 - 7
Einstechen 400-02-L u] a oo o 40 0.2 21.0/3.30 4.80| - @j E
400-04-L O 4.0 | 0.4 20.0/3.30/4.00/ - "
500-04-L u] o m oo 50 04 26.04.10 580 -
MGMN-M 200-M u Om mm o mmo 20 02 16.0/1.20| - -
/ 250-M u] =0 ] mm 0 25 02 185/2.00 - -
300-02-M ol o= o 3.0 02210235 - | -
300-M ] Om mm oommo 3.0/04 210235 - -
Einstechen - 350-03-M u] ] o 35|03 21.0/29 -
Drehen 400-02-M o |mo o 4002 210330 -
400-M O Om = oowsmo 40 04210330 -
400-08-M o 40 0.8 /21.03.30 -
500-04-M u] ] o 50|04 26.04.10 - -
500-M m] Om m o 5008 26.04.10 - -
600-M O m o o 6.0 0.8 /26.05.00 - -
800-M o O oo 80 0.8 /31.06.00 - -
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

MGMR MRGN
P (Stahl) O AAA Schnitte:
M (Rostfrei) AA O AA @ kontinuierlich
K (Eisenguss) [} A [eicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) ° ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ® A
H (Harte Werkstoffe)
H=Hartmetall |H HH HHH HH HHH
g RRB8822888
ISO-Bezeichnung |X Lo nnnIISX Abmessungen
QLWOOWO VOO W
SREEEEEREE
unbescf.r. S besc'_’-oooooooooo _
Preis T Preis< QA QaQaaqaqa= p r / d t a’ Geometrie
MGMN-R 200-02-R o m o olo 2002 16.0 1.60 3.50 -
200-04-R u] (] [ o 20|04 20.01.70/3.50 - d -
4 300-02-R ololo o m oo 3.0 02 21.0/2.35 480 - } ‘ b'
300-04-R =] ] m 0o 3.0 04 20.0 230 4.00 -

q [
Einstechen - 400-02-R o = m oo 40 02 21.0 330480 - BJ B
ABES R 400-04-R o= m oo 40 04 200 3.304.00 - F

500-04-R o o m oo 50 04 26.0/4.10 580 -
MGMN-T 200-T O m oo 20 02 16.01.603.50 -
250-T o 25/0.216.0 1.60 3.50|3.50
4 300-T o 3.0/04 21.0235/4.80 -
400-T o 40|04 21.03.30/4.80 -
Einstechen - 500-T o| |olo m oo 50 08260 4.10 580 -
Drehen
MGMR/L-PS 200-6D-PS u] 2002 16.0/160 - 6.0
» 200-15D-PS olo 2.0 0.2 |[16.0/1.60 - |15.0
300-6D-PS u] [] o 3.0/0.2 21.0235/4.80 6.0
300-8D-PS O n o 3.0/ 0.2/21.0 2.35/4.80 8.0
Abstechen 300-15D-PS 0 ol o 3.0 02 21.02.35/4.80 15.0
400-4D-PS u] m] o 4.0/0.3 21.03.30/4.80 4.0
500-4D-PS O o 5.0 0.3/26.0 4.105.80 4.0
MGMR/L-PT 200-6D-PT o O o 2.0/ 0.2 16.0 1.60 3.60 6.0
300-6D-PT Olm O oo 3.0]0.221.0 2.354.80 6.0
300-8D-PT u] o 3.0/0.2 21.0235/4.80 8.0
300-15D-PT u] o 3.0/0.221.0 2.354.80/15.0
Abstechen 400-4D-PT u] o 4.0/0.3 21.03.30/4.80 4.0
500-4D-PT O o 5.0 0.3/26.0 410 5.80 4.0
MRGN-A 400-A u] 4.0 20 21.03.304.80 - ==F=5).]
I )b
500-A u] 50 25 26.04.10/5.80 - C:—:@
600-A m] 6.0 3.0 26.05.00/5.80 - —Ej
800-A o 8.0 | 4.0 31.0 6.00 6.50 - ,i
Aluminium 12
MRMN-M 200-M o == ooo 2010 16.0/1.50/3.50 -
S 250-M 2510 16.0/1.50 - - — T
- S kR
e 300-M oomm [ o 3.0/|15/21.0235/4.80 - —
400-M B BN | u] o 40|20 21.03.30/4.80 - 7§
Freistechen - 500-M 5] "0 omoo 50 25(26.04.10 580 - i
Profilieren 600-M o |mol |o o 6.0 3.0 26.0 5.00 580 - 7
800-M u] O m o 8.0 /4.0 31.06.006.50 -
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Spann- und Werkzeugtechnik

Abstechen

Seite 58

01.03.20

Schnitte:
@ kontinuierlich

A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

P (Stahl) ® AAA
M (Rostfrei) AA O AA
K (Eisenguss) [ J
N (NE-Metalle, Alu) [ ]
S (Super Legierungen) ® A
H (Harte Werkstoffe)
H=Hartmetall H HH HHH HH HHH
SEERRREERRR
ISO-Bezeichnung | X QA nnnIISX
3833888838
unbesch. |5 besch. 333838383838
Preis T Preis << <0 QQaaqQq= w
160 o 1.6
180 1.8
200 Om m'm [ [ 2.2
200-A ] 2.2
200L i O o [ 2.2
200L-A ] 2.2
200R o [ L] L] 2.2
200R-A o 2.2
300 Om m'm [ o 3.1
300-A [ ] 3.1
300L o m O L] ] 3.1
300L-A o 3.1
300R Om = [ o 3.1
300R-A [ ] 3.1
400 Om m = L] . 41
400-A ] 41
400L i [ [ 4.1
400L-A ] 41
400R o [ L] . 41
400R-A o 41
500 Om m'm [ m O 5.1
500-A m] 5.1
500L o 5.1
500R o n 5.1
600 i Em ] 6.4
600-A [ ] 6.4
600L o 6.4
600R o 6.4
800 u 8.0
900 [ 9.6
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich

Abmessungen

7.8

9.3

9.3

9.3

9.3

9.3

9.3

9.3

1.3
1.3
11.3
11.3
11.3
1.3
11.3
11.3
11.3
1.3
11.3
11.3
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
13.5
13.5

r Geometrie

0.16
0.16
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2 Ltype

0.25 5~4 .-
\" W=01

0.25

0.25
Rtype Standard

0.25 v da
0.25 II ll
0.3 ol v, [00)
03 |/ w [\

0.3
0.3
0.35
0.35
0.35
0.35
0.4
0.45

A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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Teilprofil 60°

X{i;
v
L @) /
=

Innen
60°

f

r {47)(
\

O/‘ L

Teilprofil 60°
(mit Spanbrecher)

Bezeichnung
(rechts)

Aussen
ER11-A60
ER16-A60
ER16-AG60
ER16-G60
ER22-N60
ER27-Q60
Innen
IR11-A60
IR16-A60
IR16-AG60
IR16-G60
IR22-N60
IR27-Q60

P (Stahl)

M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)

Bezeichnung
(rechts)

Aussen
ERM16-A60
ERM16-AG60
ERM16-G60
ERM22-N60
Innen
IRM11-A60
IRM16-A60
IRM16-AG60
IRM16-G60
IRM22-N60

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)

O/m m m m = [ (I PC3030T

PC3030T

Bezeichnung
(links)

EL11-A60
EL16-A60
EL16-AG60
EL16-G60
EL22-N60

IL11-A60
IL16-A60
IL16-AG60
IL16-G60

Bezeichnung
(links)

PC3030T

PC3030T

Preis

Preis

o kurzfristig lieferbar

\ 4 meier
pro

Steigung

mm

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00
5.50-6.00

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00
5.50-6.00

tpi

48~ 16
48 ~16
48~8
14 ~8
7~5
45~4

48 ~ 16
48 ~ 16
48 ~8
14~8
7~5
45~4

Steigung

mm

0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00

tpi

48 ~ 16
48~8
14~8
7~5

48 ~ 16
48 ~ 16
48 ~8
14~8
7~5

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

6.35
9.5625
9.5625
9.5625
12.70

15.875

6.35
9.5625
9.5625
9.5625
12.70

15.875

9.525
9.525
9.525
12.70

6.35
9.525
9.525
9.525
12.70

e Hauptanwendung

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

1
16
16
16
22
27

1"
16
16
16
22
27

16
16
16
22

1
16
16
16
22

0.05
0.05
0.08
0.27
0.53
0.64

0.05
0.05
0.05
0.16
0.3
0.3

0.05
0.08
0.27
0.53

0.08
0.08
0.08
0.12
0.3

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7
2.1

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7
1.8

0.8
1.2
1.2
1.7

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7

0.9
0.9
1.7
1.7
25
3.1

0.9
0.9
1.7
1.7
2.5
2.7

0.9
1.7
1.7
25

0.9
0.9
1.7
1.7
25

* Nebenanwendung

01.03.20
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Teilprofil 55°

—

Teilprofil 55°
(mit Spanbrecher)
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tech

Spann- und Werkzeugtechnik

Bezeichnung
(rechts)

Aussen
ER11-A55
ER16-A55
ER16-AG55
ER16-G55
ER22-N55
ER27-Q55
Innen
IR11-A55
IR16-A55
IR16-AG55
IR16-G55
IR22-N55
IR27-Q55

P (Stahl)

M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)

Bezeichnung
(rechts)

Aussen
ERM16-A55
ERM16-AG55
ERM16-G55
ERM22-N55
Innen
IRM11-A55
IRM16-A55
IRM16-AG55
IRM16-G55
IRM22-N55

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)

PC3030T

HE E ®E ®E O

PC3030T

]

Bezeichnung
(links)

EL16-A55

EL16-AG55

EL27-Q55

IL11-A55

IL16-AG55

Bezeichnung
(links)

PC3030T

PC3030T

Preis

Preis

o kurzfristig lieferbar

Steigung

mm

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00
5.50-6.00

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00
5.50-6.00

tpi

48 ~ 16
48 ~ 16
48~8
14~8
7~5
45~4

48~ 16
48~ 16
48 ~8
14 ~8
7~5
45~4

Steigung

mm

0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00

0.50-1.50
0.50-1.50
0.50-3.00
1.75-3.00
3.50-5.00

tpi

48 ~ 16
48 ~8
14~8
7~5

48 ~ 16
48 ~ 16
48 ~8
14~8
7~5

6.35
9.525
9.525
9.525
12.70

15.875

6.35
9.525
9.525
9.525
12.70

15.875

9.525
9.525
9.525
12.70

6.35
9.525
9.525
9.525
12.70

e Hauptanwendung

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

1
16
16
16
22
27

1"
16
16
16
22
27

16
16
16
22

1
16
16
16
22

0.05
0.05
0.07
0.21
0.43
0.60

0.05
0.05
0.07
0.21
0.43
0.60

0.08
0.07
0.21
0.43

0.05
0.05
0.08
0.21
0.43

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7
2.0

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7
2.0

0.8
1.2
1.2
1.7

0.8
0.8
1.2
1.2
1.7

0.9
0.9
1.7
1.7
25
2.9

0.9
0.9
1.7
1.7
25
2.9

0.9
1.7
1.7
25

0.9
0.9
1.7
1.7
25

* Nebenanwendung
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Spann- und Werkzeugtechnik

ISO-Gewinde

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

01.03.20

Vollprofil
~ ~ Stei-
2 2 gung
Bezeichnung (3 Bezeichnung 3
(rechts) Q. (links) a Preis. mm d L r X f
Aussen
ER11-0.501SO [ ] 0.50 6.35 11 0.31 0.6 0.4
ER11-0.751SO [ ] 0.75 6.35 11 0.46 0.6 0.6
ER11-0.801SO ] 0.80 6.35 11 0.49 0.6 0.6
“ B ER11-1.001SO ] 1.00 6.35 11 0.61 0.7 0.7
ER11-1.501SO ] 1.50 6.35 11 0.92 0.8 1.0
ER16-0.501SO m EL16-0.501SO [ ] 0.50 | 9.525 16 0.31 0.6 0.4
- ER16-0.75ISO . 075 9525 16 | 046 @ 06 | 06
;/d' ER16-0.801SO [ ] 0.80 | 9.525 16 0.49 0.6 0.6
ER16-1.001SO m EL16-1.00ISO [] 1.00 | 9.525 16 0.61 0.7 0.7
HE e ER16-1.251SO = EL16-1251SO | m 125 9525 16 | 077 & 08 | 09
/Q ER16-1.501SO m EL16-1.501SO [ ] 1.50 | 9.525 16 0.92 0.8 1.0
i ER16-1.751SO [] 1.75 | 9.525 16 1.07 0.9 1.2
L e ER16-2.001SO m EL16-2.00/1SO | m 200 | 9525 16 123 | 1.0 1.3
ER16-2.501SO m EL16-2.501SO [ ] 250 | 9.525 16 1.53 1.1 1.5
ER16-3.001SO = EL16-3.001SO ] 3.00 | 9.525 16 1.84 1.2 1.6
ER22-3.501SO [] m] 3.50 12.7 22 2.15 1.6 2.3
ER22-4.001SO m EL22-4.001SO [ ] 4.00 12.7 22 2.45 1.6 2.3
ER22-4.501SO [] m] 4.50 12.7 22 2.78 1.7 2.4
ER22-5.001SO [] m] 5.00 12.7 22 3.07 1.7 2.5
ER27-5.501SO [] 550 | 15.875 27 3.37 1.9 2.7
ER27-6.001SO [ ] m] 6.00 | 15.875 27 3.68 2.0 29
ISO-Gewinde
(mit Spanbrecher)
g 'S Stei-
2 2 gung
Bezeichnung Q3 Bezeichnung | &3
(rechts) Q (links) Q Preis, mm d L r X f
Aussen
ERM16-1.00ISO [] 1.00 9.525 16 0.61 0.7 0.7
ERM16-1.25ISO [] 1.25 9.525 16 0.77 0.8 0.9
ERM16-1.501SO ] 1.50 9.525 16 0.93 0.8 1.0
ERM16-1.75ISO [] 1.75 9.525 16 1.09 0.9 1.2
ERM16-2.00ISO [] 2.00 9.525 16 1.25 1.0 1.3
ERM16-2.501SO [] 2.50 9.525 16 1.55 1.1 1.5
' ERM16-3.001SO [] 3.00 9.525 16 1.87 1.2 1.6
h I P (Stahl) ° .
M (Rostfrei) ° ©
K (Eisenguss) ° °
N (NE-Metalle, Alu) o o
S (Super Legierungen) .
m ab Lager o kurzfristig lieferbar e Hauptanwendung * Nebenanwendung
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ISO-Gewinde

Vollprofil

60°

1/4P Innen

h
1/8P__ Aussen

ISO-Gewinde
(mit Spanbrecher)

h
1/8P  Aussen
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tech

Spann- und Werkzeugtechnik

Bezeichnung
(rechts)

Innen

IR11-0.501SO
IR11-0.601SO
IR11-0.801SO
IR11-1.001SO
IR11-1.251SO
IR11-1.501SO
IR11-1.751SO
IR11-2.001SO
IR11-2.501SO
IR16-0.501SO
IR16-0.701SO
IR16-0.751SO
IR16-0.801SO
IR16-1.001SO
IR16-1.251SO
IR16-1.501SO
IR16-1.751SO
IR16-2.001SO
IR16-2.501SO
IR16-3.001SO
IR22-3.501SO
IR22-4.001SO
IR22-4.501SO
IR22-5.001SO
IR27-5.501SO
IR27-6.001SO

Bezeichnung
(rechts)

Innen
IRM11-1.501SO
IRM16-1.001SO
IRM16-1.251SO
IRM16-1.501SO
IRM16-1.751SO
IRM16-2.001SO
IRM16-2.501SO
IRM16-3.001SO
P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)

PC3030T

Bezeichnung
(links)

PC3030T

IL11-0.501SO

O

IL11-1.001SO

IL11-1.501SO

IL11-2.001SO
IL11-2.501SO

IL16-1.501SO
IL16-2.001SO
IL16-2.501SO
IL16-3.001SO

IL22-4.001SO

Bezeichnung
(links)

PC3030T

PC3030T

Preis

Preis

Stei-
gung

mm

0.50
0.60
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50
0.50
0.70
0.75
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00

Stei-
gung

mm

1.50
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50
3.00

6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
9.525
9.5625
9.525
9.5625
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
12.7
12.7
12.7
12.7
15.875
15.875

6.35
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

1
16
16
16
16
16
16
16

1
1
1
1
1
1
1
1
1
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
22
22
22
22
27
27

0.29
0.35
0.46
0.58
0.72
0.87
1.01
1.15
1.44
0.29
0.4
0.43
0.46
0.58
0.72
0.87
1.01
1.15
1.44
1.73
2.02
2.31
2.6
2.89
3.17
3.46

0.85
0.58
0.72
0.85
1.01
1.12
1.44
1.69

0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.9
0.9
0.8
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.9
1.0
1.1
1.1
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.8

0.8
0.6
0.8
0.8
0.9
1.0
1.1
1.1

0.4
0.6
0.6
0.7
0.9
1.0
1.1
1.1
1.1
0.4
0.6
0.6
0.6
0.7
0.9
1.0
1.2
1.3
1.5
1.5
2.3
2.3
2.4
2.3
2.3
2.5

1.0
0.7
0.9
1.0
1.2
1.3
1.5
1.5



Whitworth

-

X
I_|
L d

R0.137P Innen
558
TW
h
¥
R0.137P

Aussen

f

R

Bezeichnung
(rechts)

Aussen
ER11-14W
ER16-8W
ER16-9W
ER16-10W
ER16-11W
ER16-12W
ER16-14W
ER16-16W
ER16-18W
ER16-19W
ER16-20W
ER16-24W
ER16-26W
ER16-28W
ER22-5W
ER22-6W
ER27-4W
Innen
IR11-12W
IR11-14W
IR11-16W
IR11-18W
IR11-19W
IR16-8W
IR16-10W
IR16-11W
IR16-12W
IR16-14W
IR16-16W
IR16-18W
IR16-19W
IR16-20W
IR16-26W
IR16-28W
IR22-7W

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)
N (NE-Metalle

Bezeichnung
(links)

PC3030T
PC3030T

Preis

¢ HE E E B E E E E E E R B R O0OE E O HE E B BN
° OO o m | O

, Alu)

S (Super Legierungen) - .

m ab Lager o kurzfristig lieferbar

tpi

14

10
1
12
14
16
18
19
20
24
26
28

12
14
16
18
19

10
11
12
14
16
18
19
20
26
28
7

\ 4 meier
Dro

6.35
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.5625
9.525

12.7

12.7

15.875

6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
9.525
12.7

1
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
22
22
27

1
1
1
1
1
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
22

e Hauptanwendung

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

1.16
2.03
1.81
1.63
1.48
1.36
1.16
1.02
0.9
0.86
0.81
0.68
0.63
0.58
3.25
2.71
4.07

1.32
1.16
1.02
0.9
0.86
2.03
1.63
1.48
1.36
1.16
1.02
0.9
0.86
0.81
0.63
0.58
3.32

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

1.0
1.2
1.2
1.1
1.1
1.1
1.0
0.9
0.8
0.8
0.8
0.7
0.7
0.6
1.7
1.6
2.0

0.9
0.9
0.9
0.8
0.8
1.2
1.1
1.1
1.1
1.0
0.9
0.8
0.8
0.8
0.7
0.6
1.6

1.2
1.5
1.7
1.5
1.5
1.4
1.2
1.1
1.0
1.0
0.9
0.8
0.8
0.7
24
23
2.9

1.2
1.1
1.1
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.4
1.2
1.1
1.0
1.0
0.9
0.8
0.7
2.3

* Nebenanwendung

01.03.20
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Spann- und Werkzeugtechnik

American UN

£

S S
Bezeichnung § Bezeichnung §
(rechts) Q  (links) a Preis'  tpi d L r X f
i Aussen
:F ER16-8UN [ 8 9.525 16 1.95 1.2 1.6
ER16-9UN [ 9 9.525 16 1.73 1.2 1.7
L ER16-10UN [ 10 9.525 16 1.56 1.1 1.5
ER16-11UN [ 11 9.525 16 1.42 1.1 1.5
— ER16-12UN [ 12 9.525 16 1.3 1.1 14
ER16-13UN o 13 9.525 16 1.2 1.0 1.3
ER16-14UN [ 14 9.525 16 1.11 1.0 1.2
ER16-16UN m EL16-16UN o 16 9.525 16 0.97 0.9 1.1
/8P Aussen ER16-18UN m EL16-18UN o 18 9.525 16 0.87 0.8 1.0
ER16-20UN [ 20 9.525 16 0.78 0.8 0.9
ER16-24UN [ 24 9.525 16 0.65 0.7 0.8
ER16-27UN o 27 9.525 16 0.58 0.7 0.8
ER16-28UN [ 28 9.525 16 0.56 0.6 0.7
ER16-32UN [ 32 9.525 16 0.49 0.6 0.6
ER22-6UN [ 6 12.7 22 2.6 1.6 23
Innen
IR11-20UN [ 11 6.35 1 0.73 0.8 0.9
IR16-8UN [ 8 9.525 16 1.83 1.2 1.5
IR16-11UN [ 1 9.525 16 1.33 1.1 1.5
IR16-12UN [ 12 9.525 16 1.22 1.1 1.4
IR16-14UN [ 14 9.525 16 1.05 0.9 1.2
IR16-16UN [ 16 9.525 16 0.92 0.9 1.1
IR16-18UN [ 18 9.525 16 0.81 0.8 1.0
IR16-20UN [ 20 9.525 16 0.73 0.8 0.9
P (Stahl) ° °
M (Rostfrei) ° °
K (Eisenguss) ° °
N (NE-Metalle, Alu) ° °
S (Super Legierungen) @ .
m ab Lager o kurzfristig lieferbar e Hauptanwendung * Nebenanwendung
Seite 64  01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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APKT

APKT-MF

7

APKT-MM

&

APMT-MA

APMT-MF

APMT-ML
fﬁ@

APMT

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)

S (Super Legierungen)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall

ISO-Bezeichnung

unbesch.
Preis

1604PDSR-MF

1604PDSR-MM

060208PDFR-MA
0602PDFR-MA
090308PDFR-MA
0903PDFR-MA
11T308PDFR-MA
11T3PDFR-MA
160404PDFR-MA
1604PDFR-MA
180604PDFR-MA
1806PDFR-MA
180612PDFR-MA
180616PDFR-MA
180620PDFR-MA
180624PDFR-MA
180630R-MA

11T3PDSR-MF
1604PDSR-MF
1806PDSR-MF
180612PDSR-MF

0602PDER-ML
090308PDER-ML
0903PDER-ML
11T308PDER-ML
11T3PDER-ML
160404PDER-ML
1604PDER-ML
180604PDER-ML
180612PDER-ML
180616PDER-ML
180620PDER-ML
180624PDER-ML
180630R-ML
1806PDER-ML
1806PDSR-ML

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch
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Ho1
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besch.
Preis

GO AX X AANX
A b 4 ®
A %
®
A
H|H\H|\H|H|H|H
NS
3832888
S15(813(3I5]S
2(2(2(=a|a|a
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[} oo [ |
| BN | oa [ |
| BN | Oom O m
o oa
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x % oA
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TSIRETEX
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[m]

[m}

u

u
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u

m O

[m]

[m]

[m}

[m}

[m]

[m]

u

\ 4 meier

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Schnitte:
@ kontinuierlich

A [eicht unterbrochen

® stark unterbrochen

Abmessungen

d1

16.4 |9.525/ 500 0.8

16.4 |9.525/ 520 | 0.8 | 4.4

6.0 424|260| 08 | 20

6.0 1424|260 | 04 | 20

94 1621/360| 08 | 28

94 1621|360| 04 | 28

11.2 16.467| 3.60 | 0.8 | 2.9

112 16.467| 3.60 | 0.5 | 2.9

164 | 941576 | 04 | 45

164 1941576 | 08 45

Geometrie

diel

%)

17.4 11098 6.35 | 04 | 45 | %

17.4 110.98 6.35 | 0.8 | 4.5

17.4 11098 635 | 1.2 | 45

45
45

17.4 110.98 6.35 16

17.4 110.98 6.35 2.0

17.4 110.98 6.35 | 24 | 45

17.4 11098 6.35 | 3.0 | 45

11.2 16.467| 3.60 | 0.5 | 2.85

164 1941576 | 08 45

17.4 110.98) 6.35 | 0.8

17.4 11098 635 | 1.2 | 45

6.0 1424|260 | 04 | 20

94 1621|360| 08 | 28

94 1621|360| 04 | 28

112 /6.467| 360 08 | 2.9

11.2 16.467| 3.60 | 0.5 | 2.9

164 | 941576 | 04 | 45

45
45

164 1941 576 08

174 110.98) 6.35 | 0.4

45 | .Y

EOT |

174 11098/ 635 | 1.2 | 45 | V|

17.4 11098/ 6.35 | 1.6 | 45

17.4 11098 6.35 | 2.0 | 45

17.4 /1098 6.35 | 24 | 45

17.4 110.98 6.35 | 3.0 | 45

17.4 11098 6.35 | 0.8 | 45

17.4 11098 6.35 | 0.8 | 45

I

01.03.20
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Spann- und Werkzeugtechnik

APMT
P (Stahl) O AR X AAX XX o A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) A% oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H HHHHHHHHHHHHHH
S SR883339885¢88E
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
2835838888 88e8s
unbesch. |5 besch. §FEFTT BT 33388
Preis T Preis2222QaQqaqaqaaaqaaqacacaa | | d t r dl Geometrie
APMT-MM 060202PDSR-MM [ ojo|m|m|o|O 60 424260 02 |20
/ 060208PDSR-MM " =m0 mmOooD0 60 424|260 08 |20
@ 0602PDSR-MM m O =RE=RR=NN BN BN AN REsii=RY | 60 (424260 04 | 20
060212R-MM [ O o/m(oo|o 6.0 424 260 12 20
060216R-MM i Oo/m|molo 6.0 424 260 16 20
0903PDSR-MM m O olojo/m elojelooo 94 621 360 04 28
090308PDSR-MM [ Olom|molO 94 621|360 08 | 28
090312R-MM mi O o/m|(oo|o 94 621 360 12 28
090316R-MM i Oo/mmolo 94 621360 16 | 28
090320R-MM i mOmODO 92 1621360 20 | 28
090332R-MM ool mlo o 92 1621360 32 | 28
11T3PDSR-MM (| moo/mmcjeoo e 11.2 6467 3.60 | 0.5 | 2.85
11T308PDSR-MM . oloo s mon ] 112 16.467 3.60 | 0.8 | 285
11T312PDSR-MM m " 00 . mOn 112 16467 360 | 1.2 | 2.85
11T316R-MM = O mo0o mmlO o 11.0 |6.467| 3.60 | 1.6 | 2.85
11T318R-MM o O m 11.0 |6.467) 360 | 1.8 | 2.85
11T320R-MM o 11.0 6.467| 3.60 | 20 | 2.85
11T324R-MM m O Om O mmO 11.0 6467 3.60 | 24 285
160404PDSR-MM Cl= 164 | 941|576 | 04 | 45
1604PDSR-MM (| mO0Oommnnooce 164 | 941|576 08 | 45
160410PDSR-MM m O 16.4 | 941|576 | 1.0 | 45
160416PDSR-MM [ ] mm 0 mOOD u] 164 1941|576 | 1.6 | 45
160420R-MM o 16.0 | 941 | 576 | 2.0 | 45
160424R-MM [ Oo/mimO 16.0 | 941|576 | 24 | 45
160430R-MM i A=Al 3N W= 16.0 | 941|576 | 30 | 45
160432R-MM [ ] oolo/m =0 16.0 | 941|576 | 32 | 45
160450R-MM [ ojom|o|o 16.0 | 941|576 | 50 | 45
160464R-MM Oo/mmOlo 16.0 | 941|576 | 64 | 45
180604PDSR-MM a u] 17.4 110.98| 6.35 | 0.4 | 45
1806PDSR-MM ] olojojo|m s meocjoe 17.4 11098/ 6.35 | 0.8 | 45
180612PDSR-MM [ oo m| mO 17411098 635 | 1.2 | 45
180616PDSR-MM o oo m|mo 17.4 [10.98) 6.35 | 16 | 4.5
180620PDSR-MM i oom 17.4 [10.98) 6.35 | 2.0 | 45
180624PDSR-MM oo O mmO 174 [10.98) 6.35 | 24 | 45
180630PDSR-MM o 1741098 635 | 3.0 | 45
180630R-MM mi oom 16.7 110.98| 6.35 | 3.0 | 45
180632R-MM m] O m o o 16.7 110.98| 6.35 | 32 | 45
180640R-MM i Olm m 16.7 11098 635 | 4.0 | 45
180648R-MM o Ojl0m 16.7 11098 635 | 4.8 | 45
180650R-MM [ oo m o 16.7 110.98| 6.35 | 50 | 4.5
180660R-MM ] 16.7 [10.98) 6.35 | 6.0 | 4.5
180664R-MM olo olm O 16.7 11098 635 | 6.4 | 45
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

CNHQ CPMT LNEX LNMX
P (Stahl) OARX X AAXX X ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H H\H|H|H|\H|H|H|H|H|H|H|H &M
o QWLWLWV OOV -0
~ [ae o2 ™~ —
ISO-Bezeichnung | X PRRERRESSSRTEL Abmessungen
AT
SEREEEEERERN -
unbesch. = besch S’)} E s)) E g é% '-‘:? ?) Cu’)) g '(.‘\l-> & % E
-} RICHCHOHCHOHOHOHOHOHONOHONGNE]
Preis T Preis2222aaqaacaqaaocaaaa | |[dt r|dl Geometrie
CNHQ 1005-C0.5 o 10.0 [10.0 | 540 - | 47
1305-C0.5 ] o 127100 | 540 | - | 47
1606-C0.5 0o m o 160 (120 640 - |59
1606-C1.0 o 160 (120 640 - |59
CPMH 120408-MM [ n 129 127476 | 08 | 55

-

v sl 1]

CPMT 060204-MM m O 64 635238 04 | 275 )

P 2 080308-MM o m O 8.1 17.938/ 340 08 |3.18

@ 09T308-MM O 97 9525397 | 08 | 44 \/{giﬁl ' | t‘d‘l

LNEX-MA 100605PNR-MA ] 8] 100 65 650 05 | 35 ,

§ 151004PNR-MA u 150 [10.0 | 10.0 | 04 | 45 % Wﬂ I
151008PNR-MA [ 150 10.0 | 10.0 | 0.8 | 45 ‘ @:
100605PNR-MF o E O m®ED ] 100 | 65 | 650 05 | 35
100608PNR-MF O om0 ] 100 65 650 | 0.8 | 35 3
151004PNR-MF oo mm m] 150 100 | 10.0 | 0.4 | 45 l@@]
151008PNR-MF O oo mololo m 150 100|100 08 | 45 ! —
151016PNR-MF oo/m|o o 150 100 | 100 | 1.6 | 45
100605PNL-MM EOE o 100 | 65 | 650 05 | 35
100605PNR-MM o oo m|mo ] 100 65 650 | 05 | 35
100608PNR-MM O mO o 100 | 65 | 650 08 | 35 :
151004PNR-MM olo|m|o|o m} 150100 10.0 | 04 | 45 1@@ o
151008PNL-MM o olo/mm n 150 1 10.0 | 10.0 | 0.8 | 45 ‘ [
151008PNR-MM oo o o/mloO o 15.0 [ 10.0 | 10.0 | 08 | 45
151016PNR-MM o olo|o u] 150 | 100 | 100 | 1.6 | 45

LNMX-MF  100605PNR-MF o (A=A B | o o 100 | 65 | 650 | 05 | 35

- 100608PNR-MF I o 100 65 650 08 35 '
151004PNR-MF m O mlO o 150 100 | 100 | 04 | 45 l@ﬂ b
151008PNR-MF o EINNEE m 150 100] 100 08 | 45 ‘ ]
151016PNR-MF u] oo mm u] m] 150 100 | 10.0 | 1.6 | 45

LNMX-MM | 100605PNL-MM E O mECD n 100 | 65 650 | 05 | 35

> 100605PNR-MM OCE === n 100 | 65 | 650 | 05 | 35
100608PNR-MM ODolmmDO o 100 65 650 08 | 35 :
151004PNR-MM oo m mlo o 150 100]100| 04 | 45 g ld b
151008PNL-MM =m0 mmO m 150 100 100 08 | 45 ! (B
151008PNR-MM OCE === ] 15.0 | 100 | 10.0 | 0.8 | 45
151016PNR-MM O o0|mim0O ] 150 100 | 100 | 1.6 | 45
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Spann- und Werkzeugtechnik

LPMT OFKT ONHX
P (Stahl) OAXX AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall H HHHHHHHHHHHHHH
S SR883339885¢88E
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
cloB8ocooovowooo
NAINRSSSOS YR ===
pesch. = besch B SRS G8REBERRES
unbesch. |5 Pesen. |G O G 0000000000 )
Preis T Preis2 2220 Qqaoqaaqaacaqaaa | d t)|r|dl Geometrie
LPEW 040210R 64 42260 10 | -
’ 040220R 64 | 42 (260 20 -
LPMT-MF | 040210R-MF (] 64 | 42260 10 | -
040220R-MF ] 64 | 42 1260 20 | -
LPMW 040210R u L] 64 42260 10 | -
040220R [ [ 64 | 42 1260 20 | -
MPMT 090308 o m o o 95 (9525 318 | 08 | 45
OFKT-MA | 05T3FN-MA 52 127397 | 05 | 44 .
n 0704FN-MA 74 180 476 05 | 58 RN | @’d
= = %) '
\,o,;.&. - :
OFKT-MF 05T3SN-MF ol o o 52 [ 127397 | 05 | 44
P -
{:1.2 z{} f gm"
V3= i i
OFKT-MM 05T3SN-MM a] L] ] 52 | 127397 | 05 | 44 .
Z N 0704SN-MM " 74 180 476 05 | 55 o | @’d
;f// 26
"\ LJ t
060608-MA L] o 66 [160]600| 08 56| . .
080608-MA (] o 84 202|600 08 | 56 Ej
[ ]
060608-MF o|oo|o o 66 | 16.0 600 08 56 -
080608-MF olololo| |o o | 8420260 08 56 N
0606ANN-MF oo m|o o ] 66 | 16.0 6.00 08 | 56 o
0806ANN-MF mi oo/mo u] ] 84 /202600 08 56 o -
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

ONMX ORG PNEJ
P (Stahl) OAX X AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H H\H|H|H|\H|H|H|H|H|H|H|H &M
S Se88s888383588e
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
LIPS
SEREEEEERERN -
unbesch ~ besch Sg E s)) E g é% '-‘:? ?) Cu’)) g L‘N‘) & % E
-} RICHCHOHCHOHOHOHOHOHONOHONGNE]
Preis T Preis2222aaqaacaqaaocaaaa | |[dt r|dl Geometrie
060608-ML o|lo 66 16 | 6.00| 08 56
080608-ML m O 84 202600 08 56
060608-MM ololo|o 6.6 160 6.00| 08 56
080608-MM olololo|m|o u] 84 1202 600 08 56
0606ANN-MM o ololo 66 160 600 08 56
0806ANN-MM u] oloo/m|o|jo|o u] 84 202600 08 56
060608-W oo|lo o 65 160 6.00 08 56
080608-W ololo o 82 202600 08 56
060608-MF mOlolo m O 66 160 600 08 |56
080608-MF olololo O o 84 1202600 08 | 56
0606ANN-MF Olo|m|o u] u] 6.6 160 6.00| 08 56
0806ANN-MF oOlo|m|o u] u] 84 1202 600 08 56
060608-MM m Ololo O o 66 160 600 08 |56
080608-MM u] oo/mloo m O 84 202 600 08|56
0606ANN-MM O mO u 66 160 600 08 56
0806ANN-MM ] m] Olo/m|o ] m] 84 1202600 08 56
265 oo 100 | 70 [ 300 03 | 35
325 oo 100 70 | 300 03 | 35
405 oo 150 [ 12.0 | 450 | 05 | 45
470 oo 150 | 120 | 450 | 0.5 | 45
1223N 5] "m0 D0 [u] o - 127230 - |50
1225N u] a - 127/250| - | 50
1230N ] ololo - 127/300| - |50
1235N ] o m - | 127/350 - | 50
1240N ] oo - 127400 - |50
1245N I - |127/450 | - | 50 i: E ]
1250N ol oo - |127/500 - |50 63 ld b
1255N m m OO m] - |[127]550 - |50 (o8 KN
1260N o o - 127600 - | 50
1265N olololo - 127/650| - | 50
1270N u] o - 127700 - |50
1275N ] oo [m] - 127750 - | 50
1285N [ - 127850 - |50
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

RDCT RDHW RDKT RDKW
P (Stahl) OAXX AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® % (%% ® © kontinuierlich

A ® % AAO® A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

K (Eisenguss)
N (NE-Metalle, Alu)

> e

S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H HHHHHHHHHHHHHH
S SRERERRREERESS
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
2835838888 88e8s
unbesch. |5 besch. §FEFTT BT 33388
Preis T Preis2222QaQqaqaqaaaqaaqacacaa | | d t r dl Geometrie
RDCT-MA 10T3MO-MA [ - 100397 - 385
P 1204M0-MA " - 120|478 - | 45 ﬁ%% ]
- \
RDHW 0501MOE [ - |50 159 - |23
(‘ N 06T1MOE " - 160|198 - |25
. 0702MOE oo ] - |70 238 - 28
= 0702M0S O - |70 238 - |28
0702MOT u] - |70 238 - |28
0803MOE n - 180318 - | 34 @ -
0803MOT o - 180318 - |34
1605MOF o - 16055 - |55
1605M0S o - 160|556 - |55
2006MOF m] - 1200635 - |55
2006M0S o - 1200635 - |55
RDKT-MA  10T3MO-MA o - 1100397 - 385
. 1204MO0-MA o - 120476 - | 45
RDKT-MF | 10T3MO-MF olo O'm Om - 1100397 - 385
1204MO-MF ] olo|olo oo - 120476 - | 45
1605M0-MF o u] - 16055 - |55
10T3MO-MM u] ololo . m] - 100397 - 385
1204M0-MM Om O [m] - 120476 - | 45
1605M0-MM u] o|o o - 16055 - |55
2006M0-MM olo o|lo ] - |200/635 - |55
0501MOE m O - | 50159 - |23
06T1MOE m O - 60198 - |25
0702MOE O oo - | 70|23 - |28 {3 .
0803MOE O o|o - 180318 - |34
10T3MOE oo 100397 | - | 381
1204MOE oo 120476 | - | 45
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SDCN SDET SDKN SDMT SDXT
P (Stahl) OAX X AAXXX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) () A % % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen

S (Super Legierungen) b ik b [ J
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall H H|H|\H|H|H{H|H|H|H|H|H|H H{H
S SRERRERREEENES
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaSSII XX  Abmessungen
O o ©
2888333882 3/8see
unbesch. = besch S’) E S)) E '(.'9) g’% '-lm’ ?) g g u(\l> & % E
1S 10000000000 0000 )
Preis T Preis2222Qa0aQqa0oqaaqaacaaa | d t)|r|dl Geometrie
SDCN 1203AEEN-RH u o - 127318 - | -

1203AESN u] - | 127]318 - | - __ a

‘ / 1203AESN-RH o |- |127]318] - | - jx‘

- 1504AEEN-RH o o | - [wseam| - - [\ =
1504AESN o o - 159476 - | - d -t
1504AESN-RH o - | 159]476] - | -

SDET-MA | 09M402R-MA (] - | 953923 02 | 40 :
- _ = -
/\ 09M404R-MA o 95 3923 04 | 40 @) L
V. 09M405R-MA " - | 95(3923 05 | 40 s
130504R-MA [ - | 135|556 04 556
SDKN-SU | 1203AESN-SU olo|o|o - 127318 - | - 0
—-=3
1504AESN-SU olo|o|o - | 159 476 - | - W:\ h
e I\
v i) 15
o | t

SDMT-MM 090308-MM o m|O|O - | 95 318| 08 | 44 "

Rira)\
)

SDXT-MA | 09M405R-MA u - | 95400 05 40
130508R-MA (] - 135 556| 08 556

09M403R-MF o - | 95400 03 40
09M405L-MF o - | 95/400 05 |40
09M405R-MF Olm u] o/mO ] n - | 95400 05 | 40
130508R-MF 0m =] O m o o - 135 556 08 556
09M405L-MM u] =] ] - 19525400 05 | 40
09M405R-MM Om | RE=RE=AN BN RE=AN | n - 9525 400 05 40
09M410R-MM o - 195250400 10 | 40
130508L-MM oo - 135556 08 556
130508R-MM Olm [ RE=RE=AN BR=AN BN | n - | 135 /556 08 556
130538-MM o - | 135|556 | 38 556
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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SECA

SECA

SECN

SEET-MA

4

SEET-MF

SEET-MM

SEEW-W
-
v

SEKN-SU
.

&

Seite 72 01.03.20

SECN

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall

ISO-Bezeichnung

unbesch.

1204AFEN
1204AFSN
1204AFTN
1504AFSN
1504AFTN

1203AFEN-RH
1203AFFN
1203AFSN
1203AFSN-RH
1203AFTN
1203AFTN-RH
1203AFTN-S20
1504AFEN-RH
1504AFFN
1504AFSN
1504AFSN-RH
1504AFTN-RH
1504AFTN-S20

0903AGFN-MA
14M4AGFN-MA

0903AGSN-MF
14M4AGSN-MF
14M4AGTN-MF

0903AGSN-MM
14M4AGSN-MM

14M4AGSN-W
14M4AGTN-W

1203AFSN-SU
1504AFSN-SU

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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SEET

K10 T > e

Ho1

SEEW
O AX X AAX XX @ A
A % %X X o
A %% AAO
R Bk BB [ ]
AX QA
H\H\H|H|{H|H|H|H|H|H|H|H H{H
TFRERRRRERER
ooQaaaadaSSITXX
B o ©
38988288 szls2ne
™ [30) BKOMT VLWL
BSBSHHBW®H DN NG
(OS] (SIS (S [ST[ST (SIS [SY[S)[$] (&) (&)
Z2|2|2(=|a (oo (o |a Q. |a|q fasar
m)
[} (] o
oo oo
a
oo|o o g
m)
o o W O 0
m]
O O
[m}
m]
O
[} (]
m] m)
O
m} [m] m] [ |
O O [ |
u u u
" OO0 m | BN |
O
m 0O m)

SEKN

Schnitte:
@ kontinuierlich

A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

Abmessungen

d t | r d
127476 - | 556
127|476 | - | 556
127|476 - | 556
1588/ 476 - | 55
1588/ 476 - | 55
127348 - |236
127318 - |236
127318 - |236
127348 - |236
127348 - |236
127318 - |236
127318 - |236
1588/ 476 | - | 24
1588/ 476 | - | 24
1588/ 476 | - | 24
1588/ 476 | - | 24
1588/ 476 - | 24
1588/ 476 | - | 24
95318 - | 34
140400 - | 44
95318 - | 34
140400 - | 44
140400 - | 44
95318 - | 34
140400 - | 44
140| 40 | - | 44
140| 40 | - | 44
127348 - | -
159|476 - | -

Geometrie

L@ZL

o

N

B Shape of Edge
520:5TS

20
'

20°




\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SEXT SNCN SNEX
P (Stahl) OARX X AAXX X ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall H HHHHHHHHHHHHHH
g RR88333888528¢8
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
AT
SEEEEEEERERE -
unbesch. = besch%E%E@c‘%%EQg&agg
-} RICHCHOHCHOHOHOHOHOHONOHONGNE] .
Preis T Preis2222QaQqaqaqaaaqaaqacacaa | | d t r dl Geometrie

1271318 - -

SEKR-MX | 1203AFSN-MX . O m X
_.‘\\ 1204AFSN-MX " olo - lrerlam| - - @

\ 1504AFSN-MX o|lo ololo . - 159|476 - | - ‘ %zo“
| t

m]

O

n
'

SEXT-MF | 0903AGSN-MF m ojoo/mm| O - 953318 - | 34
6 14M4AGSN-MF 0Om ojlojom = ] - 1140400 - |44
SEXT-MM 0903AGSN-MM O |(mmOmmO0w o - 953318 - |34
14M4AGSN-MM ] moomcmmoo e - 140 400 - | 44
SEXT-MR 0903AGSN-MR o|lo - 195318 - |34
14M4AGSN-MR u] " Om [ - 140 400 - | 44
1204ENN ] | Ji=Ris] - 127|478 - | -
1504ENN ] mm O o - 158 476 - | -
120612-MA [ - | 127/635 12 | 52
1206ANN-MA [ - | 127/635 - | 45
1206ENN-MA ] - 127635 - | 52
1206QNN-MA [ - | 127]635 - |52
1206 ANN-MF oo/ mo o m om - 127635 - |45
1507ANN-MF olololo u] - 159794 - |58
1206ENN-MF m] oOlo|m|o ] m] - 1 127/635| - |45
1507ENN-MF ololo|o o - 159794 - |56
SNEX-MF | 120612-MF o|jojo|o o - [ 127/635| 12 | 52

: .\ 1206QNN-MF o|jojo|o m o - 127635 - | 52
V

m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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SNEX

%
=
m
o
=
=

X

» %) » »
= I Z Z Z
I § m m 1ul
S = = =

Seite 74 01.03.20

SNHT
P (Stahl) O AR X AAXXX OA
M (Rostfrei) A % % % %% [
K (Eisenguss) [ J A b 3 AAO
N (NE-Metalle, Alu) A
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) A% oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H H|H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H [H{H
S RR88388388528¢8
ISO-Bezeichnung | X aQQQaadaaSSTITXX
IS
3838388888z
besch. = besch BE B =SS BIBSRE8S
unpescn. |5 PeSCN. | GO0 VOO VOO0 OO0 O
Preis T Preis <2< =QQQqaqQaqaaa
120612-ML olo
1206 ANN-ML T
1206ENN-ML " m
1206QNN-ML n =
1507ANN-ML olo
1507ENN-ML olo
1206 ANN-MM o|lo oOlo|/m|o ]
1507ANN-MM mOlolo
1206ENN-MM Olo|/m|o o oo
1507ENN-MM O
120612-MM ololo|o
1206QNN-MM olo|m|o
1102302L/R-WX o
1102304L/R-WX L
1102308L/R-WX L o
110304L/R-WX _
110308L/R-WX .
1203504L/R-WX .
1203508L/R-WX L
120404L/R-WX L
120408L/R-WX L
1204504L/R-WX .
120504L/R-WX -
120508L/R-WX L
1205404L/R-WX L
120604L/R-WX L
120608L/R-WX _
1206504L/R-WX -
1206508L/R-WX .
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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Schnitte:
@ kontinuierlich

A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

Abmessungen

d1

1271635 12 | 45

1271635 - | 45

127 1635 - | 45

127635, - | 45

1588 794 - | 56

1588 794 - | 56

127,635 - | 45

159/ 794 - | 56

127,635 - | 52

159/ 794 - | 56

127/ 635| 1.2 | 45

127,635 - | 45

0.2-
111230 16 40

0.2-
11230 16 4.0

0.2-
11230 16 4.0

0.2-
11 13.00 16 5.0

0.2-
16

0.2-
354 20 6.0

0.2-
3.54 20 6.0

0.2-
4.00 20 7.0

0.2-
4.00 20 7.0

0.2-
4.54 20 8.0

0.2-
5.00 20 8.0

0.2-
5.00 20 9.0

0.2-
5.47 20 9.0

0.2-
6.00 20 10.0

0.2-
6.00 20 1.0

0.2-
6.50 20 12.0

0.2-
6.50 20 12.0

12.7

127

127

127

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

12.7

Geometrie

| v

(

i
[Ne

di



\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SNKN SNMX SPCN
P (Stahl) OAX X AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ A ® % AAO A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) A% oA
C=Cermet, H=Hartmetall H HHHHHHHHHHHHHH
g RR88333888528¢8
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
SEREEEEERERN -
- BSIBIPORDBSIRES
unbesch. |5} besch.|IG5|5|G5|3|5|6|6| 6|3 OO IOI6
Preis T Preis2 2220 Qqaoqaaqaacaqaaa | d t)|r|dl Geometrie

127476 | - -

SNKN 1204ENN u] o ]
1504ENN ] u] u] o - | 159(476 | - | - {

SNMX-MF | 1206ANN-MF o ojomlooe n - 127635 - |45
PN 1507ANN-MF o ololo o - | 159794 - |56

[m]
'

¢
o
=,
[

o

SNMX-MF | 1206ENN-MF n mo|m|o|olo oo - 127635 - |45 a
1507ENN-MF ] o|lojo|o u] - 159|794 - |56

}

el

SNMX-MF | 120612-MF olololo o - | 127)635 12 | 52
:.\ 1206QNN-MF ojo|m|o o - [ 127)635| - | 52
SNMX-MM | 1206ANN-MM N oolomonn mom - 127635 - |45
1507ANN-MM Olo/m|(o|olo ] - 159|794 - | 56
- 127635 - | 45
- | 159/794 - |56
SNMX-MM | 1206ENN-MM m O ojom|ooo O m - 127635 - |52
1507ENN-MM O ololooo o - | 159794 - |56
- |127]635 - |52
- | 159794 - |56
120612-MM ololo|o ] - | 127]635 12 | 45
1206QNN-MM olo/m|o|o n - 127635 - | 45
1203EDER-RH [ oo - 127318 - | -
1203EDR ] 5] u] ] - 127(318 - | -
1203EDR-S20 n - | 127)318] - | -
1203EDSR u] u] - 1588318 | - | -
1203EDSR-RH ololo ool - 127818 - | - 7 S
1203EDTR-RH oo - 127318 - | - k_ 1
1204EDSR o - 2r|ams| - | - = =
1504EDER-RH ] m m| - 1588476 - | -
1504EDL o - 1588476 - | -
1504EDR 5] ololo o - 1588476 - | -
1504EDSR o o - |1588/476 | - | -
1504EDSR-RH oo m] o o - (1588476
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20 Seite 75
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\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

SPFN SPKN SPMT TNMX
P (Stahl) OAX X AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % %% K ® © kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H H|H\H|H|H|H|H|H|H|H|H|H [H{H
S SR883339885¢88E
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
cloB8ocooovowooo
NAINRSSSOS YR ===
unbesch. | bescth%Egg%gggﬁa%g
-} RICHCHOHCHOHOHOHOHOHONOHONGNE] X
Preis T Preis2222aaqaacaqaaocaaaa | |[dt r|dl Geometrie
200-N - m O . 88 | 22| - |02 - +0.05
300-N O ] 98 |30 - |02 - i
- 98 | 40| - 025 -
400-N m O u] J‘ |
1203EDSR-MU o - | 127)318] - | -

b
1504EDSR-MU O - ~1s9lams| - | - ﬁﬁ\%&
)

SPKN-SU | 1203EDSL-SU n - 127318 - | - 3%‘ _
g 1203EDSR-SU e Cleras - - T B
. 1504EDSL-SU 169 476 eld O

1504EDSR-SU mm OO - 159476 - | - d K
1203EDSL-MX u] ] - 127348 - | -

1203EDSR-MX u] om|olo o - | 127(318 - | - _ A‘a
1204EDSR-MX ol | o “lerlae - | - | [T
1504EDR-MX o - 159 46| - | - ‘&_vﬁ §
1504EDSL-MX oo - 159476 - | - | l—9 !
1504EDSR-MX u] m OO o - 159|476 - | -

SPMT 060304 ool ojolo O - | 64318 04|28 i

o 120408 m O oo o - | 127476 08 | - M :

L~ \NB; ‘

Cv - 1

SPMT-KC | 110408-KC m|mO|O o - | 115480 | 08 | 45 ;

) o
N\
d t i
120408-MM Om O m [m] u] - 1 127/476| 08 | 56 ) r
120508-MMN [ o - | 127|556 08 | 56
2710AZNL-NM oo u] 27.0 | 263 |15.88] 10.0 | 0.8
2710AZNR-NM m O O/m O mO0m [m] 27.0 | 2.63 |15.88/ 10.0 | 0.8
3012PNR-NM [] m oo o 300 - [17.46/11.97 08
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
Seite 76 01.03.20 Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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TPCN

TPCN
3

TPKN-SU

T
TPKR-MX

TWX-KC

T
VCKT-MA

s Q\’;“s

VDKT-MA

=<

TPKN

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall

ISO-Bezeichnung

1103PPN
1603PDER-RH
1603PDR
1603PDR-S20
1603PDSR
1603PDTR-RH
1603PPN
1603PPR
1603PPSN
1603PPSR
1603PPTR-RH
2204PDER-RH
2204PDR
2204PDR-S20
2204PDSR
2204PDSR-RH
2204PDTR-RH

1603PDSL-SU
1603PDSR-SU
2204PDSL-SU
2204PDSR-SU

1603PDSR-MX
1603PPR-MX
1603PPSN-MX
1603PPSR-MX
2204PDR-MX
2204PDSR-MX
2204PPR-MX

16R-KC
22R-KC

220530N-MA

11T210N-MA
11T220N-MA

TPKR TWX

OAX X AAX
A % b 3
A %

X%
R R
%

oA
[ ]
AAO

> e
> %
L R
x
[

besch.
Preis

unbesch.
Preis

NC5330 P20 T
NCM325 P25 T
NC5340 P35 T
NCM335 P35 T
PC3500 P30 T
PC3600 P30 T
PC5300 P30 T
PC5400 P40 T
PC3545 M35 T
PC9530 M30 T
PC2505 HO1 T @
PC2510 H10 | b
PC6510 K10 T
PC8110 K10 T

m]
O
O
O

O /oo o
m]

" O " =

m O |0 |0 0 0
| |
O
O

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

\ 4 meier
Dro

VCKT

Schnitte:
@ kontinuierlich
A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

tech

Spann- und Werkzeugtechnik

Abmessungen

1.0
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5
220
220
220
220
220
220

16.5
16.5
220
220

16.5
16.5
16.5
16.5
220
220
220

16.5
220

15.6

838
6.7

0.7
15
12
12
0.7
1.0
12
12
12
12
1.0
18
14
14

18
18

17
17
1.91
1.91

12
12
12
12
14
14
14

9.5
127

6.4
6.4

6.35
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
9.53
12.70
12.70
12.70
12.70
12.70
12.70

9.53
9.53
12.70
12.70

9.53
9.53
9.53
9.53
12.70
12.70
12.70

397
476

5.56

2.87
2.87

3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
3.18
4.76
4.76
476
476
4.76
4.76

3.18
3.18
476
4.76

3.18
3.18
3.18
3.18
4.76
4.76
476

0.8
0.8

3.0

1.0
20

d1

0.7
0.8
0.7
0.7
12
12
12
1.0
12
1.0
12
0.8
0.7
0.7
0.7
0.8
0.8

1.0
1.0
1.0
1.0

0.7
1.0
12
1.0
1.0
1.0
1.0

445
445

5.6

2.8
238

Geometrie

01.03.20

Seite 77



\ 4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

WDKT WNGX WNMX
P (Stahl) OAX X AAX XX ©A Schnitte:
M (Rostfrei) A % ® (% %% ® O kontinuierlich
K (Eisenguss) [ ) A ® % AAO® A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) A ® stark unterbrochen
S (Super Legierungen) b ik b o
H (Harte Werkstoffe) AR oA
C=Cermet, H=Hartmetall | H H\H|H|H|\H|H|H|H|H|H|H|H &M
S SR883339885¢88E
ISO-Bezeichnung | X QQQQaaaaaSSTI XX  Abmessungen
LIPS
SEREEEEERERN -
unbesch ~ besch S’)} E s)) E g é% '-‘:? ?) Cu’)) g '(.‘\l-> & % E
-} RICHCHOHCHOHOHOHOHOHONOHONGNE]
Preis T Preis2222aaqaacaqaaocaaaa | |[dt r|dl Geometrie
080316ZDSR-MH Ojo/m(o/m = olo - 80318 16 | 33
10T320ZDSR-MH OO mOoo . olo - 1100397 20 | 43
130520ZDSR-MH =RE=EN RE=AN BN RE=RE=N | - 135 556 20 556
150625ZDSR-MH olojojo|o|m o - | 150/635 25 556
040304PNFR-MA ] 43 | - 700346 04
040312PNFR-MA ] 43 | - 700346 12
080604PNFR-MA o 82 | - 1300 640 04
080608PNFR-MA [ 82 | - (1300 640 08
040304PNER-ML [u] EEOm u] 43 | - 700 346 04
040312PNER-ML ololo u] 43 | - 700346 12
080604PNER-ML o E n 82 | - |13.00] 640 04
080608PNER-ML m] o Om m o 82 | - [13.00 640 08
040304PNSR-MM o olo|o o 43 | - 700 346 04
040312PNSR-MM ololo u] 43 | - 700 346 12
080604PNSR-MM mEO o 82 | - 1300 640 04
080608PNSR-MM m] m] Om m n 82 | - |13.00/ 640 08
060312ZNN-MF ololo - 1635318 12 286
09T316ZNN-MF ololo - 1953397 16 36
130520ZNN-MF olo|o - 127|556 20 | 47
160720ZNN-MF ololo - 1160700 20 | 58
060312ZNN-ML = - 1635318 12 286
09T316ZNN-ML m O - 1953397 16 | 36
130520ZNN-ML . - 127556 20 | 47
160720ZNN-ML " O - 1160700 20 58
060312ZNN-MM oo mOmojojm|olo - | 64318 12 286
09T316ZNN-MM u] Omomocmmoom - 1 95/397| 16 36
130520ZNN-MM u] O/mom oo moo s m| - 1275520 47
160720ZNN-MM m] u] oo/ m|o - 1160|700 20 | 58
09T316ZNN-MR u 17 953397 16 | 36
130520ZNN-MR u 25 (127556 20 | 47 .
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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XEKT

XEKT-MA

ZPET-s-mm

aussen

ZPMT-MM

‘\(./\

ZDMT

P (Stahl)

M (Rostfrei)

K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)

S (Super Legierungen)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall

ISO-Bezeichnung

unbesch.

19M504FR-MA
19M508FR-MA
19M512FR-MA
19M516FR-MA
19M518FR-MA
19M520FR-MA
19M525FR-MA
19M530FR-MA
19M532FR-MA
19M540FR-MA
19M550FR-MA
250604FR-MA
250608FR-MA
250612FR-MA
250630FR-MA
250640FR-MA
250650FR-MA

080310R-MM
110312.5R-MM
130416R-MM

080M-MM
100M-MM
125M-MM
150M-MM
160M-MM
200M-MM
250M-MM

080S-MM
100S-MM
125S-MM
150S-MM
160S-MM
200S-MM
250S-MM

1504PPSR-MM
1505PPSR-MMN
160520R-MM
160525R-MM
160531.5R-MM

m ab Lager

ZPET ZPMT

O AX X AAX XX
A % b R R b
x %

oA

A AAO

> e

X X %

>
%
(]
>

I
I
I
T
T

besch.
Preis

NC5330 P20 T
NCM325 P25 T
NC5340 P35 T
NCM335 P35 T
PC3500 P30 T
PC3600 P30 T
PC5300 P30
PC5400 P40
PC3545 M35
PC9530 |M30
PC2505 HO1
PC2510 H10 T
PC6510 K10 T

Preis

u
a
m]

H B B B B B B
O |/o0o|o|o | o|o|o
O|O |0 (O |0 |0

HE E B B E B ®m
Oo|/o0|o0|o|o oo
O|O (0|0 |0

u
[m]

O
O|O |0 |0 |0

o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich

PC8110 K10 T

\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Schnitte:

@ kontinuierlich
A [eicht unterbrochen
® stark unterbrochen

Abmessungen

o
—_
=

18014 - |50

18010 - | 50

18006 | - | 50

175105 - |50

175105 - | 50

175105 - | 50

1725/ 05 | - | 50

170107 - | 50

170105 - | 50

16505 - | 50

16.0| 04 - | 50

24515 - 635

24512 - 635

24508 - 635

23706 - 635

2812 - 635

22704 | - 635

84 | - |673|32
8.50

10.50

106 | - 3.65

132 - 476

16.0 | 8.0 1350 80

19.0 | 104 | 4.50 | 10.0
5.30
7.00

7.00

240129 12.5

28.0 15.0

285|164 16.0

38.020.7  8.00  20.0

48.0 1 259 9.50 | 25.0

15.0 | 6.6

84

3.10
3.80
450

8.0

16.5 10.0

205 10.7 12.5

250124 6.50 | 15.0

26.0 | 134 | 6.50
7.00

8.50

16.0

320 1 16.7 20.0

40.0 | 20.7 25.0

15.9 | 12.7 1 476 | -

1569 [ 127 6576 | -
5.56
5.56

5.56

16.1 | 12.7 20.0

16.9 | 12.7 25.0

17.6 | 12.7 315

A leicht unterbrochen

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90
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29

34
45
5.6
5.6
6.6
8.6

29
34
45
5.6
5.6
6.6
8.6

5.6
5.6
5.6
5.6
5.6

Geometrie

&
N

| |

® stark unterbrochen

01.03.20
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

LBH . LBS
P (Stahl) % ® A % Schnitte:
M (Rostfrei) A @ A O kontinuierlich
K (Eisenguss) % ® A X A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) ® @ ¥ stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ( } ( }
H (Harte Werkstoffe) X0 AN
H=Hartmetall H H HH
282
ISO-Bezeichnung XTI T Abmessungen
L oow
SESENES
beSCf.l. 3388
Preis|@ Q. Q. Q | d t r Geometrie
LBH 080 u 70 8.0 24 40
o 100 u 85 100 26 50
% 110 u] 9.0 1.0 26 55
120 ] 10.0 12.0 30 6.0
160 ] 120 16.0 40 80
200 u 15.0 200 50 10.0
250 ] 185 250 6.0 125
300 n 225 300 7.0 15.0
320 n 235 320 7.0 16.0
LBH-KF 080-KF u 70 8.0 24 40
100-KF ] 85 10.0 26 50
120-KF ] 10.0 12.0 3.0 6.0
130-KF n 205 13.0 30 65
160-KF n 120 16.0 40 80
170-KF ] 125 17.0 40 85
200-KF ] 15.0 200 50 100
250-KF n 185 25.0 6.0 125
300-KF n 25 300 7.0 15.0
LBH-KH 080-KH nm 7.0 8.0 24 40
100-KH mm 85 10.0 26 50
120-KH nm 10.0 120 3.0 6.0
130-KH Om 205 13.0 30 65
160-KH nm 12.0 16.0 40 8.0
170-KH nm 125 17.0 40 85
200-KH nm 15.0 200 50 100
210-KH Om 155 21.0 50 105
250-KH nm 185 25.0 6.0 125
260-KH Oom 19.0 26.0 6.0 13.0
300-KH m O 25 300 7.0 15.0
320-KH Om 235 320 7.0 16.0
LBS 080 o 70 8.0 24 40
100 u] 85 100 26 50
120 n 10.0 12.0 30 6.0
160 n 120 16.0 40 80 | ' Id
200 n 15.0 20,0 50 10.0
250 u] 185 250 6.0 125 =
300 o 225 300 7.0 15.0
320 u] 235 320 7.0 16.0
m ab Lager ‘ o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich A leicht unterbrochen ® stark unterbrochen
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\4 meier
protech

Spann- und Werkzeugtechnik

LCF LFH LRH
P (Stahl) % ® A % Schnitte:
M (Rostfrei) A @ A O kontinuierlich
K (Eisenguss) % @® A %X A leicht unterbrochen
N (NE-Metalle, Alu) Y @ % stark unterbrochen
S (Super Legierungen) ( } ( }
H (Harte Werkstoffe) %0 A%
H=Hartmetall H H HH
2822
ISO-Bezeichnung X I T T Abmessungen
SIS
- Q0I0I0
besci_r. IR
Preis|@ Q. Q. Q | d t r Geometrie
LCF 160-D90 n 13.7 16.0 40 -
200-D90 u 17.0 20.0 50 -
@ 250-D90 ] 215 250 6.0 -
LFH 100 [ 85 10.0 26 10
&> 120 n 10.0 12.0 30 1.0
Q 160 u 120 16.0 40 15
200 o 15.0 200 60 15
250 u] 185 25.0 6.0 20
300 o 225 300 7.0 20
320 o 235 320 7.0 20
LRH 100-R05 u 85 100 26 05
P \-\. 100-R10 n 85 10.0 26 1.0
100-R20 u] 85 10.0 26 20
110-R05 u] 9.0 1.0 26 05
120-R05 [] 10.0 12.0 30 05
120-R10 ] 100 120 30 1.0
120-R20 ] 100 12.0 30 20
120-R40 o 100 12.0 3.0 40
130-R05 o 105 130 3.0 05
160-R05 ] 120 16.0 40 05
160-R10 ] 120 16.0 40 1.0
160-R20 ] 120 16.0 40 20
160-R30 n 12.0 16.0 4.0 3.0
160-R50 ] 120 16.0 40 50
170-R05 o o 125 17.0 40 0.5 -
200-R05 ] 15.0 200 50 05 6& E
200-R10 n 15.0 200 50 1.0 ‘ &
200-R20 n 15.0 200 50 20 tRHType
200-R30 [ o 15.0 20.0 50 30
210-R05 o 155 21.0 50 05
250-R05 o 185 250 6.0 05
250-R10 u] 185 25.0 6.0 1.0
250-R20 u] 185 25.0 6.0 20
250-R30 o 185 25.0 6.0 30
260-R05 u] o 19.0 26.0 6.0 05
300-R10 u] 25 30.0 7.0 1.0
300-R20 u] 25 300 7.0 20
300-R30 o 225 300 7.0 3.0
310-R05 o 23.0 310 7.0 05
320-R10 u] 235 320 7.0 1.0
320-R20 u] 235 320 7.0 20
320-R30 o 235 320 7.0 30
Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90 01.03.20  Seite 81
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s 4 meier

SPMT

SPET-ND

-4

SPMT-LD

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

WCMT

P (Stahl)
M (Rostfrei)
K (Eisenguss)

N (NE-Metalle, Alu)
S (Super Legierungen)
H (Harte Werkstoffe)

C=Cermet, H=Hartmetall

ISO-Bezeichnung

040204-ND
050204-ND
060205-ND
07T208-ND
090308-ND
11T308-ND
130410-ND
15M510-ND
180510-ND

060205-LD
07T208-LD
090308-LD
11T308-LD
130410-LD
15M510-LD
180510-LD

040204-PD
050204-PD
; 060205-PD
07T208-PD
090308-PD
11T308-PD
130410-PD
15M510-PD
180510-PD

WCMT-C21N 030204-C21N

= gl

Seite 82

040204-C21N
040208-C21N
050308-C21N
06T308-C21N
080408-C21N
080412-C21N

m ab Lager

01.03.20

unbesch.
Preis

o kurzfristig lieferbar

K10 =

HO1

besch.
Preis

> oo
> > e

NCM325 P25 =T

PC3500 P30 T

> @

| 2
(]
(]

NC5330 P30 =

PC5335 (P35 |T

o /oo |o|o oo

PC5300 M30 =<

PC6510 K10 T

Schnitte:

® Hauptanwendung
A Nebenanwendung
® leicht unterbrochen

@ kontinuierlich

Abmessungen
d t r
- 24 04
- 24 04
- | 25 05
- | 28 07
- 33 08
- 40 | 08
- 45 10
- 50 10
- |55 10
- 25 05
- 28 07
- 133 08
- | 40 08
- 45 10
- 50 10
- | 55 10
- 24 04
- | 24 04
- 25 05
- 28 07
- 133 08
- | 40 08
- 45 10
- |50 10
- | 55 10

556 | 238 | 04
63 | 238 | 04
635 | 238 | 08
794 | 318 | 08
953 | 397 | 08
127 | 476 | 08
127 | 476 | 12

A leicht unterbrochen

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

d1

23
23
25
28
34
4.0
45
55
6.0

25
28
34
4.0
4.5
55
6.0

23
23
25
28
34
4.0
4.5
55
6.0

28
3.0
3.0
34
37
43
43

Geometrie

o g

® stark unterbrochen



XOET

XOET-ND

XOMT-LD

XOMT-PD

XOMT
P (Stahl) 0o 0 0 o
M (Rostfrei) ® A A OGO
K (Eisenguss) A A [ ]
N (NE-Metalle, Alu) ()
S (Super Legierungen) A OO
H (Harte Werkstoffe)
C=Cermet, H=Hartmetall H HHHHHH
2 L23383°8
ISO-Bezeichnung | X Qo QoS x
JEEEEE
unbesch. 5 besch. 5 3 SI8|8 I8
Preis T Preis < . < o /o a |
040204-ND n 43
050204-ND n 48
060204-ND n 58
07T205-ND n 6.9
090305-ND n 8.4
11T306-ND n 10
130406-ND n 19
15M508-ND n 13.9
180508-ND n 16.5
060204-LD m 58
07T205-LD n 6.9
090305-LD m 8.4
11T306-LD L] 10
130406-LD m 19
15M508-LD n 13.9
180508-LD n 16.5
040204-PD n 43
050204-PD n 48
060204-PD n 58
07T205-PD n 6.9
090305-PD [ 8.4
11T306-PD n 10
130406-PD n 19
15M508-PD n 13.9
180508-PD n 16.5
m ab Lager o kurzfristig lieferbar @ kontinuierlich

Bahnhofstrasse 15, CH-9553 Bettwiesen, Tel. +41 71 913 70 90

Schnitte:

® Hauptanwendung
® A Nebenanwendung

® leicht unterbrochen

Abmessungen
d t r
49 | 24 | 04
54 | 24 | 04
66 | 25 | 04
78 | 28 | 05
96 | 33 | 05
14 | 40 | 06
136 | 45 | 06
159 | 50 | 08
189 | 55 | 08
66 | 25 | 04
78 | 28 | 05
96 | 33 | 05
14 | 40 | 06
136 | 45 | 06
159 | 50 | 08
189 | 55 | 08
49 | 24 | 04
54 | 24 | 04
66 | 25 | 04
78 | 28 | 05
96 | 33 | 05
14 | 40 | 06
136 | 45 | 06
159 | 50 | 08
189 | 55 | 08

A leicht unterbrochen

info@meierprotech.ch, www.meierprotech.ch

\ 4 meier

d1

23
23
25
28
34
4.0
45
55
6.0

25
28
34
4.0
4.5
55
6.0

23
23
25
28
34
4.0
4.5
55
6.0

protech

Spann- und Werkzeugtechnik

Geometrie

% J@id

01.03.20

® stark unterbrochen
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pPOtECh Bahnhofstrasse 15 Telefon: ++41 (0)71 913 70 90
CH-9553 Bettwiesen Fax: ++41 (0)71 913 70 99
Spann- und Werkzeugtechnik e-mail: info@meierprotech.ch
Technique d'outillage et de serrage internet:www.meierprotech.ch

Drehen
Tournage

Frasen
Fraisage

Bohren
Percage

Wendeplatten
Plaquettes

Vollhartmetall-, Pulver-HSS-
und HSS-Werkzeuge

Outils en carbure monobloc,
HSS et HSS fritté

Werkzeugaufnahmen
Porte-outils

Spannmittel
Moyen de serrage

Geréate
Appareils




